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176.

Verordnung
des Ministers fur VVirtschaft und Arbeit

vom 3. August 1944,

wo-mii die Werkstoff- und Bauvorschrirten ftir
Dampfkessel erlassen werden.

Auf Grund des § 1 der Regierungsverord-
nung vom 26. Juni 1942, Slg. Nr. 235, uber die
technische Gberwachung wird vom Minister
fur Wirtschaft und Arbeit im Einvemehmen
mit dem Minister des Innem und dem Minister
fur Verkehr und Technik verordnet:

§1-

Die beiliegenden Werkstoff- und Bauvor-
schriften fiir Dampfkessel geltefi ais ar.er-
kannte Regeln der Technik im Sinne des § 2,
Abs. 1, der Verordnung vom 1. Oktober 1875,
6RGB1. Nr. 130, betreffend die Sicherheits-
vorkehrungeri gegen Dampfkesseiexplosionen,
in der'Fassung der Verordnung des Ministers
fiir Wirtschaft und Arbeit vom 27. August
1943, Slg. Nr. 255.

§ 2

Uberall, wo in den beiliegenden Vorschriften
das Ministerium fiir Wirtschaft und Arbeit
oder der Technische Gberwachungsverein Prag,
bzw. seifie Saehverstandigen angeiuhrt sind,
treten an ihre Stelle in Fallen, auf die sich die
Bestimmung des § 2, Abs. 2, der Regierungs-
verordnung vom 26. Juni 1942, Slg. Nr. 235,
iiber die technische Gberwachung bezieht, die
Eisenbahnverwalturigsbehorde oder die von ihr
bestimmten (berwachungsorgane.

Nafizeni
ministra hospodarstvi a prace |

ze dne 3. srpna 1944,
kterym se vydavaji predpisy pro material
a stavbu parnich kotld.

Podle § 1 vladniho nafizeni ze dne 26. ervna
1942, Sh. €. 235, o technickém dozoru,'nafi-
zuje ministr hospodéarstvi a prace v dohodé
s ministrem vnitra a ministrem dopravy a tech-

niky: ;

8 |-

Pfipojené predpisy pro materidl a stavbu
parnich kotll plati za uznana pravidla techniky
ve smyslu § 2, odst. 1 nafizeni ze dne 1. fijna
1875, rak. F. z. ¢, 130, ©'bezpe(“:nostnich opatre-
nich proti vybuchdim parnich kotld, ve znéni
nafizeni ministra hospodarstvi a prace'ze dne
27. srpna 1948, Sb. C. 255.

§ 2

Vsude tam, kde jsou v pfipojenych predpi-
sech uvedeny ministerstvo hospodarstvi a pra-
ce nebo Technicky dozor¢i spolek Praha, po pf-
jeho znalci, nastupuji na jejich misto v pfipa-
dech, na néz se vztahuje ustanoveni § 2, odst.
2 vladniho nafizeni ze dne 26. cervna 1942,
Sb. €. 235, o technickém dozoru, Zelezni¢ni
spravni Ofad nebo jim Ustanovené dozorci or-

gany.
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§S.

(i) Bei Dampfkesseln, die sich zur Zeit des
Inkrafttretens dieser Verordnuiig bereits im
Bau befinden oder auf Grund der bisher gel-
tenden Vorschriften zum Betxieb zugelassen
sind, kann eine Veranderufg ihres Baues und
ihrer Ausriistung nach MaBgabe der beilie-
gefiden Vorschriften nicht gefordert werden.

(-) Die zum Bau von Dampfkesseln be-
stimmten Werkstoffe, welche zur Zeit des
Inkrafttretens dieser Verordnung bereits in den
Herstellerwerken éingeliefert waren, kbnnen
zum Bau von Dampfkesseln verwendet werden,
auch wenn sie den beiliegenden Vorschriften
nicht voli entsprechen, sofern im eifizelnen
Falle sicherheits-technische Bedenken vom zu-
standigen Sachverstandigen des Technischeri
tiberwachungsvereines Prag bzw. von dem
Uberwachungsorgan der Eisenbahnverwal-
tungsbehorde nicht erhobeh werden.

(3) Der Hersteller, bzw. Betreiber éiner
Dampfkesselanlage hat jedoch von sich aus ifi
jenen, Fallen, wo dies ohne Schwierigkeiten
moglich. isf, alle jene MaBfiahmen zu treffen,
welche zur Anpassung an die beiliegenden Vor-
schrifteh notwendig sind.

§ 4.

Diese Verordnung tritt am 15. Tage nach
der Verlautbafung in Kraft; sie wird vom Mi-
nister fiir Wirtschaft und Arbeit im Einver-
nehmen mit dem Minister des Innerfi und dem
lf\/lihmster fiir Verkehr und Technik durchge-
tihrt.

Der Minister fiir Wirtschaft
un<!  Arbeit:

Di-. Bertsch m. p.

Minister des Innern:

Bienert m. p.

Der

Der Minister fiir \Verkehr und Technik:
Dr. Kamenicky m. p.

.. s) Vyrobce, po pr.
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11) U parnich kotld, které v dobé pocatku
acinnosti tohoto nafizeni byly ve stavbé nebo
které byly pfipustény do provozu podle pfed-
pisti dosud platnych, nelze pozadovat! zménu
jejich soustavy a jejich vystroje podle usta-
noveni pfipojenych predpisu.

(2) Materidlu urCeného ke stavbé parnich
kotld, ktery v dobé pocatku Gcinnosti tojioto
nafizeni byl jiz vyrobnim zavoddm dodan,~
mize byti ke stavbé parnich kotll pouZito,
i kdyz pfipojenym predpisim pIné nevyhovu-
je, ne€ini-li v jednotlivem pfipadé pfislusny
znalec Technického dozorciho spolku Praha, po
pf. dozor€i organ Zelezni¢niho spravniho Gfadu
bezpecnostné-technické namitky.

provozovatel parnich
kotlu maji vSak sami, kde je to bez obtizi moz-
no, uciniti opatfeni nutna k prizplsobeni se
pripojenym predpistim.

§ 4.

Toto nafizeni nabyva Ucinnosti 15. dne po
vyhlaSeni; provede je ministr hospodarstvi a
prace v dohodé s ministrem vnitra a ministrem
dopravy a techniky.

Ministr, hospodarstvi
a prace:

, Dr. Bertsch v. r.

Ministr vnitra:

Bienert v. r.

Ministr dopravy a techniky:
Dr. Kamenicky v, r.



17 S/1944

Anlage zur VO Slg. Nr. 176/19kU.

Werkstoffvorschnften
113? Dampfkessel.

.S. Allgeraeisie BestinifflIMngen.

A. Pritfungen.

Alle zum Bau von Dampfkesseln bestimm-
ten Werkstoffe miissen zuverlassig sowie von
guter .Beschaffenheit sein und miissen den
ntichfolgenden Anforderungen entsprechen.

. Der Nachweis der Eigenschaften ist durch
Prufimgen zu erbringen, die durch Sachver-
standige in ubereinstimmung mit den folgém
den Festsetzungen durchzufuhren. sind. Fiir
solche FluBstahlbleche der Blechsorte |, bei
denen nicht zu erwarten steht, daB die Erwar-
ming 300° wesentlich iibersteigt, und fiir
andere zum Bau von Kesseln verwendete
Werkstoffe, wie Winkeleisen, Nieteisen, Niete,
Anker. und Stehbolzen, mit geringerer Festig-
keit ais 44 kg/mm2dcann der Werkstoffnach-
weis durch Werkbeseheinigungen gefuhrt wer-
den, falls nicht vom Besteller Priifung durch
einen zustandigen Sachverstandigen vorge-
sehrieben ist. (Abweichungen hiervon enthal-
ten die VVorschriften uber Wasser- und Anker-
rohre, StahlguB, Sammelrohre und Sammel-
kasten, kleinere Kesselteile, Schrauben und
Verschraubunigen.)  Fiir Nieteisen, Niete,
Anker und Stehbolzen geniigt eine schriftliche
Erklarung des Kesselherstellers, daB er den
Werkstoff mit Werkbescheinigung, oder, so-
weit . Sachverstandigenbescheinigung vorge-
schrieben ist, mit einer solchen erhalten hat.
Abschrift der Béscheini%ung ist auf Wunsch
beizubringen. Fiir solche Werlvstoffe oder
Teile, fiir die in den Vorschriften bestimmte
Anforderungen nicht enthalten sind, z. B. fiir
Heizrohre, Feuerbuchsrahmen, Feuerbuchs-
Tiirrjnge, StahlguBarmaturen, Ventile usw.,
ist in der Regel von einer Priifung durch Sach-

verstandige oder von einer Werkbescheinigung
abzusehen.

Dem Sachverstandigen ist auf Verlangen
die Herstellungsart und die chemische Zusam-

mensetzung der Schmelze bekanntzugeben.
Der Saphverstandige hat das' Recht, dem

Fertigungsvorgang jederzeit beizuwohnen.
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Priloha k naf. Sh. 5. 176/19Mt

Predpisy o materialu
pro parni kotle.

. y$fiifsQvetsi viesbeena.

I A. Zkousky.

Material uréeny pro stavbu parnich kotld
musi byti spolehlivy, dobré jakosti a musi odpo-
vidat! nize uvedenym pozadavk(im.

Vlastnosti nutno prokazat! zkouskami, které
konaji znalci podle niZze uvedenych'ustanoveni.
Pro plechy jakosti | z plavkové oceli,-pfi nichz
nelze oéekavati, Ze ohrati podstatné prekroci
300°, a pro jiny ke stavbé kotld pouZivany
material, jako uhelniky, nytovou ocel, nyty,
rozpéry a rozpérky o pevnosti mensi- nez
44 kg/mm?2 miize byti prikaz o materialu .po-
dan zavodnimi osvédcenimi, jestlize objednate-
lem neni predepsana zkouska prislusSnym znal-
cem. (Odchylky od toho ustanoveni Obsahuji
pFedpisy’ 0 vodnich a kotevnich trubkach, gce-
lové liting, shéracich trubkach, sbéracich, men-
Sich kotlovych soucastech, Sroubech a sroube-
nich.) Pro nytovou ocel, nyty, rozpéry a roz-
pérky staci pisemné prohlaseni vyrobce kotle,
7é obdrzel materidl se zavodnim osvédcenim,
nebo osvédtenim znaleckym, je-li predepsano.
Opis osvédcCeni jest na pozadani predloZiti. PFi
materidlu nebo soucastech, pro které nejsou
obsazeny v predpisech urCité pozadavky na pfr.
pfi Zarovych trubkéch, pfi sténach plamenic,
dvifkovych kruhovych ramech plamenic, vy-
stroji z ocelové litiny, zéklopkach atd. budiz
zpravidla od zkousky znalcem nebo od zavod-
niho osvédCeni upusténo.

Znalci budiz na pozadani udan zplsob vyroby
a chemickeé sloZeni tavby. Znalec ma pravo byti

. kdykoliv pFitomen pfi vyrobnim procesu.
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| B. Zurichtung der Proben.

1. Die Probestdbe mussen den Werjistoff in
dem Zustand enthalten, in dem er zur Her-
stellung der Kesselteile vérwendet werden sol!,
bei Blechen also in ausgegluhtem Zustand.

2. Probestabe mit sichtbaren Fehlern sind
auszuscheiden.

3. Difcke und Breite der Probestabe sind auf
0.1 mm genau zu messen.

4, Die Probestreifen mussen bei Blechen
etwa 400 mrn lang und in unbearbeitetem Zu-
stand mindestens 50 mm breit sein.

5.. Die Probestdbe mussen an den Schnitt-
flachen derart bearbeitet sein, daB die Beein-
flussung des Werkstoffes durch das Abtrennen
zuverlassig beseitigt wird. Die Walzhaut muB
bei Blechen nach Mpglichkeit am Probestabe
verbleiben. Reicht in Ausnahmeféllen bei be-.
sonders dicken Blechen die vorbandene Zer-
reiBmaschine nicht aus, um eine die ganze
Blechdicke umfassende Probe zu zerreiften, so
ist der Blechquerschnitt in mehreré vier-
kantige Proben aufzuteilen, die insgesamt die
ganze Blechdicke erfassen. Das Mittel der
Priifwerte dieser Proben muB den Vorschrif-
ten entsprechen.

6. Die Streifen zu Zugversuchen sind auf
die MeBlange und an beiden Enden je 10 mm
weifer an den Schnittflachen sauber zu be-
arbeitén; dariibér hinaus kann der Querschnitt
zunehmen. Bei Blechen rmuB die MeBlange
200 mm betragen. Die Breite der Probe-darf,

bei Blechen bis 10 mm Dicke hdchstens 60 mm,

bei Blechen liber 10 mm bis 25 mm Dicke hoch-
stens 50 mm,

bei Blechen liber 25 mm Dicke hochstens
40 mm

betragen.

7. Die Streifen zu Biegeversuchen mussen
an den Kanten etwas gerundet sein und diirfen
liber den zum Biegen angewendeten Dorn in
der Breite nicht hervorragen.

8. Beim Kerbschlagversuch ist die Beein-
flussung des Ergebnisses durch die Prob-en-
breite und die Abhangigkeit des Ergebnisses
von der Tempejatur der Probe bei der Prii-
fung zu beachten. Der Kefbschlagversuch ist
in der Regel bei Zimmertemperatur durchzu-
fithren. Zur Zeit kommen folgende Probe-
forfnen zur Anwendung:

1. Lange 160 mm, Breite 15- mm, Hohe 30 mm,

Rundkerb 4 mm O, Bruchquerschnitt
15 X 15 mm2,

i76/1944

I B. Gprava vzork(.

. 1. ZkuSebni ty€e musi obsahovati material ve
stavu, v jakém ho -ma byti pouzito k vyrobé
kotlovych Céasti, u plechu tedy ve stavu vy-
Zihaném.

2. ZkuSebni tyCe se zretelnymi vadami bud-
tez vyrazeny.

3. Tloustky a Sifky zkuSebnich tyCi budtez.
mérfeny presné na 0,1 mm.

4. Zkusebni pasy musi byti u plechl asi
400 mm dlouhé a v neopracovaném stavu nej-
méné 50 mm Siroké.

5. ZkuSebni ty€e budtez na feznych plochach
opracovany tak, aby byl vliv déleni na mate-
rial spolehlivé odstranén. Valeny povrch musi
byti u plechi podle mozZnosti na zkusebni tygi
zachovan. Nestaci-li ve vyjimecnych pripadech
u obzvlast tlustych plechu trhaci stroj k pre-
trzeni vzorkl o celé tkmstce plechu, budiz pra-
fez plechu rozdélen na nékolik Ctyrhrannych
vzorkd, obsahujicich dohromady celou tloustku
plechu. Prdimér zkuSebnich hodnot téchto
vzorkd musi vyhovovati predpisdim.

6. Pasy pro zkouSky tahem budtez na mé-
fené délce a na obou koncich o 10 mm dale na
reznych plochach peclivé ' opracovany; dale
mdze se prafez zvétsovali. U plechu budiz mé-
fend délka 200 mm. Sifka vzorku smi Ciniti:

u plechu do 10 mm tloustky nejvyse .60 mm,

u plechu pres 10 mm do 25 mm tloustky nej-
vySe 50 mm,

u plechu pres 25 min tloustky nejvyse 40 mm.

7. Pasy pro zkousky ohybem budtez na hra-
nach ponékud zaobleny a nesméji presahovat!
Sitkovi tm k ohybani.

8. PFi rdzové zkouSce vrubové, budiZz vzat
zfetel na vliv Sitky vzorku a na zavislost vy-
sledku na teplotu vzorku pfi zkouSce. Razova
zkouska vrubova budiZz zpravidla konana pfi
pokojové teploté. Nyni se uziva téchto tvardl
vzorkd;

1. délka 160 mm, Sifka 15 mm, vySka 30 mrn,
kulaty vrub 4 mm O, prdfez v lomu
15X15 mm2,
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2. Lange 55 mm, Breite 10 mm, Hohe 10 mm,
Rundkerb 2 mm 0, Bruchquerschnitt

10 X 7 mm2,

| C. Abnahme der Werkstoffe.

1. Samtliche Werkstoffe sind bei der Be-
sichtigung in der Nahé der zu entnehmenden
Proben abzustempeln, und zwar mit dem
Stempel des abnehmenden Sachverstandigen
und einer Nummer.

Bei Blechen sind 2 Stempel, etwa 400 mm
von den Kanten entfemt, aufzuschlagen, bei
allen iibrigen.Werkstoffen geniigt ein Stempel,
welcher nahé einem Ende ansubringen ist.

2. Bei Rohren ist gegebenenfalls die
SchweiBnaht zu kennzeichnen. Einer Nummer
bedarf es bei Rohren nicht.

' 3. Das Stempelzeichen ist in dem Priifschein
abzudrucken.

4, in der Regel sind die Werkstoffe auf dem
Walzwérk zu priifen. Bei Blechen sind die
Walzplatten nach Wahl des Werkes zu be-
schnéiden, jedoch muB am Kopf- und Fuil-
ende des Bleches noch genugepd Werkstoff
filr die Proben verbleiben. Die Bleche sollen
-angezeichnet und mit den erforderlichen Num-
mern und dem Stemé)el des Werkes versehen
das .Kopf- und Fuaende soli gekennzeiehnet
sein. Alle Nummern und Stempel sind- so ein-
zuschlagen, daB sie, vom FuBende gesehen,
aufrecht stehen._ Die Bleche sind ungegliiht
dem Sachverstandigen zur Stempelung vorzu--
legen. Bleche und Probestabe sind nach dem
Geraderichten gemeinsam und sacligemaB zu
gluhen, und zwar die Stabe nach Mbglichkeit
auf dem Blech an dem Ende, an dem sie ab-
getrennt worden sind. Proben von Werk-
' stoffen, die warm weiterverarbeitet werden,
sind mit anderen glatten Kessslblechen giei-
cher Warmebéhandlung gemeinsam zu gluhen.
Ande)'weitiges Nachgliihen einzelner Proben
ist nicht zulassig.

5. Die Dicke der fertig beschnittenen Bleche
ist an allen vier Ecken auf 0,1 mm genau zu
messeh. Die MeBpunkte sollen mindestens
40 mm vom Rande und mindestens 100 mm
von den Ecken entfernt liegen.

6. Bei BJechen bis 10 mm Dicke sind Unter-
Schreitungen der Dicke bis zu 0,3 mm, bei
Blechen uber 10 mm Dicke bis zu 0,5 mm zrn
lassig. )

7. Entspricht das VVerSuchsergebnis den vor-
geschriebenen Bedingungen nicht, so ist auf
Verlangen des Werkes eine zweite Probe zu
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2. délka 55 mm, Sifka 10 mm, vysSka 10 mm,
kulaty vrub 2 mm O, prufez v lomu
10 ><7 mm2.

I C. Pfejiméani materialu.

1. Vedkery material budiz pfi prohlidce .po-
blize budoucich vzorkd oznacen razidlem preji-
maciho znalce a Cislem.

U plechu budtez vyrazeny dvé znacky vzda-
lené asi 400 mm od kraje, u ostatniho materialu
staCi znaCka poblize nékterého konce.

2. U trubek budiz oznacen eventuelni sva-
feny Sev. Cislovani trubek se nevyZaduje.

3. ZnacCka razidla budiZ otiSténa do zku3eb-
niho osvédCeni.

4. Material se zkousi zpravidla ve valcovnach.
Plechy budtez odfiznuty podle volby zdvodu a
to tak, aby pfi hlavé a, paté plechu zbylo dosta-
tek materidlu na vzorky. Plechy budtez ozna-
Ceny, opatfeny patficnymi Cisly a razitkem
zavodu; hlava a pata budtez vyznaceny, Cisla
a znaCky budtez vyrazeny tak, aby pFi pohledu
od paty byly pfimé. Plechy budtez predloZeny
znalci k oznaCeni nevyZihané. Plechy a zkuSebni
tyCe budtez po vyrovnani spolené a odborné
vyzihany, tyCe se podle moznosti poloZi na
plech k okraji, z néhoz byly odejmuty. VVzorky
materidlu, ktery ma byti zpracovan dale za
tepla, budtez vyzihany s ostatnimi hladkymi
kotlovymi plechy stejného pristiho zpracovani
za .tepla. Jiné dodate¢né Zzihani vzorkl neni
dovoleno.

5. Tioustka ofezanych hotovych plechl budiz
pfi vSech Ctyfech rozich méfena presné na
0,1 rnm. Mista méfeni maji byti vzdalena nej-
méné 40 mm od kraje a nejméné 100 mm od
rohd.

6 U plechli do 10 mm tloustky jest dovoleno
nedosazeni tloustky aZz do 0,3 mm, u plechu
pres 10 mm tloustky az do 0,5 mm.

7. Neodpovida-li vysledek zkousky predepsa-
nym podminkam, budiz na Zadost zavodu ode-
jmut druhy vzorek k opakovani zkousky,
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entnehmen, deren Versuchsergebnis mati-
gebend sein soli. Bei der Entnahme der Pro-
ben ist auf diese Wiederholung Rucksicht. zu
nehmen.

Ist der ungunstige Ausfall eines Versuches
offensichtlich auf eine engbegrenzte Fehlstelle
der Probe zuruckzufuhren, so kann dieses
Ergebnis bei der Entscheidung uber die Er-
fullung der Vorschriften von dem Sachver-
standigen aufier Betracht gelassen werden.

Die Stempeiung auf den verworfenen
Stiicken ist zu vemichten. Ebenso sind Ersatz-
proben zu behandeln, oder die Stiicke sind zu
zerscBiieiden.

8; Die Zugfestigkeit wird in kg/mm2 an-
gegeben.

9. Die Bruchdehnung wird in Prezent der
angewandten MeBlange ermittelt; sie kann
nach zwei Verfahren bestimmt werden:

a) Die Bruchdehnung wird zwischen den die
MeBlange des Stabes begrenzenden End-
marken gemessen. Erfolgt der Bruch inner-
halb- eines der Enddrittel der MeBlangej so
ist der Versuch zu wiederholen, falls die
Dehnung ungeniigend ausfallt. Dieser neue
Versuch ist aber nicht ais Wiederholungs-
versuch fiir eine ungeniigende Probe im
Sinne von Ziff. 7 anzugehen.

Vor dem Versuche wird die MeBlange zwi-
schen den Endmarken in mindestens 10
Teile durch Zwischenmarken unterteilt.
Die Ausmessung hat nach den geltenden
Normen zu erfolgen. Rechteckige Stabe
sind entweder an der Schmalseite auszu-
messen, oder der beim Zusammenlegen der-
. Probestiicke entstehende Spielraunr ist.zu
beriicksichtigen.

_ 10. Bei dem Absehreekbiegeversuch sind die
Stébe gleichmaBig zu erwarmen und bei nied-
riger Kirschrotgiut ,(d. h. ungefahr 650°; bei
Sonderblechen kann eine andere Temperatur
vereinbart werden) in Wasser von 28° abzu-
kiihlen und dann um einen Dorn der bestimm-
ten Dicke zu biegen.

11. Der Biegewinkel wird in Grad ange-
geben. Der Probestab-gilt ais gebrochen, wenn
sich auf der AuBenseite in der Mitte der Biege-
stelle ein deutlicher Bruch im Werkstoff zeigt.
Das Biegen soli langsam und stetig erfolgen,
und zwar um einen Dorn von vorgeschriebe-
nem Durehmesser D. Betragt der Winkel 180°,
so kann weiteres Zusaimnendrueken ohne
Dom erfolgen.

Die Lange der Dome muB bei Flachstaben
groBer sein ais deren Breite. Die AuBenseite
der Biegestelle muB bei Ausflihrung das Ver-
suches frei sichtbar liegen.

b)
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vysledek je smérodatny. PFi odniniaiii vzorku
budiZz vzat zfetel na moZnost opakovani.

NepFiznivy vysledek zkousky,

zplisobeny
zfejmé chybnym

Uzce omezenym, mistem

.-vzorku, nemusi byti pfi rozhodovani o splnéni

predpisti znalcem bran v Gvahu:

Vyrazené kusy budtez zbaveny razitka.
Stejné budiZ postupovano u nahradnich vzork{
nebo kusy budtez rozrezany.

8. Pevnost y tahu se udava v kg/mmz2,

9, ProdlouZeni pfi pfetrZeni zjiStuje se pro-
centy méfené délky; Ize je urditi dvéma zpd-
soby
a) ProdlouZeni pfi pretrzeni se zméfi mezi

koncovymi znaCkami omezujicimi méfenou
délku tycCe. Pretrhne-li se'tyC v jedné z obou
koncovych tfetin meérené délky, budiz
zkouSka opakovana, kdyz je prodlouzeni
nedostate€né. Tato nova zkouSka nebudiz
vSak povaZovana za opakovani zkouSky ne-
dostacujici ve smyslu Cisla 7.
b) Pred zkouSkou rozdéli se mérena délka mezi
koncovymi znatkami nejméné na 10 dilG.
Odméreni se konad podle platnych norem.
Obdélnikové tyCe se odméfi bud na uzké
strané, nebo se vezme =zfetel na rozdil
tloustky povstaly pfi sloZeni zkuSebnich
vzork{, na sebe.

10. P¥i zkouSce ohybem na zkfehnuti budtez
tyCe stejnomérné ohraty a pfi nizkém visfiovém
zaru (t. j. asi 650°; u zvlastnich plechl mlze
se ujednati jind teplota) vodou 28° teplou
ochlazeny a pak ohnuty o trn ur€ité tloustky:

11.dhel ohybu se udava ve stupnich. Zku-
Sebni ty€ se povaZuje za. zlomenou, kdyZ se na
zevni strané uprostfed mista ohybu ukaze
zfetelny lom v materidlu. Ohybéani se ma ko-
nati zvolna a nepfetrzité a to kol trnu o pre-
depsaném prdméru D. Dosahne-li se thlu 180°,
muze se dale stlacovati bez tmu.

Délka trnu musi byti u plochych tyCi vétsi
nez.'jejich -Sifka. Béhem zkouSky musi byti
zevni strana mista ohybu viditelna.
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12. Bei den Lochversuchen sollen die koni-
schen Lochstempel bei etwa 50 mm Lange
einen Meinsten Durchmesser von etwa 10 mm
und einen groiiten Durchmesser von etwa
20 mm haben.

13. Alle zum Bau der Kessel yerwendeten
Teile miissen eine glatte Oberflache haben."
Walzsplitter, Schalen, Schiefer und Risse von
geringerer Tiefe sollen unter Anwendung ge-
eigneter Mittel beseitigt werden. Geringe
auBere Fehler, welche die VVerwendbarkeit der
Gebrauchsstucke nicht beeintrachtigen, sollen
kein Hindernis fur die Abnahme bilden.

I D. Prufmaschinen.

Fur die Priifung der Maschinen und Vor-
richtungen zu Abnahmeversuchen sind die
geltenden Normen maBgebend.

Il. SchweiQsTahl.

SchweiBstahl solite zum Bau neuer Dampf-
kessel nur noch fiir Niete vérwendet werden.

Ii A. Nieieisen.

1. Art der Verstiche.

a) Zugversuch.
b) Biegeversuch.
¢) Stauch- und Lochversuch.

2. Anzahl der Probestiicke.
4 v. H. der abzunehmenden Stiicke.

3. Anfoi-derungen.

a) Zugfestigkeit 35 bis 40 kg/mm?2 bei einer
Dehnung von mindestens 20 v. H.

In kaltem Zustande soli das Nieteisen, ohne
Risse zu erhalten, so gebogen und glatt auf-
einandergeschlagen werden konnen, daB
die beiden Enden der Lange nach aufein-
anderliegen.

. In warmem Zustande soli sich ein Stuek
Nieteisen, dessen Lange doppelt so groB
ist wie der Durchmesser, auf mindestens
ein Drittel der Lange niederstauchen und
dann Ibehen lassen, ohne aufzureiBen.

b)

I1 B. Niete.

1. Art der Versuche.
Stauch- und Lochversuch.

2. Anzahl der Probestiicke.
Von je 1000 Stiick 2 Stuek.
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12. PFi zkouSkach dérovanim maji miti ku-
zeIove prubOJnlky pfi délce asi 50 mm nejmensi
prdmér asi 10 mm a nejveétsi asi 20 mm.

13. V8echny dily pouzité ke stavhé kotll
musi miti_hladky povrch. Pleny po valeni, slu-
piny, zadéry a trhliny nepatrné hloubky bud-
tez za pouziti vhodnych prostredkd odstranény.
Nepatrné zevni chyby, které nevylucuji pouzi-
vani vyrobkd, nemaji byt na prekazku prejmuti.

I D. ZkuSebni stroje.

Pro zkouseni strojl a zafizeni k pfejimacim
zkouskdm jsou smérodatné platné normy.

If. Svarkovéa ocel.

Svarkova ocel by se méla pfi stavbé novych
parnich kotll pouzivali nejvyse jen pro nyty.'

Il A. Ocel na nyty.

1. Druh zkousek.
a) ZkouSka tahem.
b) Zkouska ohybem.
c) Zkouska péchovanim a dérovanim. .

2. Pocet zku$ebnich vzorkd.
4% kus( uréenych k prejimani.

3. PoZadavky.
a) Pevnost v tahu 35 az 40 kg/mm2 pfi pro-
dlouZeni nejméné 20%. ‘
Za studend ma se"ocel na nyty, aniz by
vznikly trhliny, , dati ohnouti a hladce
stlouci, az oha konce dosednou po délce
k sobé.

b)

Kus nytové oceli, jehoz délka se rovna dvoj-
nasobnému prumeru ma se dati za horka
spéchovati na tfetinu délky a pak prorazili,

aniz se roztrhne.-

Il B. Nyty.

1. Druh zkou3ek.
Zkouska péchovanim a dérovanim.

2. Potet zkudebnich kusC.
Z kazdych 1000 kusd 2 kusy.
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3. Anforderungen.

In warmem Zustande soli sich eih Nietschaft,
dessen Lange doppelt so groid ist wie der
Durchmesser, auf mindestens' ein Drittel der
Lange niederstauchen und dann lochen lassen,
ohne aufzureiBen.

( HL FSwBsfahS.

111 A, Bleche.

1. Art der Versuche.
a) Zugversuch,
b) Ahschreckbiegeversuch.-

2. Anzahl der Probestiicke.

Von samtlichen Walzplatten sind je eine
Querzugprobe und eine Abschreckbiegeprobe
von der Mitte des Kopfendes und vom Eande
des FuBendes zu entnehmen. Bei Walzplatten
unter 45 m Lange konnen die Proben vom
FuBende entfallen, wenn die Festigkeit der
Kopfendproben die vorgeschriebene Mindest-
festigkeit um mindestens 3 kg/mm2' iiber-
schreitet.

Sofern  Kerbschlagproben  durchzufiihren
sind, ist von jeder Walzplatte am Kopf- und
FuBende je eine Quérprobe zu entnehmen.

3. Bezeichnung der Bleche.

a) JedeS Blech ist seitens des Walzwerkes zu
stempeln;

mit einem Stempel des Werks,

mit einem Stempel, der die Festigkeits-
gruppe erkennen laBt,

mit einem Stempel, der die Art des Werk-
stoffes wie folgt kennzeichnet. *

M ™ Werkstoff, der im Martin-Ofen er-
zeugt ist, Th = Thomasstahl, E == Elektro-

* stahl, Ni = Nickelstahl usw. Die Stempel
sind in den Abnahmebescheinigungen ab-
zudrucken.

u) Solche Artstempel konnen ausnahmsweise
fehlen, wenn in anderer Weise der Nach-
weis erbracht wird, daB der Werkstoff ge-
prlift ist und den nachfolgenden Anforde-
rungen entsprochen hat.
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3. PoZadavky.

Nytovy svornik, jehoZ délka se rovna dvoj-
nasobnému priméru, ma se dati spéchovati za
horka nejméné na tfetinu délky a pak proraziti,
aniz se roztrhne.

Sil. Plavkova eeel.

111 A. Plechy.

1. Druh zkou3ek.
a) Zkoudka tahem.
b) Zkouska ohybem na zkfehnuti.

2. Pocet zku3ebnich kus.

Z -kazdého plechu budiz odejmut jeden
pricny vzorek pro zkouSku tahem a jeden pro
zkouSku na zkfehnuti, a to ze stfedu okraje

hlavy a z okraje paty. U plechd kratSich nez
4.5 m mohou vzorky z okraje paty odpadnouti,

kdyZ pevnost vzorkll z okraje hlavy prevy-

0 3 kg/mmz2.

Jsou-li predepsany rdzové zkousky vrubové,
budiZz z kazdého plechu na okraji hlavy a paty
odejmuto po jednom pFicném vzorku.

3. Oznacovani plechd.
a) Kazdy plech budiz valcovnou oznacen:

razidlem zavodu,
razidlem oznalujicim jakost,

razidlem oznaCujicim druh materiélu:

M = material vyrobeny v martinské peci,
Th — thomasova ocel, E = elektroocel,
Ni — niklova ocel atd. Razidla budtez
otisknuta do prejimaciho osvédceni.

b) Vyjimecné mohou tyto razidlové znacky od-
padnouti, bylo-li jinym zplsobem prokazano,
Ze material byl zkou3en a odpovida dale uve-
denym pozadavkim.



a)

b)
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4. Anforderungen.

FluGstahl darf keine geringere Zugfestig-
keit ais 35 kg/mm2 und in der Regel keine
hohere Zugfestigkeit ais 56 kg/mmz2 haben.
Fur die Mindestdehnung aller Bleche gilt
die folgende Zahlentafel.

Probenquerschnitt in mm2
Prufez vzorku mm?

bis — do 500 27
uber —pres 500—1000 .- - - - 29
uber.— pfes 1000—1500 - - - - 30
uber—/pres 1500—2.000 . . . \. 31

Bis auf weiteres kommen 4-Blechsorten
in Anwendung und zwar:

Berechnungsfestigkeit:
I. Bleche mit 35-bis

44 kg/mm2 . .. 36 kg/mm?2
Il. Bleche mit 41 bis

50 kg/mm2 - - - - 41 kg/mm?
1. Bleche mit 44 bis

53 kg/mm2 _ _ - - 44 kg/mm?
IV. Bleche mit 47 bis

56 kg/mm2 . 47 kg/mm2

Der Unterschied zwischen Mindest- und
Hochstfestigkeit darf bei einer einzelnen
Walzplatte

bis 5 m Léange hochstens -5 kg/mm2
liber 5 bis 10 m Lange
hochstens................... 6 kg/mm?2
und uber 10 m Léange
hochstens . . - - - . 7 kg/mm?
betragen.

Fur diejenigen Teile des Kessels, die gebor-
delt werden oder im ersten Feuerzuge liegen
(d. h. Stellen, an denen die Heizgastempe-
ratur voraussichtlich liber 700° betragt,
oder die der strahlenden Warme hoch-
erhitzter Teile des Mauerwerkes und der
Feuerung ausgesetzt sind), diirfen nur Ble-
che bis 50 kg/mmz2, Hochstfestigkeit oder
Sonderwerkstoffyon gleicher Zahigkeit ver-
wendet werden. Fur gebordelte Bleche, die
nicht von den Heizgasen bestrichen werden,
kbnnen in besonderen Fallen Bleche der
Sorté 111 zugelassen werden.
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4. PoZadavky.

a)

Plavkova ocel nesmi miti mensi pevnost
v tahu nez 35 kg/mm?2 a zpravidla ne vétsi
nez 56 kg/mmz2 Pro minimalni prodlouZeni
viech plechd plati nasledujici tabulka:

Festigkeit in kg/mm2 — Pevnost kg/mm?2
85 352 36)S: 37]i> 4L |S: 43| 44|SI 45| %: 46| > 53

Mindestdehnung in v. H. — Minimalni prodlouZeni v %

26
28
29
30

b)

25 24 23 22 21 20 18
217 26 24 23 22 21 19
280 07 25 24 23 22 20
29 28 26 25 24 23 21

AZ na dalSi pouZivaji se 4 druhy jakosti
plechu a to: -

vypoctova pevnost:

I. plechy s 35 aZ

44 Kg/mm2.....ccccooeevverennn, 36 kg/mm2,
Il. plechy s 41 az

50 kg/mma2.........ccocevvenne. 41 kg/mmz2,
1. plechy s 44 az

53 kg/mm2......cccceevennnnn. 44 kg/mm?2,
IV. plechy s 47 aZ

56 kg/mma2........ccccovvennne. 47 kg/mmz2,

Rozdil mezi nejmensi a nejvétSi pev-
nosti u jednotlivého plechu smi byti:

do 5 m délky nejvyse . . 5 kg/mm?
pfes 5 do 10 m délky nejvyse 6 kg/mm?2

pres-10 m délky nejvyse . [ kg/mm2.

Pro kotlové Casti lemované nebo umisténé
v prvnim tahu (t. j. mista, pfi nichZ lze
predpokladati teplotu pres 700°; nebo ktera
jsou vystavena ssalavemu teplu vysoce
ohfatych Céasti zdiva a topeniSte) sméji se
pouzivat! jen plechy do 50 kg/mm?2 nej-
vySSi pevnosti nebo zvlastni material stejné
houzevnaty. Jako lemované plechy, nevy-
stavené proudu topnych plynu, mohou byti
ve zvlastnich pfipadech pripustény plechy
jakosti I1.
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c)

d)

e)

a)

b).

Zur Herstellung gewolbter Bleche und
ahnlicher Teile, die ais Ganzes warnigepreBt
werden und sich in gutem Gluhzustand be-
finden, konnen auch Bleche der Sorté IV
und Sonderwerkstoffe verwendet werden,
sofern die Boden oder Teile im Késsel-
betriebe nicht dem Heizgasstrom ausgesetzt
sind und die Werkstoffeigenschaften im Be-
triebe keine nachteiligen Veranderungen
erfahrén.

Aus Konstruktionsrucksichten kann fiir
Mantelbleche, die nicht gebordelt und von
den Heizgasen nicht bestrichen werden,
auch ein Werkstoff von hoherer Festigkeit,
ais fiir Sorté IV angegeben, zugelassen
werden.

Bei dem Abschreckbiegeversueh muB sich
der Probestreifen quer zur Walzrichtung
bis zu 1800 zusammenbiegen lassen, ohne
Risse zu zeigen, und zwar bei Blechen mlt
einer Festigkeit von '

S5 bis 44 kg/mm2 (Blechsorte 1), bis
80 mm Dicke flach, liber 30 mm Dicke um
einen Dorn von der einfachen Bleehdicke,

41 bis 50 kg/mm2 (Blechsorte 1) und 44
bis 53 kg/mm2 (Blechsorte I11) um einen
Dorn von der zweifaehen Bleehdicke,

47 bis 56 kg/mm2 (Blechsorte 1V) um
einen Dorn von der dreifachen Bleehdicke,

uber 56 kg/mm2 um einen Dorn von der
vierfachen Bleehdicke.

Bei den ftir*die Bleche zur Zeit iiblichen
Kerbschlagproben mit den Abmessungen:
Lange 160 mm, Breite 15 mm, Hohe
30 mm, Rundkerb 4 mm, Bruchquerschnitt
15X15-mm2 sind auf Grund der bisherigen
Erfahrungen an normalgegliihten FIuB-
stahlblechen fplgende Mindestwerte fiir die
Kerbschlagzahigkeit zu erreicheji:

Blechsorte | . . 12'mkg/cm?

Blechsorte B ... 10 mkg/cm?

Blechsorte 111 8 mkg/cm2

Blechsorte I\/....ccccovevnnne 6 mkg/cm2.
111 B, Winkeieisen,

1. Art der Versuche.
Biegeversuch,
Abschreckbiegeversueh.

2. Anzahl der Probestiicke.

25 v. H. der abzunehmenden Stiicke.

c)

d)

€)

a)
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K vyrobé vypouklych den a podobnych
soucasti, lisovanych v celku za horka a
jsoucich ve stavu jako po dobrém vyZihani
mohou se pouzivati také plechy jakosti 1V
a material specielni, pokud tato dna nebo
soucasti nejsou v kotelnim provozu vy-
staveny topnym plyniim a pokud materlal
V provozu neutrpi nepfiznivych zmén.

Z ddvodd konstruktivnich mdlze se pfi-
pustiti pro plastové plechy nelemované a
nevystavené proudu topnych plynli také
material o vySSi pevnosti, neZ je udana pro
jakost 1V.

PFi zkouSce ohybem na zkfehnuti musi se
zkuSebni tyC dati ohnouti o 180° napfic
sméru valeni, aniz by vznikly trhliny a to
u plechd s pevnosti od

35 do 44 kg/mm2 (jakost 1) aZz do
30 mm tloustky uUplné do plocha, pres
30 mm tloustky okolo trnu 0 tloustce
jednoduchého plechu,

41 az 50" kg/mm2 (jakost I1) a 44 aZ
53 kg/mm2 (jakost I11) okolo trnu o dvoj-
nasobné tloustce plechu,

47 az 56 kg/mm?2 (jakost 1V) okolo
trnu o trojnasobné-tloustce plechu,

pres S6 kg/mm2 okolo trnu o C&tyf-
nasobné tloustce plechu.

PFi tyCich pro rdzovou zkousku vrubovou
nyni obvyklych s rozméry:

délka 160 mm, Sifka 15 mm, vySka
30 mm, kulaty vrub 4 mm, prifez v lomu
15X15 mm2 — lze doséhnouti podle do-
savadnich zkuSenosti u normélné vyciha-
nych plechli z plavkové oceli nasledujici
minimalni hodnoty : pro pevnost ohybem
pFi narazu ve vrubu:

jakost plechu | . .12 mkg/cm2

jakost plechu 11 - - . 10 mkg/cm?

jakost plechu 111 - - - = 8 mkg/cm2

jakost plechu IV . 6 mkg/cmz2.
Il B. Ghelniky.

1. Druh zkousek,
Zkouska ohybem,

| b) zkouska ohybem na zkFehnuti.

2. Pocet zkuebnich kusuy.

25% z kas( urenych k prejmuti.
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3. Anforderungen.

a) In kaltem Sustande sollen sich die Schenkel
von Winkeleisenstaben, deren Lange der
doppelten Schenkelbreite gleich ist, langsam
und stetig um mindestens 40° auseinander-
biegen lassen und abgeschnittene Langs-
streifen aus den Flanschen bis zu einem
Winkel von 180° zusammenbiegen lassen.
Bei diesen Proben dlirfen sich in der Kehle
und in den Schenkeln nur Anfange von Ris-
sen zeigen.

b) Nach dem Abschrecken sollen sich Langs-
streifen um einen' Dorn, dessen Durch-
messer gleich der dreifachen Schenkeldicke
ist, bis zu 180° biegen lassen.

c) Fiir Winkelringé, die durch Schmieden,
Pressen, Walzen u. dgl. nahtlos hergestellt
werden, entfallen die unter 1a und 1b er-
wahnten Versuche. Es gentigt eine Beschei-
nigung des \Valzwe'rks, daB der verwenjiéte

Werkstoff den Werkstoffvorschriften ent-
spricht.

Il C. Nieteisen.

1. Art der Versuche.
a) Zugversuch,
b) Biegeversuch,
e) Stauch- und Lochversuch,
d) Abschreckbiegeversuch.

2. Anzahl der Probestiicke.
4 v. H. der abzunehmenden Stiicke.,

3. Anforderungen.

a) Zugfes.tigkeit 34 bis 42 kg/mmz2 bei eifier
Dehnung von mindestens 25 v. H. und einer
Giitezahl (— Zugfestigkeit in kg/mm2 4-
Dehnung in Prozent) von mindestens 62.
Soweit Bleche von hoherer Zugfestigkeit ais
41 kg/mm2 verwendet werden, darf das
Nieteisen entsprechend bis zu 50 kg/mm?2
Zugfestigkeit haben, wenn die Dehnung
mindestens die gleiche wie die fiir Bleche
ist.

b) In kaltem Zustande soli das Nieteisen, ohne
Risse zu zeigen, so gebogen werden konnen,
daB der Abstand der parallel gebogenen
Schenkel voneinander'nicht mehr ais Vs des
Nietdurchmessers betragt.

C) In warmem Zustande soli sich ein Stuek
Nieteisen, dessen“Lange doppelt so groB ist
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3. PoZadavky.

a) Ramena vzprk( Ghelnik( dlouhych jako

dvojnasobna Sifka ramen maji se dati za

. studend" pfi ohybani provadéném zvolna a

bez prerudeni, ohnouti nejméné o 40° od

sebe a odstfizené podélné pasky 1z takto

ohnutého Uhelniku, maji se dati ohnouti

0 uhel 180°. Pf¥i téchto zkouskach smi se

v misté ohybu a styku obou ramen ukézati
pouze pocatky trhlin.'

b) Po ochlazeni maji se podélné pasky dati
ohnouti 0 180° okolo trnu, jehoZ primér se
rovna trojnasobné tloustce ramena.

c) P¥i krouzcich z Uhlového Zeleza zhotovenych
beze $vli kovanim, lisovanim, valcovanim a
pod. odpadaji.zkousky uvedené pod la a
1h. Staci potvrzeni valcovny, Ze uvedeny
material odpovida predpisim o materialu.

111 C. Ocel na nyty.

1. Druh zkousek.
a) Zkouska tahem.
b) Zkouska ohybem.
c) ZkouSka péchovanim a dérovanim.
d) Zkouska ohybem na zkfehnuti.

2. Pocet zkuSebnich vzorki.
4% kusl uréenych k pfejmuti.

3. PoZadavky.

a) Pevnost tahem 34 aZz 42 kg/mmz2 pfi pro-
dlouzeni nejméné 25% a pri souciniteli ja-
kosti (— pevnost v tahu v kg/mm2 -f- pro-
dlouzeni v procentech) nejméné 62. PTi
pouziti plechl o pevnosti v tahu vyssi nez
41 kg/mm2 smi nytova ocel miti pfimérené
vySSi pevnost v tahu az do 50 kg/mm2,
kdyz je prodlouzeni nejméné stejné velké
jako u plechd.

b) Za studen& se méa déti ocel na nyty ohnouti,
aniz se ukadzou trhliny, az vzdalenost rovno-
bézné ohnutych ramen od sebe nepresahuje
V5 nytového prumeru

H

c) Za horka se ma datl nytova “ocel o délce
dvojnasobného prdiméru spéchovati nej-
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wie der Durchmesser, auf mindestens ein
Drittel der Lange niederstauchen und dann
lochen lassen, ohne aufzureffien.

d) Nach dem Abschrecken soli sich das Niet-
eisen um einen Dorn, dessen Durchmesser
gleich der zwéifachen Dicke des Nieteisens
ist, bis zu 180° biegen lassen, ohne Risse zu
zeigen.

111D, Niete.

1. Art der Versuche.
a) Stauch- und Loohversuch,
b) Abschreckstauchversuch.

2. Anzahl der Probestiieke.
Von je 1000 Stuek 2 Stuek.

3. Anforderungen.

a) In warmem Zustande soli sich ein Niet-
sehaft, dessen Lange doppelt so groB ist wie
der Durchmesser, auf mindestens Vg der
Lange niederstauchen und dann lochen las-
sen, ohne aufzureiBen.

b) Nach dem Abschrecken soli sich ein Stuek
Nietschaft,' dessen Lange doppelt so groB
ist wie der Durchmesser, auf 3/5 der Lange
zusammenstauchen lassen, ohne daB die
Oberiiache reifit.

IHIE. Anker jind Stehbolzeii.

1. Art der Versuche.
a) Zzugversuch,
b) Abschreckbiegeversuch.

2. Anzahl der Probestiieke.

Von je 25 Stangen gleichen Durchmessers eine
Stange.

3. Anforderungen.

a) Zugfestigkeit 34 bis 42 kg/mm3 bei einer
Dehnung von mindestens 25 v. H. und einer
Giitezahl (= Zugfestigkeit in kg/mm2 -f
Dehnung in Prozent) von 62. Ausnahms-
weise iSt ein Werkstoff bis 50 kg/mm3 zu-
lassig, wenn die Dehnung mindestens die
gléiche ist wie die fiir Bleche.

b) Nach dem Abschrecken soli sich ein Stuek
Anker- oder Stehbolzeneisen um einen Dorn
gleich der zweifachen Dicke des Eisens bis
zu 1800 ohne RiBbildung biegen lassen.
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méné na tfetinu délky a pak proraziti dér-
kovacem, aniz 8e roztrhne.

d) Po ochlazeni ma se dati nytova ocel ohnouti
o0 trn, jehoZ primér se rovna dvojnasobné
tloustce ocell, aZ na 180° aniz se objevi
trhliny.

111 D. Nyty.

1. Druh zkou3ek.
a) Zkouska péchovanim a dérovanim,-
b) ZkouSka ohybem na zkfehnuti.

2. Pocet zkusebnich kusu.
Z kazdych 1000 kusl 2 kusy.

3. PoZadavky.

a) Za horka se ma dati nytovy drik, jehoz
délka se rovna dvojnasobnému priméru,
spéchovati na nejméné Va délky a pak pro-

\ raziti, aniz se roztrhne.

b) Po ochlazeni ma se dati drik o délce rovna-
jici se dvolnasobnemu prdméru spéchovati

na i3/5 délky, aniZz se povrch roztrhne.

111 E. Rozpéry a rozpérky.

1. Druh zkousek.
a) Zkouska tahem.
b) Zkou3ka ohybem na zkfehnuti.

2. Pocet zkusebnich kus0.
Z kazdych 25 ty¢i stejného priiméru jedna tyc.

3. PoZadavky.

a) Pevnost'v tahu 34 az 42 kg/mm2 pfi pro-
dlouzeni nejméné 25% a pfFi souciniteli ja-
kosti (= pevnost v tahu v kg/mm2 -f pro-
dlouzeni v procentech) i62. Vyjimecné jest
pfipustén material o 50 kg/mmz2, je-li pro-
dlouzeni nejméné tak velké jako u plechd.

b) Po ochlazeni se ma dati rozpérové nebo
rozpérkové Zelezo ohnouti kolem trnu o pru
meéru dvojnasobné tloustky Zeleza aZz do
180°, aniZz se tvofi trhliny.
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Il F. Wasser- und Ankerrohve,

A. WERKSTOFF UND ABNAHME.

1. Allgemeines.

Ais Wasser- und Ankerrohre diirfen nur

nahtlose Rohre verwendet werden. Ais Werk-
stoff sind FluBstahl und legierter Stahl zu-
lassig mit '

und einer Mino estdehnung von

gine_r . bezogen auf den bezogen auf den
Zugiestigkeit Iantgen Propor- kufzen Propor-
von kg/mm2 1 lonalstal tionaisiab
(L—113 /F) (L—5,65 /F)
,35 bis 45 20 v. H. 25 v. H.
uber 45 bis 55 17 v. H. 21 v. H.

Eine Uberschreitung der Festigkeit bis zu
65 kg/mmz2 ist bei legiertem Stahl zulassig, so-
fern der Kohlenstoffgehalt 0.25 v. H. nicht
uberschreitet, die Dehnung 14 v. H. nicht
unterschreitet und im iibrigen die Aniorde-
rungen der Festigkeitsgruppe 45 bis 55 kg/
mm? erfiillt werden.

Der Hersteller hat bei legierten Stahlen die
MindestStreckgrenze . bei 400° anzugeben und
dem Sachverstandigen auf Verlangen nach-
zuweisen.

Bei Querzugproben gelten um 2 Einheiten
geringere Dehnungswerte. Die in der Tabelle
angegebenen Festigkeits- und Priifwerte be-
ziehen sich auf den Werkstoff im fertigen
.Rohr.

Die Uberhitzer- und Speisewasser-Vorwarm-
rohre sowie alle dampf- und wasserfiihrenden
Rohre aus FluBstahl und aus legiertem Stahl,
die zum Kessel gelioren, sind hinsichtlich der
Anforderungen und Priifungen den lAasser-
rohren gleichzustellen. Sammelrohre fiir Gber-
hitzer und Vofwarmer aus_ FluBstahl oder
legiertem Stahl sind gemaB Abschnitt ,,Sam-
melrohre — Sammelkasten* der Werkstoff-
vorschriften zu behandeln.

und Abnahmebesch eini-

gung.
Das Lieferwerk hat eine Bescheinigung dar-
iiber beizubringen:

a) daB die vorgeschriebene Mindestfestigkeit
und Dehnung schmelzenweise an fertigen
Rohren festgestellt worden ist;

b) HaB samtliche Rohre sich liber ihre ganze
Lange in gutem Gliihzustand befindén.

2. Wer k-
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I F, Vodni a kotevni trubky.
A. MATERIAL A PREJIMANI.

1. VVSeobecné.

Jako nvodnich a kotevnich trubek smi se
pouZivati pouze bezeSvych trubek. Jako ma-
terial je pfipuSténa plavkova a slitinova ocel s

a minimalnim prodlouzenim

pevnosti v tahu na dlouhé na kratké
kg/mm2 pomérne tyCi  pomérné tyci
(L=113 > (L=5,65/F)
35 az 45 20% 25%
pres 45 a7 55 17% 21%

PrekroCeni pevnosti az na 65 kg/mma2 jest
pri slitinové oceli prFipustné, pokud obsah
uhliku nepfesahuje 0,25%, prodlouZeni ne-
klesne pod 14% a kdyZ ostatni poZadavky
skupiny pevnosti 45—55 kg/mmz2 jsou spinény.

\ A

Vyrobce ma pfi slitinové oceli udati a znalci,
pozada-li o to, prokazati minimalni mez pri-
taznosti pfi 400°.

PFi pricnych vzorcich pro zkouSku tahem
plati hodnoty prodlouzeni mensi o 2 jednotky.
Hodnoty pevnosti a zkouSek v predchozi ta-
bulce vztahuji se na material hotové trubky.

Trubky prehfivacd a ohfivacl jakoz i trubky
z plavkové a slitinové oceli patfici ke kotl,
jimiz prochazi voda a para, jsou, pokud se tyCe
pozadavkl a zkou$ek rovnocenné trubkdm vod-
nim. Pro sbérade prehfivadd a ohfivacl z plav-
kové nebo slitinové ocele pfichazi v Gvahu od-
stavec ,,Shérné trubky — shérace" predpisd
0 materiélu.

2. Zavodni a prejimaei osvédceni.

Dodavajici zavod pfilozi osvédceni o tom:

a) Ze byla zjiSténa nejmensi predepsana pev-
nost a prodlouzeni na hotovych trubkéch
podle tavby;

b) Ze vSechny trubky po celé délce jsou dobre
vycihany.
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In Warmverfahren hergestellte Rohre
+ werden nicht nadhtraglich gegluht, kalt
gezogefie Rohre miissen nach dem letzten
Zug ausgegliihnt werden. Die Enden voni
Rohren, di'e zum Einwalze.n bestimmt sind,
sind im Walzwerk oder in der Kesselwerk-
statt nochmals besonders auszugliihen;
c) daiJ samtliche Rohre den Wasserdruckver-
such bestanden haben.
Der Nachweis uber die Durchfiihrung der

vorgeschriebenén Prufungen an den Rohren’

und iiber die Prdfungsergebnisse ist durch
Sachverstandige zu erbfingen. Fiir Rohre, die
fiir Kessel bis eifnschliefilich 16 kg/cm2 Uber-
druck bestimmt sind, sofern sie nicht aus
FluBstahl mit einer Festigkeit von mehr ais
45 kg/mm2 oder aus legiertem Stahl hergestellt.
sind, sowie fiir Ankerrohre kann der Nach-
weis  durch  Werkbescheifiigung  gefiihrt
werden.

Fiir Verbindungsrohre zwischen Kessel und
tjberhitzer sowie fiir _Kiirzere Verbindungs-
rohre zum Wasserstand, AblaBhahn u. dgh
geniigt in der Regel eine Versicherung des
Lieferers, daB Sie einem mit'Sachverstandigen-
oder Werkbescheinigung'versehenen Rohrnnt-
nommen siid. '

8. Besichtigung.

Die zur Priifung vorgelegten Rohrgruppen
sind vom Lieférer durch deutlich erkennbaren
Fiffbanstrich zu kennzeichnen, und zwar:

FluBstahlvon 85 bis 45 kg/mm2 Festigkeit
tait gelber Farbe,

FluBstahl von 45 bis 55 kg/mm?2 Festigkeit
mit blauer Farbe,

I€gierter Stahl mit griiner Farbe,

Die Besichtigung erfolgt an jedem Rohr und
erstreckt sich auf die auBere und innere Be-
schaffenheit der Rohre. Das Innere soli von
beiden Enden her besichtigt werden. Rohre
die den Anforderufigen nicht geniigen, sind
zuriickzuweisen.

Die Rohre miissen eine der Herstellungsart
entsprechende glatte auBere und innere Ober-
flache haben. Geringfiigige, durch das Herstel-
lungsverfahren bedingte Erhohungen, Vertie-
fungen oder flache Langsriefen sind gestattet,
soweit die Schwachung der Wanddicke inner-
halb des zulassigen UnterméBes bleibt und die
Verwendbarkeit der fertigen Rohre hierdurch
enicht beeintrachtigt wird. Die Beseitigung von
Walzsplittern, Sehalen, *Bchieferfi und Riefen
(von geringer Tiefe) ist unter Anwendung
geeigneter Mittel gestattet. Die hierdurch ge-
bildeten Vertiefungen diirfen aber nicht tiéfer
sein ais die zulassigen Dickenabweichungen.
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Trubky vyrobené za tepla se dodatecné
nezihaji, trubky tazené za studena budtez
nakonec vyZzihany. Konce trubek urCené
k zavéleni budtez ve vélcovné nebo v kot-
larné jesté zvlast vyZzihany;

c) Ze vSechny trubky pfi zkousce vodnim tla-
kem vyhovély.

Priikaz o provedeni a vysledcich pfedepsa-
nych zkousek na trubkach poda znalec. Pro
trubky urcené pro kotle do 16 kg/cm?2 vcetné
pretlaku, pokud nejsou vyrobeny z plavkové
ocele o pevnosti pfes 45 kg/mmz2 nebo ze sliti-
nové oceli, jakoZ i pro trubky kotevni mize
byti prikaz podan osvédcenim zavodu.

Pro trubkové spojky mezi kotlem a pfehfi-
vatem jakoz i pro kratSi spojovaci trubky
k vodoznaku, vypustnému kohoutu a pod. staci
zpravidla ujisténi dodavatele, Zze byly odnaty
z trubky opatifené znaleckym nebo zavodnim
osvédcenim.

. 3. Prohlidka.

Skupiny trubek predlozenych ke'zkouskam
budtez dodavatelem oznaleny zfetelné barvou,
a to:

plavkova ocel od 35 do 45 kg/mmz2 pevnosti
barvou Zlutou,

plavkova ocel od '45 do 55 kg/mm2 pevnosti

"barvou modrou,

slitinova ocel barvou zelenou.

Prohlidka se kond na kazdé trubce a vzta-
huje se na zevni a vnitini stav trubek. Vnitrek
budiz prohlédnut z obou koncl. Trubky neod-
povidajici pozadavkim budtez'odmithuty.

Trubky musi miti hladky vnéjsi a vnitini
povrch odpovidajici zplsobu vyroby. Nepatrné
zvyseniny zavinéné zplsobem vyroby, prohlu-
biny nebo ploché podélné’ryhy jsou dovoleny,
pokud zeslabeni tloustky stény zistava® v me-
zich pfipustné spodni hodnoty, a neni-li tim
omezena pouZivatelnost hotové trubky. Odstra-
néni plen, slupin, o$tépkl a ryh (nepatrné
hloubky) jest dovoleno za pouziti vhodnych
prostfedkd. Prohloubeniny tim zplsobené ne-
smi vSak byti vétsi nez 'pfipustné odchylky od
tloustky.
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Die Rohre sollen moglichst kreisruid und
nach dem Auge geradegerichtet sein. Die Rohr-
enden sind senkrecht zur Rohrachse mit spaifi-
abhebefiden Werkzeugen zu schneiden.

4. Nachpriifung der Abmessun-

gen.

Die vorgeschriebenen Nachmessimgen mus-
sen an allen Rohren erfolgen.

Die zulassigen Abweichungen betragen:
i AuBendurchmesser

far Rohre
bis 51 mm  AuBendurch-
MESSEr ..o, + 0,5 mm
uber 51 bis 203 mm AuBen-
durchmessei;........cceou..... +1 v.H.
uber 203 mm  AuBendurch-
MESSEr ..o, + 15v.ti.
fOr kalibrierte Rohrenden
bis 102 mm  AuBendurch-
MESSET ..o + 0,5 mm
uber 102 bis 203 mm AuBen-
durchmesser.................... +05v.I-L
uber 203 mm  AuBendurch-
MESSEr ..o +1 v.H.
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Trubky maji byti podle moznosti kruhovité

a rovné. Konce trubek budtez odfiznuty kolmo
k jejich podélné ose nastrojem beroucim tFisku.

4. Kontrola rozmeérq.
Pfedepsana méfeni budteZz provedena na
véech trubkach.

Dovolené odchylky jsou:
na vnéjSim priméru

- pro trubky A
do 51 mm vnéjsiho pri-
MEruU.....ccccvrnnn. ' zt 05 mm
pFes 51 do 203 mm zevniho
priméru - - - - - - =1 U
fes 203 mm vnéjsiho pri- -
P meéru.............. J ......... p it ks 07

pro kalibrované konce trubek
do 102 mm vngjsiho prﬁ- -

méru ! 0,5 mm
pres 102 mm do -203 mm

vnéjsitho priméru . . =+ 05 °f,
pres 203 mm vnéjsiho pru-

MErU......cocvvrerrrrnnn. 1 Y%

in der Wanddicke (Nachmessung an beiden Rohrendef.)
v tloustce stény (meéfeni po obou koncich trubky).

AuBendurchmesser.mm: bis 138
Vngjsi primér mm: az. 183
Abweichungen v. H.: +10 (—20)

odchylky %:

Die eingeklammerten Zahlen geben die Wer-
te an, um welche die Wanddicken an verein-
zelten Stehen Unterschritten werden dtirfen.
Hierbei ist an brtlich begrenzte Stehen ge-
dacht, wie sie durch das Herstehuhgsyerfahren
entsteheh. Nicht zulassig sind dagegen rnf
groBe Teile eifies Rohres durchlaufende Ver-
schwéchungen.

Der Untersehied zwischen der kleinsten und
grbBten Wanddicke an den Rohrenden dart
20 v. H. der Sollwanddicke nicht Gberschreiten.

Bei Ankerrohren und Stutzenrohren darf
die Wanddicke um nicht mehr ais = 15 v. H.
von der Sollwanddicke abweichen.

5. Wasserdruckversuch.

Die zu priufediden Rohre sind einem Wasser-
druckversuch in Hohe des zweifachen Betriebs-
druckes, mindestens aber von 50 kg/cmz, .zu
unterziehen. Die Rohre sind, wahrend sie unter
dem Probedruck stehen, mit einem Handham-
mer leicht abzuhdmmern.

liber.133 bis 318 uber 818
pres 133 az 318 pres 318
12 (—20) 15 (—20)

Cisla v zavorkach udavaji hodnoty, o které
mohou byti tloustky stén na ojedinélych
mistech mensi. Jsou tim mysSlena omezena
mista zpisobena vyrobnim pochodem. Nejsou
vSak pFipustny seslabeniny rozsifené na velké
plechy trubek.

Rozdil mezi nejmensi a nejvétsSi tloustkou
stény na koncich trubek nesmi prekroc!ti pre-
depsanou tloustku o 20%.

PFi trubkach kotevnich a podpérnych nesmi '
se tloustka stén odchylovati od tloustky pre-
depsané o vice neZz o = 15%.

5. ZkousSka vodnim tlakem.
Trubky, jez se maji zkouSet, budtez podrcA
beny vodnimu tlaku ve wvysi dvojnasobného
tlaku provozniho, nejméné v3ak tlaku 50 kg/
cm2. Trubky budtez za tlaku poklepavany
lehce rucnim kladivem.
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Der Wasserdruckveérsuch. ist bei der Abnah-
me an mindestens 10 v. H. der abzunehmenden
Rohre zu wiederholen. Zeigt sich hierbei eif
fehlerhaftes Rohr, so ist der Versuch an allen
Rohren der betreffenden Gruppe zu .wieder-
holen, wchfii jedeS undichte Rohr ausgesehie-
deh wird.

Ankerrohre werden bei der Abnahme dem
Wasserdruckvérsuch nicht unterworfen.

Wenn der Rdhrenhersteller fertige Schlan-
gen aus den von ihm selbst hergestellten Roh-
ren herstellt, kann der Wasserdruckvérsuch
statt an den geraden Rohren an jeder Schlange
mit dem lur die Rohre vorgeschriebenen Ver-
suchsdruck vorgenommen werdem Rohrschlan-
gen mit SchweiBverbindungen miissén in
jedem Falle dem fiir Rohre vorgeschriebenen
Wasserdruckvérsuch unterworfen werden.

6.Anzah!l der Priifstucke fur die
Werkstoffpriifungen.

'Die Rohre sind nach Festigkeitsstufen und
mbglichst nach Abmessungen geordnet in
Gruppen von je 100 Stiick einzuteilen, wobei
Restposten bis einschliefilich 50 Stiick auf die
einzelnen Gruppen gleichmaBig verteiltwerden
sollen. Restposten uber 50 Stiick gelten ais eine
Gruppe; werden bei einer Abnahme weniger
ais 100 Rohre vorgelegt, so gelten diese eben-
falls ais eine Gruppe. -

Von den beiden ersten Gruppen sind je 2'
Rohre, von jeder weiteren Gruppe-je 1 Rohr,
mindestens aber 2 Rohre von jeder Lieferung,
nach- Wahl des Sachvérstandigen zur Probe-
entnahme herauszugreifen. Geniigt eines der
ausgewahlten Rohre bei einem Versuch nicht,
so sind zwei weitere Rohre der betreffenden
Gruppe zu entnehmen und den vorgeschriebe-
nen Versuchen zu unterwerfen. Zeigt sich auch
hierbei ein Pehler, so gilt die ganze- Gruppe ais
verworfen. Indessen bleibt es dem Lieferwerk
anheimgestellt, die Rohre nochmals in verbes-
sertem Zustand vorzulegen. Versagen danach
die Proben abermals, so ist die ganze Gruppe
endgiiltig zu verwerfen. Verworfefie Rohre
diirfen nicht wieder vorgelegt werden. Das Lie-
ferwerk hat den Nachweis liber die MaBnah-
men zu fiihren, die verhindern, daB verwor-
fene Rohre und solche deren Verbesserung
abgelehnt ist, wieder vorgelegt- werden.

7. Aufweitversuch.

Aufweitversuche werden nur an Rohren bis
140 mm AuBendurchmesser und bis 8 mm

Wanddicke ausgefiihrt. Der Versuch hat auf
folgende Weise zu geschehem
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Zkouska vodnim tlakem budiZz opakovana za
prejimani nejméné na 10% trubek urcenych
k prejmuti. Vyskytne-li se pfi tom vadna
trubka, budiz zkouSka opakovana na vSech
trubkach dotycné skupiny, pfi ¢emzZ se vylouci
kazda trubka netésna.

Katevni trubk

J se pri‘prejimce nepodrobuji
zkouSce vodnim

lakem'.

Zhotovi-li vyrobce trubek hotové hady z tru-
bek jim vyrobenych, miZze se tlakova zkouska
konati pfedepsanym tlakem na celych hadech
misto na rovnych trubkéach. Trubkové hady
spojené svarem budteZ v kazdém pripadé po-
drobeny zkouSce vodnim tlakem predepsané
pro trubky.

6. PoCet zkuSebnich k'usi pro
zkousSku materialu.

Trubky budtez srovnany podle S|*upnu pev-
nosti a pokud mozno téz podle rozmérd do sku-
pin po 100 kusech, pfi ¢emz zbytek do 50 kust
vCetné se rozdéli stejnomérné mezi jednotlivé
skupiny. Zbytek pres 50 kusl plati za celou
skupinu; prejima-li se méné nez 100 trubek,
plati pocCet trubek také za celou skupinu.

Ze dvou prvnich skupin-zvoli znalec po 2
trubkéch, z kazdé dalSi skupiny po 1 trubce,
nejmené véak 2 trubky z kazdé dodavky k pfi-
pravé zkusebnich vzorkd. Nevyhovi-li jedna za
zvolenych trubek pfi zkouSce, budtez podro-
beny dvé dalsi trubky dotyéné skupiny prede-
psanym zkouSkam. Projevi-li se i tu chyba,
budiz cela skupina odmitnuta. Zdstava vsak na
vili vyrobci, aby predlozil trubky znovu ve
zlepSeném stavu. SelZzou-li zkousky i pak, budiz
celd skupina odmitnuta nadobro. Odmitnuté
trubky nesmi jiz byti pfedlozeny. Dodavatel ma
vésti prikaz o opatfenich zabrafujicich, aby
odmitnuté a k zlepSeni nepfipusténé trubky ne-
byly znovu predkladany.

7. Zkouska rozhanénim.

Zkou$ka rozhanénim kona se jen na trubkach
- do 140 mm vnéjsiho'prdméru a do 8 mm

’ tloustky stén. Zkouska se kona takto:
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Ein eingefetteter, kegeliger Dom mit zyiin-
drischer Fortsétzung von dem vorgeschriebgé-
nen Durchmesser am dicken Ende ist bei
Raumtemperatur in das Rohrende mittels
Hammer oder Presse eifzutreiben, bis der
zylindrisché Ansatz etwa 30 mm tief in das
Rohr eingedrungen ist. Das Rohr darf dabei

keifie Risse bekommen.

Die Aufweitung soli folgende Werte in v. H.
des Innenduréhmessers erreichen:

Rohrwerkstoif

mit einer Festigkeit, Wanddicke ~ Wanddicke

bis 4 mm  bis 8 mm

von kg/mmb
35 his 45 10 6
uber 45 bis 55 8 %

8. Bordelversuch.

Der Bordeiversuch wird nur an Rohren bis
einschlieBlieh 140 mm AuBendurchmesser ufid
bis 8 mm Wanddicke vorgenommen. An Roh-
refi unter 60 mm AuBendurehmesser wird die
Bordelprobe nur bei einer Wanddicke von we-
niger ais 13 v. H. des AuBefidurchmessers aus-
gefiihrt.

Die Kanten des zu bordelnden Rohrendes
sind vor dem Yersuch leicht abzurunden. Die
glatten Rohrenden miissen sich mit geeigneten
'‘Werkzeugen bei Raumtemperatur

bei Rohrwerkstoif mit einer Féstigkeit von
35 bis 45 kg/mm2 um 90°,

bei Rehrwerkstoff mit einer Festigkeit von
.uber 45. bis 55 kg/mm2 um 60°

umbordeln lassen, ohne Risse-zu zeigef. Die

Bordelbreite, die von irinen gemessen wird,

muB mindestefis das li/afache der Wanddicke
bétragen und darf nicht Kleifer sein ais

12 v. H. des Innenduréhmessers.

9. Abschreckbiegeversu c.h.

Beim Abschreckbiegeversuch sind die Probe-
abschnitte von etwa 50 mm Léangfe gleich-

maBigrauf niedrige Kirschrotglut (d. s. unge-'

Fahr 650°) zu erwarmen. -Beil legiertefi Stah-
len sind sie auf die hochste Dampftemperatur
+ f50°, j.edoch nicht hober ais auf 600°,
gleichmaBig zu erwarmen. Hierauf sind die
E_r_g%:)estﬁcke‘ in WaSser von etwa 28° abzu-
iihlen.
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Kuzelovity trn natfeny tukem, s valcovym
nastavcem predepsaného prdméru na tlustSim
konci vrazi se za teploty mistnosti do konce
trubky kladivem nebo lisem, az vélcovy nésta-
vec tmu-vnikne asi 30 mm hluboko do trubky.
Na trubce -se nesmi pFi tom objeviti trhliny.

. PTi zkousce rozhanénim se ma dosahnouti
téchto hodnot vnitfniho pruméru v %:

. Tloustka Tloustka
“Materiél trubky < %
" . stény steny
§ pevnosti kg/mm? do'd mm do 8 mm
35 az 45. » 10 6
pres 45 az 55 8 5

8. Zkouska lemovaci.

Zkouska lemovaci provadi se jen na trubkach
do vngjsiho priméru 140 mm vcetné a do
tloustky stény 8 mm. Na trubkéach do 60 mm
zevniho priméru kona se zkouska lemovaci
pouze pfi tloustce stény mensi nez 13% zev-
niho priméru. 7 I

Okraje koncl trubek uréenych k lemovani
budte pred zkouskou lehce zaobleny. Hladké
konce trubek musi se dati pfiméfenym nastro-
jem ohrnouti za pokojové teploty, aniz by se
objevily trhliny:
pFi trubkovém materidlu § pevnosti od 85 do

45 kg/mmz2 o 90°,

pFi trubkovém materialu s pevnostlpres 45 do
55 kg/mm2 o 60o.

Sitka lemu méfena z vnitiku musi byti nej-

méné l1/2 nasobek tloustky stény a nesmi byti

mensi nez 12% vnitiniho prdméru.

9,ZkousSka ohybem na zkfehnuti.

PFi zkouSce na zkrehnuti budte zkuSebni
vzorky o délce asi 50 mm stejnomeérné ohraty
na slaby viSnovy Zar (t. j. asi 650°). PFi sliti-
novych ocelich budte vzorky ohfaty stejno-
meérné na nejvyssi teplotu pary -j- 150°, avsak'
nikoliv pfes 600o. Na to budteZ ochlazeny ve
Vodé asi 28°.

113
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Nach dem Abschredten werden die Rohr-
abschnitte zwischen zwei parallelen Platted
unter Zwischenlegen dnes Flacheisens von
der doppelten Rohrwanddicke, bei Werkstoff
mit einer Festigkeit von 35 bis 45 kg7mm?
oder der vierfafehefi Rohrwanddicke bei Wei'k-
stoff init einer Festigkeit von iiber 45 bis
55 kg/mm?2
zusammengedrlickt. Dabei diirfen sich keine
Risse zeigen.

Rei Rohren, deren Wanddicke mehr ais
15 v. H. des Aufiendurchmessers betragt, und
bei Rohren iiber 419 mm AuBendurchmdsser
entfallt der' Abschreckbiegeversuch. Anker-
rohre -werden ihrn gleichfalls nicht unter-
worfen.

10. Zugversuch.

Zugversuche werden nur an Rohren mit
einer Wanddicke voin 5 mm und mehr ausge-
fiihrt. Bei Rohren aus FluBstahl mit mehr ais
45 kg/mrn2 Festigkeit und aus legiertem Stahl
wird der Zugversuch ohne Riicksicht auf die
Wanddicke ausgefuhrt. Ais Zugstabe sind Pro-
portionsstabe zu verwenden. Ankerrohre wer-
den dem Zugversuch nicht unterworfen.

Bei Rohren bis eindchlieBlich 140 mm AuBen-
durchmesser sind die Probestabe in Langs-
richtuijg zu entnehmen, bei iiber 140 mm
AuBendurchmesser kornen sie in Querrichtung
entllommen werden. Die Langsstabe diirfen
nicht ausgegliiht und innerhalb der MeBlange
nicht geradegerichtet werden.. Ein Béseitigen
ortlicherUngleichheitén an den Probestabefi ist
gestattet; jedoch soli die WaMiaut an der
diinnsten Stelle moglichst erhalten bleiben.

Die Querstabe diirfen warm geradegerichtet'
und darauf normalgegliiht werden.

Rohre von kleinerem Durchmesser konnen,
sov/eit e§ die Einspannvorrichtungen der Zer-
reiBmaschine zulassen, ohrje , Riicksicht auf
die Wanddicke auch als Ganzes, dann aber,
ohne die vorgenannte Warmebehandlung zer-
rissen werden.

B. BERECHNUNG BER WASSERROHRE.

Die Wanddicke der Wasserrohre
folgender Formel zu berechnen:

ist nach

s 7720/ + 1 mm>worl”
d == Innendurchmesser des Rohres in mm,
p = groBter Betriebsiiberdruck in kg/cm2)

k = zulassige Beanspruchung in kg/mm?2*
bedeuten. ' *
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Po ochlazeni zmacknou se trubky mezi dvéma
rovnobéznymi deskami s vlozenym plochym
Zelezem o tloustce rovnajici se
dvojnasobné tloustce stény trubky pFi mate-
rialu o pevnosti od 35 do 45 kg/mm2,

nebo Ctyfnasobné tloustce stény trubky pfi
materidlu o pevnosti pfes 45 do 55 kg/mm2.

PFi tom se nesmi ukdézati trhliny.

PFi trubkach, jejichz tloustka stény je veétsi
nez 15% zevniho primeéru a pFi trubkach pres
419 mm zevniho prdméru odpada zkouska na
zkfehnuti. Rovnéz trubky kotevni ji nepodlé-
haji. .

10. Zkouska tahem.

Zkouska tahem se kona jenom na. trubkach
0 tloustce stény 5 mm a vice. PFi trubkach
z plavkové oceli 0 pevnosti vétsi nez 45 kg/mmz2
a pfi, trubkach z oceli slitinové koné se zkouska
tahem bez ohledu na tloustku stény. Tyce ke
zkousce tahem se upravuji jako tyCe pomeérné.
Trubky kotevni nepodléhaji zkouSce tahem.

P¥i trubkéach do 140 mm véetné zevniho prd-
meéru budte zkuSebni tyCe odejmuty ve sméru
podélném, pres 1.40 mm zevniho priméru mo-
hou se odejmouti ve sméru pricném. TycCe po-
délné nesméji byti vyhraly, ani v mezich mé-
fend délky vyrovnavany. Odstranéni mistnich
nerovnosti na zkuSebnich tyCich jest-dovoleno;
avSak véleny povrch m& byti na nejtensSim
misté pokud mozno zachovan.

PFicné tyCe. sméji byti za horka vyrovnany
a pak normalné vyzihany.

Trubky o mensim priiméru sméji byti, pokud
to dovoli upinaci zafizeni trhaciho stroje, bez
ohledu na tloustku stén roztrzeny jako celek,
avsak bez tepelného postupu shora uvedeného.

B. VYPOCET VODNICH TRUBEK.

Tloustka stény vodnich trubek pocita se
podle tohoto vzorce:

s=|200T k—+Imm ~kde

d = vnitfni prdmér trubky v mm,
p — nejvetsi provozni tlak v kg/cm2,
k = dovolené naméahani kg/mma2.
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I Fur k ist emzusetzen:

fiir Rohre aus Flufistanl mit
einer Festigkeit von 35 bis -45
kg/mm2.3.....ccoviviee e . 6,4 kg/mm2

fiir Rohre aus FluiJstahl mit
einer Festigkeit von liber 45
bis155 kg/mm2.......ccccccveveenene 8,0 kg/mmz2

Werden "Rohre aus legiertem Stahl verwen-
det, dann ist der Wert k so zu wahlen, daB
I,8fache Sieherheit gegen den Wert der Streck-
grenze des Werkstoffes bei 4000 gewahrleistet
ist.

Fiir Rohre aus FluBstahl und legiertem Stéahl,
bei denen starkere mechanische oder chemische
Angriffe zu erwaften sind,
entsprechend herabzusetzen.

Fiir sta’rk gekriimmte Rohre mit Kriim-
mungsradien unter dem Sfachen AuBendurch-
messer sind Zuschlage zur errechneten Wand-
dicke zu machen.

Die Wanddicke von Wasserrohrefi, die stark
beheizt sind (z. B. bei einer Heizgastemperatur
von mehr ais 70004, soli zur Yermeidung zu
hober Warmespannungen nicht mehr ais 8 mm
betragen.

IV. SiahlguiB.

IV A. Allgemeihes.

1. Der zu StahlguB verwendete Stahl muB
im Martin-, Tiegel-, Elektroofen oder in der
Bime erzeugt nnd in Formen gegossen sein. Er
rauQ ohne weitere Behandlung schmiedbar
sein. Die verschiedenen Herstellungsverfahren
sind in bezug auf die Giite des Erzeugnisaes
nicht gleichwertig. . Die Reinheit und Gleich-
maBigkeit des Stahlgusses und auch der Er-
folg der Gltihbehandlung besonders bei - gre-
Beren Stiicken ist weitgehend von dem Ver-
fahren abhéangig. Von groBer Bedeutung ist
geeignete Formgebung.

Die Verwendung von getempertem oder son-
stigem GuBeisen mit stahlahnlichen Eigen-
schaften ist unzulassig.

2.'Die StahlguBstiicke miissen vor ihrer Ver-
wendung zweckentsprechend gegliiht sein. Auf
VerlangenNhat das Lieferwerk hieriiber eine
Bescheinigung beizubringen.

3. Es werden bis auf weiteres 2 Sorten Stahl-
guB unterschieden:
StahlguB | mit einer Festigkeit von 35 bis 45
kg/mm2 und einer Berechnungsfestigkeit
von 16 kg/mmz2,

sind die k-Werte'
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Za k jest dosadit!:

.pro trubky z plavkové oceli s pev-

nosti od 35 do 45 kg/mmz2 . . 6,4 kg/mm?2,
pro trubky z plavkové oceli s pev-
nosti pres 45 az 55 kg/mm2 . . 8,0 kg/mmz2.

Pouzije-li se trubek z oceli slitinové, voli se
hodnota k tak, aby byla zachovana 1,8 nasobna
bezpecnost oprotl hodnoté taZzridsti materialu

pFi 400°.

Pro trubky z plavkové a slitinové oceli, pfi
nichZ lze oCekavat! vétSi mechanické nebo che-
mické napory, se hodnoty k pfimérené zmensi.

Pro silné ohnuté trubky s polomérem ohybu
mens$im neZ Snasobny zevni prlimér budte na
vypoCtenou zevni tloustku ucinény prislusné
prirdzky.

Tloustka vodnich trubek silné ohrivanych
(na pf. pri- teploté topnych plynli vyssi nez
700°) nema presahovati 8 mm, aby se zabra-
nilo pfilis velkénuttepelnému pnuti.

SV. Ocelova fiiina.

IV A. VSeobecné.

I. Ocel pouZitd k vyrobé ocelové litiny musi
pochézeti z pece martinské, kelimkové, elek-
trické nebo konvertorové a musi byti lita
do forem. Musi byti kujnd bez dalSi Upravy.
Rlizné vyrobni zplsoby nejsou rovnocenne,
pokud se tyce jakosti vyrobkd, Cistota a stejno-
rodost ocelové litiny a také dobry vysledek Zzi-
héni hlavné vétSich kust je znacné odvisly od
vyrobniho zplsobu. Velky vyznam ma vhodny
tvar.

-Pouzivani temperované hebo jinaké litiny
s vlastnostmi podobnymi oceli jest nepfipustné.-

2. Odlitky z ocelové litiny budte p/ed po-
uzitim vhodné vyZzihany: Na poZadani mé o tom
dodavatel predloziti osvédceni.

3. AZ na dalsi rozeznavajl se 2 druhy oce-
lové litiny:

ocelova litina | s pevnostl 35 az 45 kg/mm? a
s pevnosti pro vypocty 16 kg/mmz2.

113*



756

StahlguB Il mit einer Festigkeit von iiber

45 kg/mmz2 und einer Berechnungsfestigkeit
;von 20 kg/mni2.

Bei der Errechnung der Wanddicken muB
die Minustoleranz beriicksichtigt werden. Sie
betragt bei' Wanddicken bis 20 mna hochstens
20 v. H., bei Wanddicken uber 20 mm hochstens
15 v. H.

Auf die Veranderung der Festigkeit in der
Warme ist gegebenenlalls bei der Errechnung
der Wanddicken itiicksicht zu nehmen., Bei
hohen Temperaturen
Dauerbelastung zu beriicksichtigen. In beson-
deren Fallen ist die Verwendung von legiertem
'StahlguB' zu erwagen, fiir dessen Priifung und
Bewertung die Vorschriften iiber legierten
+Stahl und legierten StahlguB sowie iiber Legie-
rungen sinngemaB zugrunde zu legen sind.

4. Kesselteile, fiir welche auch GuBeisen zu-
lassig ist, bediirfen keiner Priifung. Die Prii-
fung von StahlguBteilen ais Ersatz fiir GuB-
eisenteile ist erforderlich:

1. wenn sie ais Kesseiwandungsteile bei Kes-
seln mit einem Betriebsiiberdruck von mehr.
ais 10 kg/em? verwendet werden,

2. bei Kesseln mit einem- Betriebsiiberdruck
unter 10 kg/cmz2, wenn sie von Heizgasen
beriihrte Teile der Kesselwandungen sind,
und

3. bei Kesseln mit einem Betriebsiiberdruck
unter 10 kg/cm2, wenn ihr lichter Quér-
schnitt nicht kreisformig oder ihr kreis-
formiger Querschnitt groBer ais 250 mm
lichte Weite ist.

Fiir Stiieke mit einem Gewicht von mehr ais
300 kg sowie fiir Gberhitzerkasten und &hn-
liche Stiieke, bei denen zu erwarten steht, daB
die Erwarmung 300°'wesentlich iibersteigt, ist
Abnahme durch einen zustandigen Sachver-
standigen erforderlich. Im iibrigen kann der
Nachweis fiir die Einhaltung der Vorschriften
durch Werkbescheinigung gefiihrt werden.

IV B. Art der Versuehe.

1. Besichtigung und Ausmessung,

2. Wasserdruckversuch,

3. ZerreiBversuch,

4. Kaltbiegeversuch.
' Neben diesen vorgeschriebenen Priifungen
kann fiir den Nachweis guten Werkstoffs und
guter Gliihbehandlung die chemische Analyse,
die metallographische Schliffprobe und beson-
ders der Kerbschlagversuch herangezOgen
werden. ] .

Auf Verlangen hat das Werk einen Nachweis
iiber die chemische Zusammensetzung der
Schmelze beizubringen.

ist das Verhaiten bei'
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ocelova litina Il s pevnosti pfes 45 kg/mm?2 a
s pevnosti pro vypocty 20 kg/mm2

PFi vypocCtu tloustky stén budiz uvéZena
zdpornad uchylka. Tato Cini pri tloustkach do
20 mm nejvyse 20% tloustky stény, pfi tloust-
kach pres 20 mm nejvyse 15.%.

Na zménu pevnosti za horka budiZz vzat pfi
vypoctu tlousték stén zretel. PFi vysokych te-
plotach jest nutno uvaziti chovani materialu
za trvalého zatizeni. Ve zvlastnich pripadech
budiz uvaZzovano o pouZiti slitinové ocelové
litiny, pro jejiz zkou3ky a ocenéni je nutno
fFiditi se obdobné prfedpisy o slitinové oc’li a
slitinové ocelové litiné jakoZ i o slitinach.

4. Casti kotle, pro které jest pFipustna i Seda.
litina, nevyZaduji zkouSek. ZkouSky Casti z oce-
lové litiny jako nahrady za. Casti.z Sedé litiny
jsou nutné:

1. kdyZ se jich pouziva jako Casti sténAcotla

0 provoznim pretlaku vétS§im nez 10 kg/cmz2,

2. pri-kotlech s provoznim pretlakem mensim
nez 10 kg/cmz2, jsou-li ¢astmi kotelnich stén
vystavenymi topnym plyndim,

3. pfi, kotleeh s provoznim pretlakem pod

10 kg/cm2, kdyz svétly prlfez kusu neiii

, kruhovy, nebo je-li kruhovy svétly priifez
kusu VEtSi nez. 250 mm priméru.

Pro_kusy o véze vétsj neZz 300 kg, jakoZ _i
pro télesa’ prehrivaCova a podobné~kusy, pfi
nichZ lIze oCekavati podstatné vétsi ohrati neZ
300°, je nutné prejrnuti prislusSnym znalcem.
Jinak Ize prokazati dodrzeni predpisl zavodnim
osvédcenim.

IV B. Druh zkousek.

1. Prohlidka a proméfeni,

2. zkouska'vodnim tlakem,

3. zkouska tahem,

4. zkouSka ohybem za studena.

Vedle téchto predepsanych zkousek miZe se
pouZiti jako prukazu dobrého materialu a do-
brého vyzihani chemického rozboru, metalo-
grafické zkousky vybrusti a zvlasté razové
zkousky vrubové.

Zéavod méa podati na pozadani prikaz o che-
mickém sloZeni tavby.
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IV C. Anzahl der Profoestiicke.

i; Die Besichtigung und Abmessung sind an
allen Stiicken, der Wasserdruckversuch ist an
allen Hohlkorpern durchzufiihren.

ZerreiB- und Kaltbiegeversuch sind von
jeder Schmelze und an allen Stiicken mit einem
Géwicht von mehr ais 300 kg vorzunehmen,
ferner an Udberhitzerkasten und ahnlichen
Stiicken, bei denen zu erwarten steht, daB die
Erwarmung 3000 wesentlich iibersteigt.

2. Die Probestabe sind an ,das Formstiick
anzugieBen und verbleiben daran bis nach dera
Ausgliihen. Stabe und Stiicke sind vor dera
Abtrennen ubereinstimmend zu stempeln. Lose
gegossene Probestabe sind nur'in Ausnahme-
falien im Einvernehmen mit dera zustandigen
Sachverstandigen zulassig. Da das Ergebnis
der Priifung eines einzelnen Probestabes im all-
gemeinen nur iiber die Giite des zur Schmelze
verwendéten Werkstoffs, nicht aber iiber die
Eigenschaften de§ einzelnen Stuckes seljost aus-
Sagen kann, besteht in geeigneten Fallen noch
die Moglichkeit, die Entnahme von Proben aus
dera Stiick selbst zu vereinbaren, um sich iiber
dessen Eigenschaften zu vergcwissern.

VIY D. Abmessungen der Probestabe,

1. Die ZerreiBstabe sollen in der Regel ais
kurze Normalstabe mit 20 mm Durchmesser
(d) und 100 mm MeBlange hergestellt werden,
jedoch sind auch Stabe mit kleinerem Durch-
messer und einer Lange = 5d zulassig.

2. Die Kaltbiegeproben sollen quadratischen
Querschnitt mit leicht gerundeten Kanten ha-
ben und in der Regel mit 30X30 mmz2 Seiten-
lange hergestellt werden. Sie diirfen allseitig
bearbeitet vorgelegt werden.

3. Sofern Kerbschlagproben durchzufiihren
sind, sollen diese in der Regel folgende Abmes-
sungen haben: Lange 160 mm,. Breite 15 mm,

Hone 30 mm, Rundkerb 4 mm U, Bruchquer-
achnitt 15 X 15 mm2.

IV E. Anforderungen.

1.Die Oberflache von StahlguBstiicken soli
moglichst sauber und gleichmaBig sein. Stahl-
guBstucke diirfen keine GuBfehler. haben, wel-
che die Verwendbarkeit und Bearbeitbarkeit
des Stiickes beeintrachtigen; Ais solche Fehler
sind anzusehen: Spannungen, Blasen, Lunker,
schwammige, . porose 'und harte Stellen,
Schlackeneinschusse und Schrumpfrisse.

Solche Fehler diirfen nur mit ausdriicklicher
Genehmigung des zustandigen Sachverstan-
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IV C. Pocet zku3ebnich kusu.

1. Prohlidka a proméreni provede se na
vSech kusech, zkouska vodnim tlakem na v3ech
dutych télesech.

Zkoudka .taliem a ohybem za studena bud
provedena z kazdé tavby a na vSech kusech
0 véze veétsi nez' 300 kg, dale na komorach
prehfivakd a podobnych kusech, pfi nichz Ize
oCekavat! ohrati podstatné vyssi nez 3000;

f

2. Kusy pro zkuSebni vzorky se odliji v celku
s odlitkem a z{stanou s nim spojeny aZ pres
vyZzihani. TyCe a kusy budte pfed oddélenim
oznaCeny souhlasné razidlem. Samostatné od-
lité vzorky jsou prFipustné jen vyjimecné v do-
rozumeni s prislusSnym znalcem. JeZto vysledek
zkudky vzorku plati v3eobecné jen pro urceni
jakosti materialu pouzitého k tavbé a nemdze
vyjadrit! vlastnosti jednotlivého odlitku, je
mozno smluviti podle potfeby pfipraveni vzor-
ku z kusu samotného k vysetfeni jeho vlast-
nosti.

IV D. Rozméry zkuSebnich tyci.

1. Zkusebni tyce budte zhotoveny zpravidla
jako kratké tyCe normdlni o prumeru (d)
20 mm a méfené délce 100 mm, jsou vSak pfFi-
pustn((jé také tyCe prdméru mensiho o délce'
=.5d

2. Vzorky ke zkouSce ohybem za studena
dostanou Ctvercovy prlifez s lehce zaoblenymi
hranami o plo3e zpravidla 30X30 mm2. Sméji
se predkladat! opracované na vSech stranach.

3. Pro ev-. razové zkouSky vrubové maji miti
vzorky zpravidla tyto rozméry: délka 160 mm,
§iftka 15 mm, vyS$ka.30 mm, kulaty vrub O
4 mm, prlfez vlomu 15 X 15 mm2.

IV E." PoZadavky.

1. Povrch odlitkd z ocelové litiny ma byti
pokud mozno Cisty a stejnorody. Odlitky ne-
sméji miti -vad zplsobenych [litim, které by
ohrozovaly moznost -pouZiti, a opracovani. Za
takove chyby se povazuji: pnuti, bubliny, du-
tiny, houbovita, porovita a tvrda mista, zalita
struska a, trhliny vzniklé smrsténim.

Takové chyby sméji se opravit! jen s vy-
slovnym svolenim' pfislusného znalce. Po ev.
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digen ausgebessert wseden. Nach etwaigen
Schweifiarbeiten ist das Stuek in der Regel er-
neut auszugluhen. Das Einverstaudnis des
Sachverstandigen zu Ausbesserungsarbeiten ist
auch in solchen Fallen erforderlich, wo nach
SchweiCarbeiten das nachtragliche- Ausgluhen
unterbleiben soli. Dieses Ausgluhen kann unter
Urastanden nicht mehr angangig sein, wenn
das Stuek bereits zu wéitgehend bearbeitet ist,’
oder es kann ais nicht erforderlich unterbleiben,
wenn die Beanspruchung des Stiickes zu ge-
ringfugig erscheint.

2. Die Wanddicke des Stiickes ist an meh-
reren Stellen naehzumessen; sie darf bei Wand-
dicken bis 20 mm das SollmaB um hochstens
20 v. H., bei groBeren Wanddicken um hoch-
stens 15 v. H. untersehreiten.

3. Alle Hohlkorper sind einem Wasserdruck-
versuch mit dem doppelten Betriebstiberdruck
zu unterwerfen.

«StahlguB | StahlguB 11
4. Zugfestigkeit
kg/mm?2 . 35—45 uber 45
Dehnung v. H.
aufL—5d 25 22

5. Kaltbiegeversuch: Die Proben sind um
einen Dorn vom Durchmesser* der doppelten
Probedicke zu biegen. Der Biegewinkel muB

betragen:
bei StahlguB 1 . + 180°
bei StahlguB B I ... 900

6. Kerbschlagversuch: Die Kerbschlagzahig-
keit soli mindestens betragen:

bei StahlguB | . -. 6 mkg/cm?
bei StahlguB 11 . .4 mkg/cm2.

V. Andere Werksfoffe.

V A. Legierter Stahl und legierter StahlguB.

Legierter Stah! und legierter StahlguB soli

mindestens denselben Anforderungen entspre-
chen wie den fiir FluBstahl bzw. fiir StahlguB
angegebenen. +Im Zweifelsfall ist bei Neuein-
fiihrung die Gleichwertigkeit durch eingehende
Sachverstandigenpriifungen nachzuweisen, zu
denen z. B. auch xler Schmiede- und Lochver-
such gehort.

Bei dem Schmiedeversuch miissen Langs-.
streifen von ungefahr 50 mm Breite in rot-
warmem Zustande mit der Hammerfiv}gr er
zur Walzrichtung mindestens auf das aqtlhe
ihrer Breite ausgebreitet werden konnen, ohne
an den Kanten und auf der Flache Risse zu
erhalten.
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pracich svarovacich budtez kusy znovu vyZi-
hany. Souhlas znalcdv s opravami je téZ nutny,
kdyZ po svafovacich pracich ma byti upusténo
od dodatecného vyZihani. VyZihani nebyva
Casto ani vhodné, kdyZ odlitek byl jiZz ve znacné
mife opracovan, nebo kdyZz se mlZe pfi ne-
patrném naméahani odlitku povazovati za zby-
tecné.

2. Tloustka stény odlitku bud méfena na né-
kolika mistech, pfi tloustkach do 20 mm smi
byti mensi nez predepsanad mira nejvyse 0 20%,
pri tloustkach vétSich nejvyse o 15%.

3. V8echna dutd télesa budte podrobena
zkousce vodnim tlakem o dvojndsobném pro-
voznim pretlaku.

ocel. litinaI. ocel. litina H.
4, Pevnost v tahu
kg/mm2 . 35—45 pres 45
Prodlouzeni
% pfiL=5d . 25 22

5. ZkouSka ohybem za studena-: Vzorky
budte ohnuty kolem trnu o prdméru rovnaji-

cim se dvojnasobné tloustce vzorku, Uhel
ohybu ma byti:

pFi ocelové litinéT. - - - - 180°,

pri ocelové liting II. 90°. .

6. ZkouSka razova vrubova. Vrubova hou-
Zevnatost ma byti nejméné:
pri ocelove litiné I.

pFi ocelové liting II.

6 mkg/cm2,
4 mkg/cm2:

¥. Jiny material.

V A. Slitinova ocel a slitinova ocelova litina.

Slitinova ocel a slitinovd ocelova litina ma
vyhovovati aspof pozadavkim predepsanym
pro plavkové Zelezo, po pripadé pro ocelovou
litinu. V pfipadech pochybnych pFi nové zave-
deném materialu ma byti tato rovnocennost
dokéazéna zevrubnymi zkouSkami znaleckymi,
k nimz na pf. také nalezi zkouska kovanim a
dérovanim.

Pri zkouSce kovanim musi podélné pasy
o0 Sifce nejméné 50 mm dati se za Cerveného
Zaru rozehnati kladivem napfi¢ sméru valeni
nejméné na ll/hnasobek plvodni $itky, aniZz by
hrany a plochy dostaly trhliny.
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Bei dem Lodiversuch diirfen Streifen, die in
rotwarmem Zustande in einer Entfemung vom
Rande gleich der halben Dicke des Streifens mit
einem kegeligen Lochstempel gelocht werden,'
vom Loch nach der Kante nicht auireiOen.

VB. Knpfer.

1. Fur Kupfer in weich gegluhtem Zustande
kann, wenn groBere Festigkeit nicht nach-
gewiesen wird, eine Zugfestigkeit von 22
kg/mmz2 bei Temperaturen bis zu 100« an-
genommen werden. Bei hoherer Temperatur ist
die Zugfestigkeit fur je200 mehr um 1 kg/mm?
niedriger zu wahlen.

2. Fiir kupferne Dampfrohrleitungen ist
innefhalb der wvdrbezeichneten Grenze'xmﬁ
Werkstoffbeanspruchung von hbchstens
der Zugfestigkeit zulassig.

3. Bei erhitztem Wasserd.ampf von 250° und
mehr, ist die Verwendung von Kupfer unzu-
lassig.

V C. Legieningen und sonstige Metalle.

Die zulassige Beanspruchung ist auf Grund
von Sachverstandigenpriifungen zu verein-
baren.

VS. Bes.Qndere KesseSfeile.

VI A. Allgemeines.

Werden groBere Kesselteile' durch Schmie-
den, Pressen oder dergleiehen aus Blocken her-
gestellt oder erfordern Stucke eine Bearbei-
tung, durch- welche die Eigenschaften. des
Werkstoffes verandert werden konnen, so ist,
der Werkstoff an jedem fertigen Stuek sowie
jede$ Stiick ais Ganzes zu priifen. Wird ein
neuer Werkstoff verwendet, so ist zunachst zu
verfahrén, wie in den Abnahmebestimmungen
fiir legierten Stahl und legierten-StahlguB an-
gegeben, und spaterhin ist aus jedem Stiick
eine Werkstoffprobe zu entnehmen, um fest-
zustellen, ob die Giite dieselbe ist, wie bei der
vorangegangenen Werkstoffpriifung ermittelt.

VIB. Sammelrohre und Sammelkasten.

1. Bei kreisrunden, vierkantigen oder sonst-
wie geformten Rohren, wie z. B. fiir Teilkam-
mern von Wasserrohrkesseln, Cberhitzersam-
melkasten, Sammelrohre fiir wassergekiihlte
Feuerraum- um Kiihlroste, ist die Beschaffen-
heit des Werkstoffes an 2 v. H. der Stiicke
einer Schmelze, mindestens an 2 Stiicken der-
selben Schmelze durch Zug- und Kaltbiegever-
suche in der Querrichtung zu priifen. Wo die
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PFi zkouSce dérovanim nesméji pasy prora-
Zené za Cerveného Zaru kuZelovitym trnem ve
vzdalenosti - od kraje rovnajici se polovicni
tloustce pasu roztrhriouti se od diry k okraji.

V B. Méd.

1. Pro méd vyhratou do mékka milze se
zvoliti do teploty 100° pevnost v tahu
22 kg/mm2, nebyla-li prokdzana pevnost vétsi.
PFi vysSich teplotach se voli pro kazdé zvyseni
teploty o 20° pevnost o 1 kg/mm2 mensi.

2. Pro médéna parni potrubi jest v mezich
shora oznaCenych dovolené naméaham materialu
nejvyse Vio pevnosti v tahu.

3. Pro péaru prehratou o teploté 250° a vyssi
jest pouZzivani médi nepfipustné.

V C. Slitiny a jiné kovy.

PFipustné namahani budiZz smluveno na pod-
kladé znaleckych zkousek.

VI. ZvIastni fcotlavé soucasti.

VIA. VSeobecné.

Zhotovuji-fi se vétsi kotlové soucasti kova-

nim, lisovanim nebo pod. z blokd, nebo vyZzadu-
ji-li soucastky opracovani, jimz se vlastnosti
materidlu mohou Zmeéniti, je nutno zkouSeti
material kazdé hotové soucasti, jakoZ i soucast
samotnou jako celek. PouZije-li se néjakého no-
vého materidlu, je nutno nejprve postupovati,
jak je udano v pfejimacich podminkach pro
slitinovou ocel a pro slitinovou ocelovou litinu,
a potom budiz Z kazdé soucasti odebran vzorek
materialu, aby se zjistilo, je-li jakost taZ, jaka
byla zjisténa pfi predchazejici, zkouScé ma-
terialu.

VIB. Shérné trubky a shérace.

1. PFi valcovych, ¢tythrannych, nebo jinak
utvorenych trubkéch, jako na pf. pfi dil€ich
komorach vodotrubnatych kotll, pFehfivaco-
vych sbérnych trubkéch, pfi sbérnych trub-
kach k chlazeni topenist’ a rostd, budiz zjisténa
jakost materialu na 2% tavby, nejméné vSak
na 2 kusech téZe tavby zkouSkami tahem a
ohybem za studena ve smeéru pricném. Kde
neni mozno pro tvar trubky odejmouti pFicny
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Rohrform die Efitnahme von Querproben, ohne
sie gefadezurichten, nicht gestattet, sind
Langsproben zugelassen. Fiir diese Probestabe
sind entweder an allen Rohren die Uberlangen
zu belassen oder es sind zusétzliehe 2 v. H. aus
derselben Schmelze, mindestens aber 2 Rohre,
mehr zur Abnahme vorzulegen. An den aus-
gewahlten Stticken ist an einem Ende eine Zug-
und eine Biegeprobe zu entnehmen. Die aus
einer Schmelze stammenden Teile gleicher Art
und gleicher Warmebehandlung kbnnen ohne
Rucksicht auf die einzelnen Abmessungen zu
einer Gruppe vereinigt und zur Abnahme ge-
schlossen vorgelegt werden. In gleicher Weise
konnen Teile verschiedener kleinér Lieferungen
zusammengefafit werden. Vom Werk ist die
Schmelzenzugehorigkeit zu bescheinigen. Bei
Betriebsiiberdruckeh bis 20 kg/cm?2 geniigt
bei Kohlehstoffstahlen ohne Rucksicht auf die
Festigkeit des + Werkstoffes, Werkbeschei-
nigung. uber 20 kg/cm2 und bei legierteri Stah-
len ist Sachverstandigenbescheinigung zu er-
bringen.

2. Ais Zugstabé sind je nach der Wanddicke
der Rohre rundé odér flache Proportionalstabe
zu verwenden, die allseitig bearbeitet sind. Ais
Dehnungswerte gelten die hachstehend angege-
benen Zahlen:

Festigkeit — Pevnctet

kg/mm?
-
oc bis einsch!.
b az veetns P
uber
) pres 46 50
- B0 55-
.~ 156 60
60 . 65
65 70
70 [Cha
Of 75 ” 80

3." Flr den Kaltbiegeversuch behalt der
Probestab beide Walzhautseiten. Die Mindest-
breite der Biegeprobe betragt 20 mm. Betragf
die Wanddicke mehr ais 20 mm, so darf der
Probestab auf der Innenseite bis auf 20 mm
Dicke bearbeitet werden. Beim Bfegen ist die
RohrauBenseite auf die Zugseite zu legen. Die
Anforderungen sind die folgenden:
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vzorek, ktery by se hemusil vyrovnavatf jsou-
pFipustny vzorky podélné. Pro odebrani vzork(
budte vsecky trubky vyrobeny o vetsi delce,.
nebo bud predloZzeno ke zkouSce téze tavby
0 2% nejméné vsak o 2 trubky vice. Ze zvo-
lenych kus( odejme se na jednom konci po
vzorku pro zkouSku tahem a ohybem. Kusy
stejného druhu pochazejici ze stejné 'tavby a'
0 stejném tepelném zpracovani mohou byti bez
ohledu ha rozméry sloZzeny do spolecné skupiny
a soucasné predlozeny k prejimani. Stejnym
zplisobem mohou byti predloZzeny soucasné
¢asti rlznych malych objednavek. Zavodem
budiz prokazana jejich prislusnost ke stejné
tavbé. PFi provoznim pretlaku do 20 kg/cm?
staci pfi uhlikatych ocelich bez zretele na pev-
nost materialu zavodni osvédceni. PFi provoz-
nim pretlaku pfes 20 kg/cm2 -a pFi ocelich sliti-
novych je nutno vyzadati si znalecké osvéd-
ceni.

2. Ke zkousce tahem pouzivaji se podle
tloustky stényv trubky pomérné tyCe kulaté
nebo ploché, opracované na vSech stranach.
Plati tyto hodnoty prodlouzeni:

Mindestdehnung v. H.
Nejmensi prodlouzeni 00

- langer — dlouha kurzer — krétka
Proportionalstab — pomérna ty¢

(B =I1,31F) (L=565fP)
20 23
13 21
17 - 20
15 18
14 17
12 15
-11 14
10 42

3. Pro zkouSku ohybem za studena pone-
chava se na zkuSebni’ tyCi valeny povrch, po
obou strandch. Nejmensi Sifka vzorku na
ohyb jest 20 mm. Je-li tloustka stény vétsSi
nez 20 mm, mlZe byti zkusebni ty¢ opraco-
vana na vnitfni strané az na 20 mm tloustky.
PFi ohybani bud zevni strana trubky nama-
hana tahem. PoZadavky jsou tyto:
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Festigkeitsgrnppen — Jakost !
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Biegung — Ohnuti

Zugfestigkejt ~ his .. ka, 2 einschl. Zusammenbiegen flach .
Eevnost'v tahu do _ vCetné Smacknuti na plocho docela k sobé
uber x his 47 k / um einen Dorn mit Durchmesser__.fache Probedicke
pres ;do ‘ okolo trnu o prumeru nas. tloustce tyce
47 ,, 55 —3 ., i
155 , 60 |
60 keine Bestimmung '— -neudano.

Geniigt eifie Probe den gestelltén Bedingun-
gen nicht, so sind an ihrer Stelle zwei neue
Proben zu entnehmen, dle den Anforderungen
geniigen raiissen.

4. Am_geraden Rohr gelten folgende Tole-
ranzen: Die Mindestwanddicke darf an keiner
Stelle unterschritten werden. Die Abweichun-
gen in derlichterl Weite oder ira AuBendurch-
messer sollen & 1 V. H. nicht tibersteigen. Zu-
lassig sind ferner folgende Abweichungen f in
mm von der ebenen Oberflache bis einer
auReren Seitenabmessung b in mm:

b: 100

ctz

[ I 3/4 l

101 200 , 201 IS 300

H/2

, 5. Samtliche Rohre sind bei der Abnahme
einer genauen Besichtigung ayf auizere Feliler
(Schiefer, Riefen usw.) zu unterwerfen. Kerb-
artige Rie?fd] diirfen an keifiem Stiick tiefer
sein ais 1 der Wanddicke, jedoch nichi iie-
fer ais 0,8 mm.

6. Die Rohre, auch diejenigen, welche zu
Teilkammern weiterverarbeitet werden, sollen
an den Ecken innen und aufien geniigend ab-
gerundet sein. Der innere Eckradius muB der
folgenden Formel geniigen:

7. Die Abfundung der -Kanten ist innen an
mehreren Stehen naehzupriifen. Falten diirfen
weder in den inneren L&ngskanten noch in
den angekiimpelten Boden von Vierkantrohren
vorhanden sein.

8. Im allgemeinen soli der C-Gehalt bei Sam-
melkasten, an denen SchweiBungen vorge-
sehen sind, nicht liber 0,25 v. H. liegen. An-
demfalls sind besondere MaBnahmen fiir die
SchweiBung erfofderlich.

Nevyhovuje-li vzorek kladenym podminkam,
je nutno odebrati misto ného vzorky dva, které
pak musi poZzadavkdm vyhovovati.

4, Pro trubky pfimé plati nasledujici tole-
rance: nejmensi predepsana tloustka stény
musi byti vSude dodrZena, Uchylky ve svétlosti
nebo ve 'vngj$im prdméru nesmeji prekrodgiti
+ 1%. PFipustné jsou dale nasledujici odchyl-
ky fmm od rovnych povrchl hranatych trubek
pFi rozméru b mm zevni strany:

und daruber
a- vice

5. VSechny trubky budtez béhem prFejimani
podrobeny zevrubné prohlidce, zda nemaji
vnéjsi-vady * (pleny, ryhy- atd.). Ryhy na
zplsob zasekd nesméji byti u Zadného kusu
hlubSi nez /20, tloustky trubky a ne pres
0,8, mm.

6. -Trubky i takové, které maji byti zpraco-
vany na jliléi komory, musi byti uvnitf i zevné
v koutech dostatecné zaobleny. Vnitfni polomér®
zaobleni mé& odpovidat! tomuto vzorci:

8 mm.

7. Zaobleni hran budiZz uvnitf na nékolika
mistech prezkouSeno. Vraskliny nesméji se
vyskytovati ani na vnitfnich podélnych hra-
nach ani na spéchovanych dnech Ctyfhrannych
trubek.

8. VSeobecné nema obsah C pfi shéraCich,
které se svari, pfesahovati 0,25%. Jinak jsou
pro svafovani nutné zvlastni opatfeni.
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9. Bei nahtlos gezogenen Vierkantrohren
fiir Gberhitzer, Teilkammern u. dgl. empfiehlt
€S sich, den Wasserdruckversuch mit dem dop-
pelten Betriebsdruck des betreffenden Kessels,
mindestens aber mit 40 kg/cmi (berdruck,
vorzunehmen.

VI C. Kleinere Kesselteile.

I. Allgemeines.

Die folgenden Bestimmungen umfassen Klei-
nere Kesselteile, z. B. Flanschen, VerschluB-
deckel,' EinschweiBboden kleinerer Abmessung,
Stutzen usw. fiir Dampfkessel, Dampfiiber-
hitzer, Speiséwasservorwarmer sowie fiir
Dampf und Wasser fiihrende Bobre, die zwi-
schen Speisewassereintrittsventil vor dem
Vorwarmer (bzw. Kessel) und HeiBdampf-
Austrittsventil (bzw. Sattdampf-Austrittsven-
til) liegen. Soweit fiir derartige Teile Schwei-
Bungen in Frage kommen, ist gut sehweiB-
barer Werkstoff zu verwenden.

Sie konnen hergestellt sein aus:
1. unlegiertem oder legiertem FluBstahl:

a) Bleehen, .

b) Kbniippeln oder vorgeschmiedetem Werk-
stoff,

2. unlegiertem oder legiertem StahlguB.

Il. Werk- und Sachverstandigen-
Bescheinigung.
Bescheinigungen iiber Werkstoffpriifungen

und -Abnahme sind in folgendem Umfange
durch" das Lieferwerk beizubringen:

Betriebsuberdruck
Provozni pretlak

kg/cm?

grem Festigkeit — pevnosti
~ 16 W S
> 16 S S

W = Werkbescheinigung — osvédceni zavodni.

1. Die Werkbescheinigung kann ersetzt wer-
den durch die schriftliche Bestatigung des Lie-
ferwerkes, daB die einzelnen Teile aus gepriif-
tem Werkstoff hergestellt wurden.

2. Die Sachverstatidigenbeseheinigung kann
ersetzt werden durch die schriftliche Bestati-
gung der Lieferfirma, daB die einzelnen Teile

FluBstahl — Plavkova ocel
<C 50 kg/mm2 | > 50 kg/mmJ
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9. Ctyfhranné trubky pro prehfivace, dilgi
komory a pod., tazené beze Svu, doporucuje se
vyzkouset vodnim tlakem, dvojnasobnym pro-
voznim tlakem pfisluSného kotle, nejméné vsak
pretlakem 40 kg/cm2.

VI C. Mensi Casti kotlové.

I. \VVSeobecné.

Tato ustanoveni vztahuji se na mensi Casti
kotlové, na pr. priruby, vika, pfivafovana dna
mensich rozmérd, hrdla atd., pro parni kotle,
prehfivaCe, ohfivae, jakoz i parni a vodni
trubky leZici mezi zéklopkou napdjeci pred'
ohfivatem (po pF. kotlem) a vypustni zéklop-
kou pro prehfatou paru (po pf. pro paru
sytou). Pokud pfi takovych soucastech jde
0 svafovani, budiz pouzito dobre svafitelfiého
materialu.

Tyto mohou byti vyrobeny:
1. z uhlikové nebo slitinové plankové ocele:
a) z plechu,
b) z vyvalk( nebo zhruba kovaného mate-
ridlu,
2. z.uhlikové nebo slitinové ocelové litiny.

Il. Osvédcéeni zavod ni a znalecké.

Osvédceni o zkousSkach a prejimkaeh mate-
ridlu + budte predloZzena zavodem v tomto
rozsahu: *

StahlguB — Ocelova litina

Leg. Stahl 45 kg/mm2 | > 45 kg/mm?

Slitinova ocel
Festigkeit — pevnosti

S W S
S S S,

S = Saelrverstandigenbeschemigung — osvédceni znalecke.

_1. OsvédCeni zavodni mize byti nahrazeno,
pisemnym potvrzenim dodavatele, Ze jednotlivé
dily jsou zhotoveny z materialu zkouSeného.

2. Znalecké osvédéeni miize* byti nahrazeno
ﬁlsemnym potvrzenim dodavatele, ze jednotlive
usy byly zhotoveny z materialu zkouSeného
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aus durch Sachverstandige gepruften Werk-
stoff hergestellt sind. Bei legiertem FluBstahl
und legiertem StahlguB ist die Beibringung
einer Sachverstandigenbescheinigung stets er-
forderlich.

3. Bei Kleinkesseln kann auf die Fiihrung
des Werkstoffnacliweises verzichtet werdeu.

. Anforderungen an den Werk-
stoff.

1. Art der Versuche: ZerreiB-, Kaltbiege-,
Kérbschlagversuche. Werden Teile aus Blechen
herausgearbeitet, sind die Anforderungen an
Bleche (ZerreiB- und Abschreckbiegeversuche)
zugrundezulegen. .Bei Temperaturen iiber
30Q0 kbnnen Festigkeitsnachweise in der War-
me gefordert werden.

2. Anzahl der Probestucke und Probeent-
riahme: Bie Anzahl der Probestiicke richtet
sich nach der <Herstellungsweise. Je nach der
Beanspruchung sind Quer- oder Langsproben
— bei Flanschen stets Querprobén — zu ent-
nehmen.

a) Bleche.

Werden Kesselteile aus Blechen herausgear-
beitet, so gelten hinsichtlich Probezahl und
Priifung der einzelnen Bleche die Bestimmun-
.gen der Werkstoffvorschriften liber Bleche.
Die Zugehorigkeit der Teile und der gepruften
Bleche ist durch Stempel zu kennzelchnen. Die
einzelnen Teile diirfen beim Heraustrennen
nicht in ihrer Eigenschaft verandert werden.
Ist dies der Fall bzw. ist mit einer wesentli-
chen Anderung zu rechnen, oder werdén sie
,ohne Zugehorigkeitsstempel vorgelegt, so sind
sie nach 2 b) zu prtifen.

b) Vorgeschmiedeter Werkstoff.

Kesselteile gleicher Schmelze und Warme-
behandlung konnen ohne Riicksicht auf ihre
Abmessung zu einer Gruppe vereinigt ge-
schlossen zur Abnahme vorgelegt werden. Der
Sachverstandige wahlt aus den ersten 100
Stuck -2 v. H., mindestens aber 2 Stiick, von
jedem weiteren Hundert 1 v. H. zur Werk-
stoffpriifung aus. Bei Stiickzahlen unter 100
Stiick kann der Sachverstandige sich mit der
Probeentnahme aus einem Stiick begniigen.
Die ubrigen Teile werden durch Abstémpeln
gekennzeichnet und auf Ausfiihrung sowie
Fehlerfreiheit gepriift. Sind die Teile so klein,
daB einwandfreie Droben aus ihnen nicht ent-
npmmen werden konnen, so ist der Ausgangs-
werkstoff gemaB 2 ¢) zu prtifen.

c) Kniippel.

Werden die Teile aus geschmiedeten Kniip-
peln oder Stangen groBer Abmessungen span-
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znalcem. P¥i slitinové plavkove oceli a ocelové
litiné budiZ znalecké osvédceni vZdy pfedloZeno.

3. Pfi malych kotlech mdZe se od prikazu
materialu upustiti.

lll. Pozddav kyna material.

1. Druh zkousek: trhaci, ohybovaza studena,
razova vrubova. Pro dily zhotovené z plechu
budte poloZeny za zé&klad poZadavky na plech
(zkouSka trhaci a na zkFehnuti). PFi teplotach
nad 800° C mohou byti vyZadovany prikazy
0 pevnosti za tepla.

2. Pocet zkusebnich kust a odebirani vzork(:
Pocet vzork(l Fidi se podle, zpdsobu vyroby.
Podle naméhani budte odejmuty pFicne nebo
podélné vzorky — pfi pfirubach vzdy jen
vzorky pricné.

a) Plechy.

Pro soucasti kotlové zhotovené z plechu plati
pro pocetvzorku azkousky jednotlivych plechl
ustanoveni predpisd o materialu pro plechy.
Vzajemna prislusnost soucasti a zkouSenych'
plechl bud' oznafena razidlem. Vlastnosti
materidlu jednotlivych Casti nesméji byti pfi
oddélovani zaménény. Stalo-li se tak,- nebo
nutno-li pocitali s podstatnymi zménami, nebo
byly-li soucasti' predloZzeny bez oznaCeni pfi-
slusnosti,. budtez zkouSeny podle 2 b).

b) Hrubé Vykovky. -

-.Kotlové soucéasti stejné tavby a stejného
tepelného zpracovani mohou se predloziti k pre-,
jimce bez ohledu na rozméry ve spolecné
skuping.. Znalec zvoli ke zkousk&m materialu
z prvych 100 kusli 2%, nejméné vsak 2 kusy,
7 kazdych dalSich 100 1%. PFi poctu kusl
men$im nez 100 mlZe se znalec spokojiti
s odejmutim vzorku z jediné soucasti. Soucasti
ostatni se oznaci razidlem a prohlédnou, jak
jsou zpracovany a nemaji-li chyb. Jsou-li sou-
casti tak-malé, Ze by nemohly byti odejmuty
vzorky bezvadné, budiz plyodni material zkou-
Sen podle 2 c).

c) Vyvalky
Opracuji-li se stroji beroucimi tfisku sol-
astky vyrobené z kovanych vyvalkd nebo tyci
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abhebend herausgearbeitet, so ist jeder dn-
zelne Ausgangswerkstoff  (Kniippel) einer
Werkstoffpilifung zu unterziehen. Die Kniip-
pel werden an ihrer'Oberflache entsprechend
der Anzahl der benotigten Teile durch Stempe-
lung gekennzeichnet. Werden Teile aus Kniip-
peln oder Stangen miter 50 mm O hergestellt,.
kann die Entnahme von Langsproben erfolgen.
In diesem Falle. komien hinsichtlich Probe-
anzahl die Anforderungen der Bestimmungen
liber Schrauben und Verschraubungen zugrun-

degelegt werden,

d) StahlguB.

Werden kleinere Kesseltéile aus StahlguB
hergestellt, so erfolgt die Auswahl der 'Probe-
stiicke nach 2b). Fiir die Abmessungen der
Probestabe gelten die VVorschriften uber Stahl-
guBi Die Proben konnen aus den Stiicken
selbst oder aus angegossenen, fiir die Herstel-
lung mehrerer Proben ausreichenden Priif-
korpem entnommen werden. Die angegossenen
Probest.iicke verbleiben bis nach dem Ausglii-
hen ah ihrem Stiick; getrennt gegossene Pro-
bestabe sind nur in. Ausnahmefallen im Ein-
verstandnis mit dem Sachverstandigen zu-
lassig.

Hat der Sachverstandige begriindete Zwei-
fel an der "GleichrndBigkeit der Lieferung, so
konnen von ihm geeignet erscheinende zusatz-
liche Prufungen vorgenommen werden.

'3. Anforderungen an den Werkstoff: Die
Werkstoffe far kleinere Kesseltéile miissen
folgenden Bedingungen géniigen:

a) FluBstahi.
Anforderungen flir Querproben:

Delmung
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velkych rozméru, bud kazdy jednotlivy mate-
ridl vychozi (vyvalek) podroben zkouSce ma-
terialu. Vyvalky oznaci se. na povrchu razidly,
jichZz pocet odpovida poCtu potfebnych kusu.
Hotovi-li se soucasti'z yyvalkl nebo ty¢i o pri-
méru mensim neZz 50 mm, mohou se pouZiti
vzorky podélné. Pro jejich poCet plati v tom
pripadé poZzadavky predpisti pro Srouby a $rou-
bové spoje.

d) Ocelova litina.

Hotovi-li se men3i kotlové Soucasti z ocelové-
litiny, budiz vybér zkuSebnich vzork(l proveden
podle 2 b). Pro rozméry zkusebnich vzork(
plati pfedpisy o. ocelové litingé. VVzorky mohou
byti odebrany zé soucasti samotnych, nebo
Z prilitych, pro zhotoveni vétsiho poctu vzork(
postacujicich zkuSebnich télisek. PFilité vzork
zustavaji pres vyzihani na puvodnim kuse; od-
délené lité zkuSebni vzorky jsou pFipustné jen
vyjimec€né za souhlasu znalcova.

PFi odCvodnénych pochybnostech o stejno-
rodosti dodavky mize znalec provésti vhodné
dodatecné zkousky.

3. Pozadavky na material: Material pro
mensi Casti kotlové musi odpovidat! nésledu-

jicim podminkam:
a) Plavkova ocel.
Pozadavky na vzorky pficné:

Kerbsehlagzhhigkeit
Houzevnatost vrubova

Zugfestigkeit A Biegewinkel Dorn-0 Bruch hni
Pevnost v tahu PrLooII_c>u52edn| Ohel ohybu  Primér tmu ety %rslgmrutt
fach 15X15 mm2
kg/mm? vH - % 0 krat mkg/cm?
g5 bis einschl. o 20 180 1 10
b az vcetné
uper
ores 40 w45 20 180 ) 8
45 I 50 18 180
. 50 I s . .17 180 3 6
« 5 , 1 60 15 180
60 . | 65 14 180' s A
s> » 65 I 70 12 180
., 70, 75 11 180 A Zu vereinbaren
I . 1 s 10 , 180 podle Umluvy
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PoZadavky na vzorky podélné:
Kerbsehlagzahigkeit

e Dehnung . . Houzevnatost vrubova
Zugiestigkeit 38 Biegewirikel Doru-0 :
Peviiost V-1l PrLodi)uszedm Uhél ohybu  Prdmér trnu B%’r%?gg%g%m

-fach 15X15 nim?
kg/mm? V.H - % 0 krat mkg/cm?
is einschl. , 180" \
% 9 T 30 L 10
N\
Ser 40, 45 27 180 ) g
45 ' 50 25 180
» 90. 55 23 180 3
55 60 22 . 180
60 70 /1 -180 4 zu vereinbaren
<» 70 85 15 ' 180 i podle imluvy '

Unlegierte Stadhle mit einer Zugfestigkeit
uber 85 kg/mma2 sind moglichst nicht zu ver-

wenden.

b) StahlguB. |
Zugfestigkeit
Pevnost v tahu Streckgrenze Pl?()%qglljjine%l
mindestens Mez taznosti L =6d '
minim, =
kg/mm? kg'mm? v.H-%
38 18 25
45 22 22
52 25 15

Samtliche Teile musSen in gutem Gliih-
zustand sein, moglichst glatte und ebene Ober-
flaehen besitzen und. frei von Rissen, Schie-
fern, Doppelungen,  Sehlaekeneinschusseri,
GuiJfehlern usw. séin. Ausbesserungsarbeiten
diirfen nur im Einverstandnis mit dem Sach-
verstandigen vorgenoramen werden.

Fiir legierte Werkstoffe gelten mindestens
die gleichen Anforderungen wie fiir unlegierte
gleicher Festigkeitsgruppe.

4. Versuchsdurchfiihrung: Die ZerreiB- und
Biegeversuche sind nach den bestehenden Nor-
men durchzufuhren.

Fiir die Kerbschlagversuche kommen zur
Zeit folgende Probeformen zur Anwendung:

1. Lange 160 mm, Breite 15 mm, Hohe 30 mm,
Rundkerb 4 mm o, Bruchquerschnitt\15X
15 mm2. .

. Liinge 55 mm, Breite 10 mm, Hohe 10 mm,
Rundkerb 2 mm 0/ Bruchquerschnitt 10X
7 mm2.

Uhlikova ocel o pevnosti pfes 85 kg/cm
nebudiz pokud mozno pouzivana.®
b) Ocelova litina.

Kerbschlagzahigkeit
Houzevnatost vrubova

Biegewinkel Dorn-0 :
Uhél ohybu  Prlimér tmu Bﬁ%?gg%%m}tt
-fach 15.X15 mm2
0 krat mkg/cm?
180 1 2 6
90 2 4
90 3 zZu*vereinbaren
podle dmluvy

VSecky Casti musi' byti dobfe vyZihany,
pokud mozno o hladkém a rovném povrchu bez
trhlin, plen, dvojittho materidlu, uzaviené
Skvéary, bez chyb v odliti a pod. ZlepSovaci
Upravy- budtéz provadény jen v dohodé se
znalcem.

Pro material slitinovy plati pfi nejmenSim
tytéZ poZadavky jako pro uhlikovy téZe jakosti.

4, Provadéni zkousek: Zkousky trhaci a ohy-
bové provadéji se podle platnych norem.

Pro razové zkousky vrubové budtez pouzivany

nasledujici tvary, vzorka:

1. Délka 160 mm, Sifka 15 mm, vySka 30 mm,
kulaty vrub 4 mm prdiméru, prifez v lomu

15 X 15 mm2. )
2. Délka 55 mm, Sitka. 10 mm, vyska 10 mm,’
kulaty vrub 2 mm primeéru, prifez v lomu

10 X 7 mmz2.



766

Das Urarechnungsverhaltnis bei dieseti Pro-
ben kann zu 1,7:1 angenommen werden.

Geniigt eine Probe den gestellten Bedingun-
gen nicht, so sind an ihrer Stelle zwei neue
Proben zu entnehmen; dle den Anforderungen
geniigen miissen.

VID. Nahtlos geschmiedete sowie gepreizte
und gewalzte Kesselsclriisse und Kessel-
trommeln.

1. Die Schisse und Trommeln werden in
rohem oder vorgearbeitetem oder auch fertig
bearbeitetem Zustande, aber mit noch an-
haftenden Proberingén oder Probelappen.zur
Prafiing vorgelegt. Die Kohtrollstempek wer-
den auf metallisch blanke Stehen eingeschla-
gen. Je nach dem Bearbeitungsgrad, in dem
die Stlicke zur Vorlage kommen, kann ein-
oder mehrmaliges Umstempeln erforderlich
werden.

2. An den Schiissen und Trommeln sind an
beiden Enden gendgend breite Proberinge
(mindestens 50 mm) oder entsprechend groBe
Probelappen zu belassen. Es sind herauszu-
arbeiten:

je eine Querzugprobe (tangential)
je eine Querbiegeprobe.

Das Probestlick vom Kopfende soli in der
Regel durch den Abschreckbiegéversuch, das
vom -FuBende fdurch den Biegeversuch ge-
priift v/erden.

3. Die ZerreiBstabe sind in der Regel ais
kurze Ngrmalstdbe mit 100 mni MeBlange
herzustelfen. Nach Bedarf konnen auch kurze
Proportionalstabe entsprechend den Normen
gewahlt werden. AIS Mindestdehnungen sind
zu verlangen:

Zugfestigkeit bis bis bis  his
Pevnost v tahu a a az a
" kg/mm 3% .36 37 4
Dehnung v, H. 30 29 28 27

Prodlouzeni %

Die Biegeproben erhalten, soweit es die
Abmessungen der Schisse oder Trommeln zu-
lassen, 30 X 30 mm2 Querschnitt und etwa
300 mm Kantenlange; bei  geringeren Ab-
messungen_der Stlicke 20X20 mmz2 Quer-
schnitt.
Winkel von 180° biegen lassen, ohne auf der
Zugseite Risse zu erhalten. Die Proben sind
in der Richtung der Trommelrundung zu
biegen:" . | :

Die Proben. miissen sich um einen.
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Jako prepocitavaci pomér pro tyto vzorky
miZe se pouziti 1,7:1.

Neodpovida-li vzorek kladenym pozadavkdm,
budtez misto ného odebrany 2 vzorky dalsi,
které pozadavkim musi vyhovéti.

VI D. Kotelni krouzky a kotelni bubny kované
jakoZ i lisované a valené beze $vi.

1. Krouzky a bubny predkladaji se ke zkous-
kdm ve -stavu surovém nebo casteCné nebo
UpIné opracovaném, avSak jeSté s neoddéle-
nymi zkuSebnimi krouzky nebo pasy. Kontrolni
razidla budtez vyrazena-na mista kovové Cista.
Podle stupné opracovani predloZzenych kust
jest nutne jedno nebo i nékolikeré oznaceni
razidly.

/ R b

2. Po obou koncich krouzkd a bubnil budtez
ponechany dostatecné Siroké zkuSebni krouzky,
(nejméné 50 mm) nebo pFimérené velké zku-
Sebni pasy. BudiZz odejmuto:

po jednom pficném vzorku ke zkouSce tahem
(tangencialni),

po jednom pficném vzorku ke zkousce
ohybem.

1 Vzorek z hlavy zkousi se pravidelné ohybem
na zkfehnuti, vzorek z' paty pouze na ohyb.

3. Tyce pro zkouSku tahem, opracuji se oby-
Cejné jako kratké tyCe normdlni o 100 mm
meérené, délky. Podle potfeby mohou se zvoliti
kratké tyCe pomérné odpovidajici normam.
Vyzaduji se nasledujici nejmensi prodlouzeni:

bis bis bis bis bis .bis bis bis
a a a a a a @ a @ az

43 44 45 50 55 60 :65 70-
25 24 23 22 200 18 17 15

Pokud rozméry krouzk( a bubnd pripusti,
vyrobi se tyCe- na ohyb o 30 X 30 mm2 pru
fezu a asi 300 mm dlouhé; pfi mensich rozmé-
rech kusd 20X20 mm2 prlfezu. Vzorky se
musi dati ohnouti o 1800, aniZz by se.v ohybu
objevily trhliny. Vzorky budtez ohybany ve
sméru valcového zaoblent:
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. Festigkeitsgruppen — Jakostni skupiny
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Durchmesser des Dornes — Primér trnu

Zusammenbiegen flach .
Smacknuti GpIné na plocho

i i einen Dorn mit Durchmesser . fache Probedicke
;I)IPeesr 4 b's 4 Hm trnu o pr(fmg]ru rovngm —{%% t‘f. vzor?<u
” 47 ” 55 ” » —4 1 ”
» 55 i» —A

4. Der_S_achversténdi%e hat, soweit moglich,
die endgiiltige Lage des fertigen Kfesseikorpers
in dem roben Stiick zu ermitteln und die Lage
der Droben S0 zu bestimmen, dan 'sie in die
Zone der Fertigwanddicke zu liegen kommen.

5. Die Probestabe diirfen weder kalt noch
warm_gerichtet werden. )

6. Die Schiisse oder Tromméln sind von
dem Sachverstandigen zu befahren.

7. Werden an_den Trommeln die Boden an-
gestaucht, so findet die ! Werkstoffprufung
nach dem Stauchen und nachfolgenden Aus-
gliihen statt. In diesem Falle miissen die
Proberinge oder Probelappen vor dem Ab-
trennen gleichlautend mit der Trommel selbst
gestempelt werden, -damit die Zusammenge-
horigkeit festgestelit werden kann. Die Probe-
siticke miissen an der Warmebehandlung der
geiiumpelten Trommel teilnehmen.

8. Zur Feststellung der Wanddicke und des
Innendurchmessers, wird die Trommel, soweit
moglich, nach beendeter Dreharbeit vor dem
Kiimpeln vorgelégt. Eine Unterschreitung
der Wanddicke ist bis zu 0,5 mm zulassig. Die
Kesselschiisse' und -trommeln sind im zylin-
drischen Teile im Abstand von je 1 m nach-
zumessen. An diesen Stehen sollen ihre mitt-
leren lichtén Durchmesser vom Soll-Durch-
messer um niclit mehr ais + 1 v. H. abwei-
chen. Bei ablieferungsfertigen Kesselschussen
und -trommeln darf.die Abweichung von der
Rundheit nicht mehr ais 2 v. H. des tatsach-
lich ermittelten Innendurchmessers eines
Querschnittes  betragefi. Der lJnterschied
zwischen dem Kleinsten und groBten Durch-

messer eines Querschnittes darf bei einem
Soll-AuBendurchmesser, bis zu 14,00 mm
. nicht mehr ais 50 mm und bei einem

Soll-AuBendufchmesser uber 1400 mm nicht
mehr ais 60 mm betragen. Das Unrundsein
wird festgestelit durch Messen des kleinsten
und groBten innendurchmessers. eines Quer-
schnittes. Die  Tiefe einzelner eingedriickter
und ausgebeulter Stehen soli 1 v. H. des
AuBendurchmessers in der MeBebene nicht
tibersteigen. Die Abweichung von der Geraden
bei Trommeln, festgestelit durch Anlegen
einer Sehnur an den Langsseiten, soli nicht
mehr ais 0,4 v. Il. von der zylindrischen Lange
der Trommel betragen.

ii ii ii ij
4. Znalec ma pokud mozno urciti na surovém
kusu polohu hotového kotlového télesa a vy-

brati polohu vzorkl zku$ebnich tak, aby byla
v okruhu tloustky stény kotlového vyrobku.

5. ZkuSebni tyCe nebudtez vyrovnavany ani
za horka ani za studena.

6. Krouzky nebo bubny budteZz znalcem
zevné i uvnitf prohlédnuty.

7. Maji-li bubny lemovana dna, budte
zkousky provedeny po lemovéani a dodateCném
vyzihani. V takovém pfipadé budteZ zkuSebni
krouzky a pasy pred odejmutim oznacériy ra-
zidlem “souhlasné s bubny, aby bylo moZno
zjistiti, které patfi k sobé. ZkuSebni vzorky
budteZ podrobeny stejnému tepelnému postupu
jako bubny s lemovanymi dny.

8. K urceni tloustky stény a vnitfniho pro-
meéru bubnu budiz buben predloZzen pokud
moZno po oboustranném osoustruhovani pred
olemovanim dna. TlouStky stén smeéji byti
mensi nejvySe o 0,5 mm. Kotlové krouzky a
bubny budteZ v Casti valcovité méfeny vidy
po 1 m vzdalenosti. Na téchto mistech nemaji
se jejich stfedni svétlé prlméry odchylovati
0 vice nez = 1% od predepsaného prumeru.
PFi hotovych kotlovych krouZcich a bubnech
nesmi presahovati odchylka od kruhového tvaru
2% skuteGné zjisténého vnitfniho priméru
‘urcitého prirezu. Rozdil mezi nejmensim a nej-
vétsim primérem urditého prdrezu nesmi pri
pfedeﬁsaném vnéjsim prdméru do 1400 mm
presahovati 50 mm a pfi predepsaném vnéjSim
priméru pfeg”.400 mm-60 mm. Kruhovy tvar
budiz stanoven meéfrenim nejvétsSiho a nejmen-
§iho vnitfiniho prlméru uréitého prirezu.
Hloubka jednotlivych vméacknutych a vypouk-
Iych mist nesmi presahovati 1% zevniho pri-
meéru v méfeném Fezu. Odchylka od pFimky pfi
bubnech stanovenda podélnym pfiloZenim Siury
nema byti vétsi nez 0,4% délky valcovité Casti
bubnu.
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Bauvorschriften
f{ir Dampfkessel!.

S. AHgemefne Bestimmungen.

1. Fiir die- Anforderungen an die zum Bau
von Dampfkesseln bestimmten Werkstoffe
sind die Werkstoffvorschriften fiir Darapf--
kessel mafigebend.

2. Steht zu erwarten, daB die Temperatur
der Wandungen der Dampfkessel, abgesehen
von Wasser-, Heiz- und Gbérhitzerrohren, we-
gentlich hober ausfallt ais 300°, so ist auf die
Veranderung der Festigkeitseigenschaften in
dieser Warme Rueksicht zu nehmen. Im allge-
meinen wird es sich empfehlen, durch ge-
eignete Einrichtungen solch hohe V/andungs-
temperaturen fernzuhalten.

3. Die im nachfolgefiden zur Festigkeits-
rechnung zugelassenen Zahlenwerte konnen
nur dann gewahlt werden, wenn die Kessel-
arbeit ais beste anzusehen ist und den folgen-
den Anforderungen entsprrcht;

a) Das' Zurichten und Bearbeiten der Werk-
stoffe, das Biegen, Bordeln und Anriéhten
der Bleche, das Bohren der Locher usw. ist
mit moglichster Vorsicht und in sachge-
méBer Weise auszufiihren. Die Nietlocher
miissen sauber gebohrt werden, wenn mog-

- lich, nach dem' Biegen und Anpassen der
Bleche. Nach dem Bohren der Bleche ist
der Bohrgrat zu entfernen, die AuBen-
rander der Nietlocher -sind entsprechend zu
versenken und die Anlageflachen der Bleche
zu reinigeri. Nicht genau ubereinander lie-
gende Nietlocher sind durch Aufreiben
nachzuarbeiten. Das Vemieten ist sorg-
faltig vorzinehmen, und béim Verstemmen,
ist zu beachtén, daB die Bleche nicht ver-
letzt werden.

b) Bleche mit eingerissenén Kanten sind zu
-entfernen und durch einwandfreie zu er-
setzen. SinngemaB gleiches gilt von ande-

ren Teilen.

¢) Langslaschen miissen in der Regel in der
Langsfaser gebog-en sein und aus Kessel-
blechen bestehen.’

d) Alle Nahte sind, wenn.moglich, von innen'
und auBen zu verstemmen. Stemmkanten
sauf beiden Seiten eines Bleches sind mog-
iichgt so anzuordneh, daB sie-nicht unmit-

telbar einander gegeniiberliegen.
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Stavebni predpisy

pro parni kotle.

1. Ustoii®veni vSeobeena,

1. Pro material urCeny ke stavhé parnich
kotlu jsou smérodatné predpisy o materidlu
pro pant kotle.

2. Lze-li ocekavati, Ze teplota stén parniho
kotle kromé stén vodnich, Zarovych a prehfi-
vaCovych trubek bude podstatné vysSi neZ
S00o, budiZz vzat zfetel na' zménu pevnosti pfi
vysSich teplotach. VSeobecné se doporucuje vy-
hnouti se tak,vysokym teplotdm stén vhodnym
opatfenim.

.3. Ciselné hodnoty pFipusténé k nasledujicim
bezpecnostnim vypoctdim sméji se voliti jen,
kdyz kotlarskou praci lze pokladat! za nejlepsi
a je-li vyhovéno témto pozadavkdm: '

a) Pfiprava a zpracovani materialu, ohybani,
lemovani a Uprava plechu, vrtani dér atd.
budtez provadény odborné a s nejvétsi
opatrnosti. Nytové diry budte vrtany ¢isté,
pokud mozno az po ohybani a pfilicovani
plechd. Po vrtani plechd se odstrani trisky,
okraje dér se vhodné zapusti' a dosedaci
plochy plechli se oCisti. Nytové diry ne-
pfesne do sebe zapadajici se protahnou vy-
struznikem. Nytovani budiZz .provedeno
peClivé a pfi tuzeni budiz dbano, aby se
plechy neposkodily.

b)

Plechy s natrzenymi okraji budtez vylou-
¢eny a nahrazeny bezvadnymi. Obdobné

totéZ plati o ostatnich dilech.

c) Stycnice budtez zpravidla ohybany v podél-
nych vldknech +a vyrobeny z kotlovych
plechd.

d) VSechny Svy musi byti utuZzeny pokud
mozno uvnitf i zevné. UtuZené hrany na
obou strandch téhoz plechu maji byti pokud
moZzno usporadany tak, aby nelezely bez-
prostfedné proti sobé.
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4. Bleche, die im Feuer bearbeitet worden
sind, mussen nach vollendeter Formgebung
sachgemaB ausgegliiht werden und sollen dar-
auf keiner weiteren fiennefiswerten Formarde-

rung durch Kaltbearbeitung unterzogen wer-
den. (Beziiglich des Gluhens der Boden siehe

Abschnitt VIII A Ziffer 2).

Bieche, welche wiederholt einer stellen-
weisen Erhitzung ausgesetzt worden sind,
sollen eberifalls nachtragiich ausgegliiht wer-
‘den. Die Gluhung?ist stets in solchem Um-
fange vorzunehmen, daB die bearbeitete Stelle
vollig rotwarm ist.

Kaltgebogene Bleche und Kesselteile, bei

denen' das Verhaltnis der Blechdicke zum
Krfummungshalbmesser groB ist, sollen in

gleicher Weise sachgemaB ausgegliiht werden.

Abweichungeh von diesen Gliihbestimmun-
gen sind bei besonderen Griinden und nur im
Benehmen mit dem Sachverstandigen zulassig.

Erlduterungen:
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4. Plechy zpracované za zaru budtez po do-
koncené zméne.tvaru odborné vyZzihany ajejich
tvar nesmi jse pak jiZz za studenad podstatné
meéniti. (O zihani den viz oddil VIII A, €is. 2.)

Plechy, které byly vystaveny nékolikrate
mistnimu vyhfati, budte dodatecné vyzihany.
VyZihani budiZ provedeno vZdy v takovém roz-
sahu,"aby'zihané misto bylo rozZhaveno do
Cervena.

Plechy ohybané za studend a Céasti kotle, pfi
nichZz pomér tloustky plechu k poloméru zakfi-
veni. je- velky, budtez také odborné vyzihany.

Odchylky od téchto ustanoveni o Zihani jsou
pFipustné pouze ze zvlastnich divodl a za sou-
hlasu znalce.

Vysveétlivky:
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6i. Vernietung

1. Die Nietndhte sollen stets ausgefiihft
werden, dafi der erforderliche Widerstand
gegen Gleiten vorhanden ist.'

Dpr erforderliche Widerstand gegen Gleiten
ist ais gegeben zu betrachten, wenn die Be-
lastung der Niete, sofern keine hohere Zug-
festigkeit des Nietwerkstoffes als 38 kg/mnrf
nachgewiesen wird, 7 kg/mm2 nicht iiber-
schreitet.

Wird fur den Nietwerkstoff eine hohere
Zugfestigkeit ais 38 kg/mm2 nachgewiesen,
so darf fur den NietdurchmesSer ein im Ver-

haltnis | ™ kleinerer Wert eingesetzt werden,

worin Kz die nachgewiesene Zugiestigkeit des
Nietwerkstoffes in kg/mm?2 bedeutet.

2. Bei Laschennietung miissen die Laschen
aus Blechen von mindestens gleicher Gite wie
die Mantelbleche geschnitten werden.

3. Gberlappte Mantelnahte haben hohe Bie-
gungsbeanspruchung der,Bleche im Gefolge
und sollten bei hoheren Drlcken vermieden
werden. Bei Blechen mit hoherer Festigkeit
ais 44 kg/mm? ist Uberlappungsnietung bei
Mantelnahten unzulassig. Vorzuziehen ist in
allen Fallen Doppellaschennietung, wobei die
auBere gegen die innere Stemmkante bei nicht
ausgezackten Laschen um etwa eine Wand-
dicke gegeneinander versetzt sein soli.
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. Nytové Svy maji-vZzdy byti provedeny tak,
aby byl zajistén potfebny odpor proti skluzu.

Dosazeni potrebného odporu proti skluzu Ize
predpokléadat!, kdyZ zatizeni nytll nepfesahuje
7 kg/mm2, neni-fi prokazana vysSi pevnost

v fahu nytového materidlu nez 38 kg/mmz2,

Je-li prokazana vyssi pevnost materialu ny-
tového nez 38 kg/mmz2, smi byti pro primeér

nytd dosazena hodnota mensi v poméru

kde Kz jest prokdzana pevnost V tahu nyto-
vého materidlu v kg/mm2.

2. PFi nytovani na styCnice musi byti styc¢-
nice odebrana z plechu aspon téze jakosti, jako
plechy plasté.

3. Preplatované plastové Svy zplsobuji
vysoké napéti plechu na ohyb a nebudiz jich
tedy uzivano pri vysokych tlacich.' U plechu
0 vy3Si pevnosti nez 44 kg/mm? jest nytovani
plastovych $vi IpFeplatovanim nepripustne.
Vidy jJest vSak davati prednost nytovam

s oboustrannymi styCnicemi, kde zevni hrana
tuZena ma byti posinuta proti hrané vnitini

asi o tloustku stény a kde styCnice nejsou
zoubkovany.
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U8. SehweiRyng.
I11i/l. Ausfiihrung von SchweiBungen.

A. Allgemeines.

1. An Dampfkesselteilen sind SchweiBungen
nur zulassig, wenn nach Lage der Verhaltnisse
zu erwarten ist, daB die vorgesehenen
SchweiBverbindungen den voraussichtlichen
Betriebsbeanspruchungen geniigen und die
SchweiBarbeiten mit Sachkenntnis durch er-
fahrene Arbeiter unter ausreichender Be-
triebsaufsicht durchgefiihrt werden.

2. Werke, die KesselschweiBungen aus-
fithren wollen, haben dem Ministerium iiir
Wirtschaft und Arbeit oder einer von diesem
bezeichneten Stelle den Nachweis zu erbrin-
gen, daB sie den unter A Ziffer 1 angegebenen
allgemeinen Anforderungen hinsichtlich der
von'ihnen ausgefiihrten SchweiBarbeiten ge-
niigen. Auf Antrag kanii solchen Werken
durch das* Ministerium fiir Wijtschaft und
Arbeit widerruflich eine Bescheinigung hier-
iiber ausgestellt werden.

Die Werke miissen uberzeugend,nachweisen,
daB sie iiber geeighete Arbeitsmittel und gut
geschultes, nach anerkannten Richtlinien fiir
die SchweiBerausbildung gepriiftes Personal
fiir die Ausfiihrung und Uberwachung der
SchweiBarbeiten verfiigen. Ebenso miissen
sie der Entwicklung ihrer Arbeits- .und Priif-
verfahren besondere Aufmerksamkeit widrnen
und das' Personal sowie die SchweiBarbeiten

laufend sorgfaltig iiberwachen.

3. Sofern nicht einwandfrei nachgewiesen
ist, daB der zu verwendende Werkstoff mit
dem jeweiligen Yerfahren gut schweiBbar ist;
muB dieser Nachweis geihaB den vom Mini-
sterium fiir Wirtschaft und Arbeit erlassenen
Richtlinien erbracht werden.

B. Grundsatze fiir die Kessel-
SchweiBarbeiten.

1. Jede SchweiBnaht an einem Kesselteil ist

SBCIJAZS] kennzeichnen, daB ihre Lage erkennbar
eibt.

2. SchweiBverbindungen sind dort zu ver-
meiden, wo erhebliche Biegungsbeanspruchun-
gen zu erwarten sind.

3. Uberlappte KehlnahtschweiBungen sind
in der Regel zu venneiden; sie sind nur in be-
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fil. Svarovasii.
111./1. Provadéni svard.

A. VVSeobecné.

1. Na soucastech parnich kotld jest svaro-
vani prFipustné jen, kdyZ lze oCekavati, Ze za-
mysSlené svarené spoje,postaci pro predvidané
namahani provozni a Ze svarovaci prace budou
provedeny s odbornou znalosti zkuSenymi dél-
niky pod dostatecnym dozorem zavodnim.

2 Zavody zamyslejici provadet! kotlova sva-
fovani majli ministerstvu hospodarstvi a prace
nebo mistu jim oznaenému podati prikaz, Ze
tvyhovuji svafovaci prace jimi provedené vse-
obecnym pozadavkdm kladenym pod A €. 1.
Na navrh mize jim hyti ministerstvem hospo-
dérstvi a prace vydano o tom osvédceni platné
do odvolani.

Zavody musi presvédCivé prokazati, Ze maji
vhodné provozni prostfedky a dobfe Skoleny,
podle uznanych smérnic pro vycvik svareci
zkouSeny personadl k provadéni svafovacich
praci a k dohledu nad nimi. Také musi vénovati
vyVvoji svych pracovnich a zku$ebnich zpUsobd
zvlastni pozornost a trvale a pilné dozirati na
personal jakoz i na svafeCské prace.

3. Nebylo-li spolehlivé prokazano, ze mate-
ridl, jehoz se ma pouZiti je nynéjsimi zplsoby
dobfe svafitelny, bud takovy prikaz podan
podle smérnic vydanych ministerstvem hospo-
déafstvi a -préce.

B. Podklady
pro kotlové ''varoyani.

1. Kazdy syaFovan?'/ Sev na kotli bud’ ozna-
Cen tak, aby jeho poloha zustala patrna.

2. Svafované spoje nebudtez provadény
tam, kde Ize oCekavati znaéné namahani na
ohyb.

_3. Preplatované koutové Svy nebudtez zpra-
vidla svareny; jsou pfipustne jen ve zvlast-
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sonderen Fallen zulassig, und zwa,r ais Langs-
nahte bis zu 10 mm und ais Rundnéhte bis zu
15 mm Wanddicke. Sie miissen stets ais doppel-
seitige Kelilnadhté ausgefiihrt werden.

4- Schmelzgesehweil?)te  Verbindimgsrund-
nahte von Kesselrohren sind nur zulassig,
v/enn sie durch die Herstellung der Rohre und
die Bauverhdltnisse des Kessels Jbedingt sind.

5. Rundnéhte an schmelzgeschweiBten Man-
téln, die rechnungsméaBig, durch die Umfangs-
beanspruchung liber 0,5 belastet sind, miissen
ebenso wie Langsnahte auf der Wurzelseite
ausgekreuzt und nachgeschweiBt werden. Der-
artige Kesselteile miissen. befahrbar sein, wenn
nicht auf andere Weise die SchweiBnéhte
wurzelseitig ausreichend nachgepruft werden
konnen;

In Sonderfallen, in denen die Bauart der
Kesselteile oder des Keéssels die Gegen-
schweiBung nicht zuldBt, sind einseitig ge-
schweiBte Rundndhte an Werkstiiékén mit
Umfangsbeanspruchungen entsprechend einem
v-Wert liber 0,5 bis 0,7 zuldssig, wenn aus-
reichende SchweiBnahtgiite gewahrleistet ist
und Einve.'nehmen mit dem Technischen
dberwachungsvereine Prag besteht.,

6. GeschwéiBte Werkstiicke miissen nach
Fertigstellung der letzten SehweiBnaht sach-
gemaB normalgegliiht werden, sofern nach
Abschnitt B 7 nicht. eine andere Gliihbehand-
lung zuldssig ist. GeschweiBte Schiisse, die zur
Weiterverarbeitung an andere Werke geliefert
werden, sind .vor Auslieferung der bestimmten
Gliihbehandlung zu unterziehen. Der Nachweis
liber jede Gliihbehandlung ist durch Werks-
bescheinigung mit Angabe der Gliihtsmpera-
tur und -dauer zu erbnngen. . |

Spannungsfreigliihen kann nicht ais Ersatz
fiir Normalgliihen gelten, da bei den hierfiir
iiblichen Temperaturen von etwa 600° bis etv*a
650° im eailgemeinen nur die SchweiBspannun-
gen beseitigt werden.

Wirksdmes Normalgliihen setzt im allgemei-

nen voraus, daB die geschweiBten Werkstiicke
im ganzen gleichmaBig bis liber den. oberen
Umivandlungspunkt erwarmt, auf dieser Tem-
peratur geniigend lange, je Millimeter Wand-
dicke etwa 1 Min., mindestens jedoch 20 Min.
im ganzen gehalten und sachgemaB abgekiihlt
werden.

Ein Werkstiiek, dessen auBS8rgewbhnliche
Abmessung oder besondere Bauart im fertigen
Zustand ein Normalgliihen im ganzen nicht ge-
stattet, darf mit Einverstandnis des zustandi-
gen Sachverstaridigen in Teilen normalgegliiht
werden. Die letzten VerbindungssehweiBnahte
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nich pfipadech, a to jako 3Svy podélné do
10 mm tlousStky stén a jako pficné do
tloustky stén 15 mm. BudteZ provedeny vzdy
jako oboustranné Svy koutové.

4. Tavné svarené pficné spojovaci Svy kotlo-
vych trubek jsou pripustné jen, kdyZ je to pod-
minéno zplsobem vyroby trubek a stavebnimi
pomeéry kotle.

5. PFicné, Svy plasth svarovanych.tavng; za-
tizené podle vypoctu obvodovym zatiZzenim pres
0,5, budtez podobné jako Svy podélné vyse-
kany v kofeni svaru a prevar*ny. Takové kot-
lové Casti musi byti pFistupné prohlidce, ne-
mohou-li se jinak svarené Svy kontrolovali do-
state€né v misté kofenu svaru.

Vé zvlastnich pripadech, nepfipoijsti-li zpd-
sob stavby kotlové Casti nebo kotle svafovani
protilehlé, jsou pFipustné jednostranné svarené
pFicné Svy na vyrobcich s obvodovym namahé-
nim odpovidajicim hodnoté v prfes 0,5 az 0,7,
je-li zaruena dostateCna jakost svaru a sou-
hlasi-li Technicky dozor€i spolek Praha.

6. Svafované kusy musi byti po dohotoveni
posledniho svafeného Svu normalné vycihany,
pokud neni pripustny jiny tepelny postup po-
dle odstavce B 7. Svarené krouzky, zasilané
k dal$imu zpracovani do jinych zavodd, budte
pfed odeslanim podrobeny uréenému tepel-
nému postupu. Prilkaz o tepelném' postupu
s udanim Zihaci teploty a trvani postupu budiz
podan zavodnim osvédcenim.

Vy¢ihani k odstranéni pnuti nem(ze byti
pokladano za nahradu Zzihani normalniho,
jezto pfri teplotach pfi ném obvyklych 600 aZ
6500 se odstrani obycCejné jen pnuti ve svaru.

Uginné normalni vyZzihani vieobecné pfedpo-
klada, Ze svarené kusy se ohreji celkem stejno-
mérné az pres horni bod pfemény, na této tep-
loté se ponechaji dostatecné dlouho, na kazdy-
milimetr tloustky stény asi 1 minutu, nejméné
vSak celkem 20 minut, naCez se vhodné ochladi.

Kus, jehoZz mimoradné rozmeéry nebo zvlastni
stavba nedovoluji v dohotoveném stavu nor-
malni'vyZihani v .celku, musi byti v dohodé
s prislusSnym znalcem normalné vyZihan po
Castech. Posledni svarené .spojovaci Svy budtez
pak stejnomérnym zahfatim v dostatecné Siro-
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miissefi dann durch gleichmaBiges Erwarmen
einer ausreichend breiten Zone mittels Gas-
ringbrenner oder dergleichen moglichst von
beiden Seiten zugleich normalgegluht werden.

Ortliches schrittweises Ausgluhen mit dem
Schweifibrenner oder dergleichen ist unzulas-

sig.

7. Ausnahmen von der VVorschrift des Nor-
malgliihens: "

a) Fiir bestimmte SchweiBverfahren und
Werkstoffe konnen allgemein geltende
Ausnahmen beantragt werden, wenn durch
pl-aktische Bewahrung oder durch bereits
durchgefilhrte Versuche oder durch beson-
dere Priifungen der Nachweis der Betriebs-
sicherheit erbracht wurde.

b) Ir einzelnen Fallen kann bei verhaltnisma-
, Big geringer Beanspruchung der SchweiB-
naht mit Einverstandnis des zustandigen
Sachverstandigen anstatt des Normalglii-
heng spanmmgsfrei gegluht werden oder
jedes Ausgluhen unterbleiben.

c) Spannungsfreigliihen geschweiBter Werk-
stiicke im ganzen bei 600 bis 650° ist aus-
reichend:

I. bei schmelZzgeschweiBten Schussen
und Trommeln mit einem aus der
Umfangsbeanspruchung errechneten
v-Wert bis 0,7, wenn dem Technischen
Gberwachungsverein Prag ausreichen-
de Guteeigenschaften der spannungs-
freigegliihten SchweiBverbindung mit
dem in. Anwendung gekommenen
Grund- und Zusatzwerkstoff nachge-
wiesen werden.

Il. bei schmelZzgeschweiBten Schussen
oder Trommeln mit v liber 0;7 bis 0,9,
wenn

1. dem Technischen dberwachungs-
vereine Prag durch das Herstell-
werk nachgewiesen wird, daB die
spannungsfreigegliihte  SchweiB-
verbindung den Forderungen flir
hoherbewertete,  normalgegliihte
SchweiBverbindungen entspricht,

2. :nur unlfegierte Kohlenstoffstahle
der Sorten M, II, 111 und IV (auch
Izettstahle) in Dicken bis 50 mm
verschweiBt werden,

8. die einwandfreie Normalglihung
der Ausgangswerkstoffe der span-
nungsfrel zu gliihenden Werkstiicke
durch Werksbescheinigung nach-
gewiesen wird,
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kém okruhu normalné vyzihany kruhovym ply-
novym nebo pod. hofdkem, pokud moZno po
obou stranach soucasné.

Mistni postupné vyZzihani svafovacim nebo
podobnym hofakem jest nepfipustné.

7. Vyjimky od predepsaného, norméalniho vy-

Zihéani

a) Pro urCité svarovaci postupy a material
mohou byti navrZzeny vSeobecné platné vy-
jimky, byl-li podan prikaz jejich provozni
Jistoty bud tim, Ze se v praksi osvédCily,
nebo Ze vyhovély provedenym pokusim
nebo zvlastnim zkouskam.

b) V jednotlivych pripadech se mize pfi po-
mérné malém namahani svafeného Svu po-
uziti v dohodgé s pfislusnym znalcem misto
normalniho vyzihani vyzihani k odstranéni
pnuti, nebo se mlzZe od vyZihani upustiti.

¢) Vyzihani k odstranéni pnuti svarenych
kust obycejné pri 600. az 650° povazuje se
za postacujici:

I. pfi krouZcich a bubnech tavné svarova-
nych se soucinitelem pevnosti svaru az
v = 0,7, kdyz se prokazi Technickému'
dozor€imu spolku Praha dostatecné ja-
kostni vlastnosti k odstranéni pnuti
vycihaného svareného spoje se zaklad-
nim a dodatkovym materialem, jehoz
bylo pouZito.

TI1. PFi krouzcich nebo bubnech tavné sva-
fovanych s v pfes 0,7 az 0,9,

1. bylo-li Technickému dozor¢imu spol-
ku Praha vyrobcem prokazano, ze
svarené spoje, vyCihanim zbavené
pnuti, vyhovuji pozadavkim vyse
hodnocenych, normalné vycihanych
svarovacich spojd,y

2. Ofi svafovani jen uhlikatych oceli
| jakosti M 1. 1. 111. a IV. (také ocel
Izett) o tloustkach do 50 mm,

8. bylo-li prokazano zdvodnim osvéd-
cenim bezvadné normalni vyzihani
plvodniho materialu vyrobku urde-

. nych k vyzihani za GCelem odstra-
néni pnuti,
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4. bei Kaltrundung von Kesselsehiis-
sen und -trommeln die Reckung der
duBeren Biechfaser 5 v. H. nicht
iiberschreitet,

5. bei.Warmrundung von Kesselschiis-
sen und -trommeln (ohne Wand-

dickenbegrenzung) diese einer Nor-'

malgliihung unterzogen wurden,

6. die geschweifiten Werkstiicke oder
Teile derselben nach dem Schwei-
Ben keinerWarmverformung (Kiim-
peln usw.) unterzogen wurden,

7. einwandfreie Beschaffenheit samt-
licher SchwéijBnahte der Werk-
stiicke durch geeignete zerstorungs-
freie Priifung festgestellt wird.

bei langsnahtlosen Schiissen und der-
gleichen oder Werkstucken ungewohn-

licher Bauart oder Abmessungen, de-'

ren ;Teil-SchweiBnahte gemaB 111/1 B
Ziff. 6 Abs. 4+ gegltiht wurden, mit
schmelzgeschweTjBten Rundnahten un-
ter folgender Bedingung:

. Ergibt sich aus der Umfangsbean-
spruchung rechnerisch nach Abschnitt
IV der Bauvorschriften

v 2000K%:

so gilt ziffer I;
bei v uber 0,7 bis 0,9 gelten die Be-
stimmungen der Ziffer 11/

d) Yon jeder Gluhbehandlung kann abgesehen

werden:
I. bei Schiissen .und ‘frommeln aus iibli-

chen Kesselbaustahlen der Festigkeits-
sorten | und Il mit vorwiegend zug-
beanspruchten,. schmelzgeschweiBten
Nahten, wenn

1. aus der. Umfangsbeangpruchun
S|chv"07er|% P g

2. die Wanddicke hochstens 25 mm
betragt und

3. die Nahte nach Fertigstellung auf
beiden Seiten uber die gesamte
Range besichtigt werden kpnrien;

Il. beim Ein- und AnschweiBen von Klei-

' gen Sachverstandigen bei

1nen Kesselteilen, wie z. B. einzelnen
kleinen Stutzen u. dgl.; ferner

beim Vorschuhen eifizelner Heiz- oder
Wasserrohre sowie bei Verbindungs-
rundnéahten an Gberhitzerrohren;

im Einvernehmen mit dem fiir die Auf-
stellung des Dampfkessels zustandi-
schmelz-
geschweiBten Verbindungsrundnahten

4. nepfesahuje-li pfi skrouZeni. kotlo-
vych krouzkll nebo bubnl za stu-
dena protazeni zevnich vlaken-ple-
chu 5%,

5. byly-li pfi skrouzeni kotlovych
krouzk( a bubnl- za tepla (bez ome-
zeni tloustky stén), krouzky a bub-
ny normalné vyzihany,

6. nebyl-li meénén _tvar svarenych
kusU nebo jejich Casti po svareni za
tepla (lemovani atd.),

7. byl-li zjistén bezvadny stav vsech
svarenych $vli vhodnou zkouskou
bez poruseni materialu.

I11. P¥i krouZcich bezeSvych a pod. nebo pfi

kusech neobvyklého druhu stavby
nebo rozmérd, Jejichz dilci svarené Svy
podle 111/l B ¢is. 6, odst. 4 byly vyzi-
hany s pricnymi évy tavné svarenymi
za téchto podminek:

Vychézi-li z obvodového namahani
vypoctem podle odstavce 1V staveb-
nich predpisi:

plati Cis. I,
pri v pfes 0,7 do 0,9 plati ustanovenl
Cis. 1l.

d) Od jakéhokoliv -tepelného pochodu se mlze
upustiti:

L pfi krouZcich a bubnech z oceli jakosti

I a Il obvyklych pro stavbu kotl{

s tavné svafenymi Svy naméahanymi

pfevazné tahem,

1. vychazi-li 'z obvodového pnuti
v Eg.0,7,

2. je-li tloustka stény nejvyse 25 mm,

-3. mohou-li byti Svy po dohotoveni na

obou stranach po celé délce prohléd-
nuty;

. U privarenych malych kotlovych Casti

na pi. malych hrdel a pod.; dale pri na-
staveni jednotlivych zarovych nebo
vodnich trubek jakoZ i u prlcnych Svil

spojovacich trubek prehfivac;

v dohodé se znalcem prisluSnym pro po-
staveni parniho kotle pfi tavné svaro-

vanych pficnych Svech kotelnich tru-
bek, je-li zarucena nejlepsi jakost svaru.
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von  Kesselrohren, wenn hochste
SchweiBnahtglite gewaéhrleistet ist.
Die Festigkeit des Rohrwerkstoffes
darf 55 kg/mma2 nicht -ubersChreiten.
Fenjef diirfefi die "Anteile der iiach-
stehenden Elemente im Werkstdff fol-
gefide Grehze nicht uberschreiten:.

C 025 v.H.

Mn12 v.EL

Si 04 Wv.H.

Ni 0,8 v. H.{zusammennicht
Cr 0,2 v. ELjmehr ais0,3 v. H.
Cu 0,3 Vv.H.

Mo 0,5 v. H.

Va, 0,21 y. H.

Der Sachverstandige ist berechtigt,
den Nachweis der chemischen Zusam-
mensetzung des Rohrwerkstoffes. zu
fordem.

An geschweiBten Trommeln und
Schussen, insbesondere solchen aus
hartungsempfindlichen Stahlen, soli
das Ein- und AnschweiBen von Kkleinen
Kesselteilen u. dgl. moglichst vor derfi
Ausgliihen der Trommeln und Schusse
darchgefuhrt werdeii;

1. bei Feuerbuchsen, Quersiedern und bei
FeuerlochschweiBungen an Feuerbuch-

kesseln u. dgl. ferner bei glatten und
gewellten Flammrohren' wenn

1. die Bleche aus unlegiertem Koh-len-
stoffstahl der Festigkeitssorten |
.und Il hergestellt sind,

2. die rechnerisch in Anspruch ge-
nommene  SchweiBnahtwertigkeit
die Zahl v = 0,7 nicht iiberschfreitet,

3. die Blechdicke nicht mehr ais

'25 mm betragt.

Die SehweiBnahte kupferner Feuer-
buchsen sind zwecks Verbesserung der
Festigkeitseigenschaften einer mecha-
nischen Bearbeitung durch Warmver-
formung zu unteraiehen.

8. Die Lage der SehweiBnahte ist moglichst
so zu wahlen, daB ihre unmittelbare Beriih-
rung durch die Feuergase vermieden wird. Die
xnittlere Wandungstemperatur in der Zone der
SchweiBnaht soli im Regelfall 350° nicht iiber-
steigen, soférn nicht durch besondere Priifun-
gen der Nachweis erbracht ist, daB der ver-
wendete Werkstoff. und die SchweiBnaht bei
hoheren Temperaturen noch ausreichende
Festigkeitseigenschaften besitzen, um den
auftretenden, durch Bauart upd Betrieb be-
dingten Beanspruchungen gewachsen zu sein. |
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Pevnost materialu trubek nesmi pre-

krociti 55 kg/mm2. VedJe tohg nesméji
podily prvku v materialu prestoupili

tuto hranici: A
C 0,25%
Mn 1,2 %
Si 04 %
Ni 0,3 % { dohromady ne vice

Cr 0,2 %-J nez 0,3%

Cu 0,3 %

Mo 0,5 %

Va 0;2 %'

Znalec jest opravnén vyZzadali si

priikaz p chemickém sloZeni trubko-
vého materialu.

Malé kotlové Casti a pod.-, zejména
Casti zhotovené z oceli nachylné
k tvrdnuti, se'pfivafuji na'bubny a
krouzky pokud moZzno prfed vyZihanim
bubnil a krouzk(;

Ill. pfi wvnitfnich topenistich, pFicnych

varnych trubkéach, pfi svarech dvirko-

vych otvorl u kotld s vnitfnim tope-

nim a pod., dale pfi hladkych a vini-

tych plaméncich,

1. jsou-li plochy zhotoveny z uhlikové
oceli jakosti I.,-a Il.,

2. nepresahuje-li souCinitel pevnosti
svaru pro vypocet hodnotu v = 0,7,

3. nepresahuje-li tloustka plechu

25 mm.

Svarené Svy médénych topenist
budtez k zlepSeni jakosti sklepany za
horka.

8. Poloha svarovych $vli bud pokud moZno
volena tak, aby se zamezilo jejich pfimému
styku se zhavymi plyny. Stfedni teplota stény
v okruhu svarového Svu nemé zpravidla pre-
sahovat! 350°, pokud nebylo zkouSkami pro-
ké&zano, Ze pouZzity material a svarovy Sev ma
dostateCnou pevnost pfi vysSich teplotach, aby
byl odolny proti namahani podminénému dra-
hém stavby a provozem.
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Zu den durch das Wort ,moglichst* nicht
erfafiten Fallen gehoren z. B. Flammrohre,
Siederohre, Feuerbuchsen, Sammelkasten flir
Kulil- und Uberhitzerrohre u. dgl. Bel diesen
Kesselteilen kanu also von der Einhaltung der
Bestimmung im Satz 1 des vorstehenden Ab-
satzes unbedenklich abgesehen werden.

9. Bohrungen und Ausschnitte in der
Schweifinaht und in deren Nahé sind moglichst
zu vermeiden. Ist dies aus baulichen Griinden
nicht moglich, so muB im Einvernehmen mit
dem zlstandigen Sachverstandigen gepriift
werden, ob eine Sicherung notwendig ist.

C.Bewertung
von SchweiBnahten,

1. SchweiBnéhte diirfen unabhangig von der
Art des Verfahrens bis zu v = 0,7 einschlieB-
liéh bewertet werden.

2. Dariiber hinaus kann'fiir ein bestimmtes,
durch SchweiBart und Zusatzwerkstoffe ge-
kennzeichnetes SchweiBverfahren und fur be-
stimrnte Weérkstoffarten eine Hoherbewertung
bis zu v =10,9 auf Antrag zugelassen werden.

D. Abnahme.

1. FertiggeschweiBte Schiisse, ebenso Trom-
meln mit angestauchten und eingeschweiBten
Beden sind zunachst durch den fur den Her-
stellungsort zUstandigen  Sachverstandigen
einem Wasserdruckversuch mit dem in der
Verordnung betreffend die Sicherheitsvorkeh-
rungen gegen Dampfkesselexplosionen fest-
gesetzten Probedruck zu unterwerfen. Wah-
+rend der Dauer des Wasserdruckversuehes darf
das Probestiick keine Undichtheit oder blei-
bende Formanderung zeigen.

Wird das Werkstiick nach werkseigenem
Verfahren so hoch abgedriickt, daB rechne-
risch eine Beanspruchung der Wandungen bis
in die Nahe der Streckgrenze zu erwarien ist,
dann muB das Werkstiick nach diesem Druck-
versuch in jedem Falle normalgegliint werden.2

2. An den lieferfertigen Schiissen und Trom-
meln ist nach dem Wasserdruckversuch eine
innere und auBefe Untersuéhung, besonders
der SchweiBnahte und der angrenzenden Zo-
nen, durch den fur den Plerstellungsort zustan-
digen Sachverstandigen vorzunehmen. Dabei
sind zu messen:

a) der Innenumfang des Werkstiickes,
b) die Abweichung von der Eundheit,
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K- pFipadlm nezahrnutym ve slovech ,po-
kud mozno“ patfi plamence, varné trubky,
topenisté, sbéraCe pro chladici a prehfivaCové
trubky a pod. PFi téchto kotlovych Céastech
nemusi se tedy zachovavati ustanoveni uve-
dené ve vété 1 predeSlého odstavce.

9. Ve svarovém 3vu a v jeho blizkosti ne-
budiz pokud mozno vrtano a fezano. Je-li to
ze stavebnich dlvod( nutné, budiz spolecné
§ prislusSnym znalcem zkoumano, zda je tfeba
zesileni.

0. Posuz9vani svarovych 3va.

1. Svarové Svy mohou byti hodnoceny bez
ohledu na zplsob svafovani az do hodnoty
v =20,7.

2. Nad to mohou se k navrhu néktere druhy
svarovani charakterisované -zpusobem svaro-
vani a svarecim kovem hodnotiti az do v=0,9.

B. Prejimani.

1. Svafované hotové krouzky jakoz i bubny
se”spéchovanymi nebo pfivafenymi dny budte
nejprve znalcem prislusnym pro misto vyroby
podrobeny zkouSce vodnim tlakem za pouziti
zkuSebniho tlaku predepsaného nafizenim
o bezpec€nostnich opatfenich proti vybuchlim
parnich kotld. PFi zkousce vodnim tlakem
nesmi zkouSeny kus jeviti ani netésnosti ani
zménu tvaru.

Jestlize byl kus vyzkouSen podle zpisobu
obvyklého v zavodé na tlak priblizujici se
podle vypocCtu mezi taznosti, budiZz po takové
zkousce normalné vyzihan.

2. Hotové krouzky a bubny budtez po
zkousce vodnim, tlakem prohlédnuty zevné
a uvnitf, hlavné ve svarech a kolem nich znal-
cem prislusnym pro misto vyroby. Pfi tom
budiZz méreno:

a) vnitini obvod kusu,
b) odchylka od valcového tvaru,
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c) die Abwéichung von dér Geraden,

d) bei PreBschweiBungen die Wanddicke - in
den Néhten und in der angrenzenden Bleéh-
zone.*¥ 2

Die Messungen zu a) und b) sind in Abstan-
den von etwa je eiriem Meter uber die ganze
Lange des Werkstuckes auszufuhren*

Zu a). Der gemessene Innenumfang der
Sehiisse und Trommeln darf niéht
mehr ais =15 v. H. von dem fest-
gelegten Soll-Umfang abweichen. Aus
dieSer Messung 'ist der mittlere Innen-

+durchmeSser zu errechnen.

Zu b): Zur Feststellung etv/aiger Abweieliun-
gen von der Rundheit ist zunachst aus
den Messungen nach a) der mittlere
Innendurchmesser zu errechnen und

dann der Kkleinste und groBte Innen-.

durchmesser eines Querschriittes zu
messen.

Die Abweéichung von der Rundheit
darf betragen: bei. Schiissen nicht
mehr ais + 15 v. H. des jeweils er-
rechneteri  mittleren. Durchijiessers.
Der Unterschied zwischen dem klein-
sten und dem groBten Innendurch-
messer. eines Quergchnittes darf.je-
doch nicht mehr ais 30 mm betragen;
bei Trommeln nicht mehr ais = 2 v. H.
des jeweils errechneten mittleren
Durchmessers. Der Unterschied zwi-
schen dem Kkleinsten und dem groBten
Innendurchmesser eines Querschnittes
darf bei einem Soll-AuBendurchmesser

bis zu 1400 mm nicht mehr ais 50 mm'

und bei einem Soli-AuBendurchmesser
uber 1400 mm nicht mehr ais 60 mm
betragen.

Die Tiefe einzelner eingedriickter.

und ausgebeulter .Stehen darf 1 v. H.
des Soll-AuBendurchmessers in der
MeBebene nicht iibersteigen.

Zu c). Abweichungen von der Geraden sind
zu messen durch Anlegen einer Schnur
langS den Wandungen. S|e diirfen be-
tragen:

bei Schiissen: bis zu 0,3 v. H. der zy-
lindrischen Lange,

bei Trommeln: bis zu 0,5 v. H. der zy-
lindrischen Lange.

*) DieJnkraftsetzung der Bestimmungen des Ab-
schiuttes 111/1D, Ziffer 2d) wird "bis zum Er-

scheinen von Weisungen ausgesetzt.
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ch odchylka od povrchové pFfimky stény, '

d) pri

svarovani tlakovém tlouStka stén ve

svafovanych Svech a v sousednim ob-,
vodu.*)'

Méfeni podle a) a b) budteZ provadéna po
celé délce kusu ve vzdalenostech po 1 m.

K a):

K b):

K c).

méreny vnitfni obvod krouzki a bubn(
nesmi se odchylovati od obvodu prede-
psaného o vice nez £ 1,5%. Z tohoto
odmeéfeného obvodu budiz vypocten
stfedni vnitfni prdmeér.

k wvySetfeni odchylek od véalcového
tvaru bud nejdfive z méfeni provede-
nych podle a) vypocCten stfedni vnitini
prumer naceZz bud méren prumer nej-
VEtsi a nejmensi nékterého prafezu.

Odchylka od valcového tvaru smi
byti: pri krouZcich nikoliv pres + 1,5%
vypocteného stredniho prumeru Rozdil
meZ| nejvet5|m a nejmenS|m -vnitfnim
prumerem uréitého prdfezu nesmi viak
byti vetsi hez 30 mm;
pri_bubnech nikoliv pres + 2% vy-
pocteného -stfedniho prumeru
Rozdil mezi nejmensim a nejvetsim
vhitfnim prumerem urcitého prurezu
nesmi pFi .pfedepsaném zevnim prd-
méru pres 1400 mm presahovati 50 mm
a pri predepsaném , prlméru pres
1400 mm 60 mm.

Hloubka jednotlivych vtlaCenych a
vypouklych mist nesmi v pfi¢ném fez(
presahovati 1% predepsaného zevniho
priméru.
odchylky od povrchové primky stény
budtez méfeny podélnym priloZenim
$ndry. Smi byti

pfi krouzcichi, az do 0,3% valcové
délky, vy
pFi bubnech: az do 0,5% valcové délky.

*) Uvedeni v platnost ustanoveni oddilu 111/1D, dis.
2 d) se odklada az, do vydani pokynd.
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Zu d): Die Wanddicke in den Nahten und den
angrenzenden Blechzonen inuft der
festgelegten Soll-Wanddicke in den fitr
Bleche zulassigen Grenzen entspre-
chen. Die Messung ist in jedem Fall.an
den Enden der zylindrischen Schiisse
und auch an den Stellen durchzufuh-
ren, wo der Verdacht einer Wanddik-
kenschwéchung vorliegt.

Bei der Beurteilung sind Fehlstellen,
die nach dem Urteil des Sachverstan-
digen fiir die Sicherheit offensichtlich
ohne Belang sind, auBer Betracht zu
lassen.

3. Die Ergebnisse der nach D, Ziffer 1 und
2 durchzufiihrenden Untersuchungen und Pru-
fungen sind durch den Ausfiihrenden zu be-
scheinigen und den zur Genehmigung der
Kessel erforderlichen Unterlagen beizufiigen.

4. An Stelle dfes Sachverstandigen kann ein
zuverlassiger Werk8angestellter die nach D,
Ziffer 1 und 2 erforderlichen Untersuchungen
und Priifungen durchfiihren und die Beschei-
nigungen nach D, Ziffer 3 ausstellen, sofern
die Gésamtlange des zylindrischen Kesselman-
tels nicht mehr ais 2500 mm, der Soll-AuSen-
durchmesser nicht mehr ais 1200 mm betragt,
der in Frage kommende Betriebsiiberdruck
nicht uber 16 kg/cm? liegt und die SchweiB-
naht nicht hober ais mit v — 0,7 bewertet ist.

5. Lieferfertig geschweiBte Dommantel sind
gemaB D 2 zu priifen, jedoch kommt die Mes-
sung der Ahweichung von der Geraden gemaB
D 2 ¢ in Fortfall.

Sind die Voraussetzungen der Ziffer 4 er-
'fiillt, so kann an Stelle des Sachverstandigen
ein zuverlassiger Werksangestellter die Prii-
fungen durchfiihren. Ein Wasserdruckversuch
ist bei Dommanteln nicht erforderlich.

Die Ergebnisse der, gemaB Vorstehendem
durehzufuhrenden Untersuchungen und Prii-
fungen sind durch den Ausfiihrenden zu be-
scheinigen und den zur Genehmigung der
Kessek erforderlichen Unterlagen beizufiigen.

6. Lieferfertige glatte und gewellte Flamm-
rohre sind durch den fiir den Herstellungsoft
zustandigen Sachverstandigen einer auBeren
und hmeren Untersuchung besonders der
SchweiBnahte und der angrenzenden Zonen zu
unterziehen. Dabei sind zu messen:

a) die Abweichung vom lichten Soil-Durch-
messer,

b) bei Wellrohren . der Unterschied zwischen
groBtem AuBéndurchmesser und lichteni
Durchmesser, ,,
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K d). tloustka stény ye Svech a pfilehlych
Castech plechu musi odpovidati prede-
psané tloustce plechu v pfipustnych
mezich. Méfeni se ma konati vzdy po
obou koncich valcového krouzku a také

, na mistech podezielych z tloustky
slabsi.

PFi posuzovani budteZ chybna mista
uznana znalcem, za bezvyznamné pone-
chana bez povsimnuti.

=

3. Vysledky vySetfovani a zkouSek prova-
dénych podle D Cis. 1 a 2 budtez provadéjicim
osvédéeny a priloZzeny k podkladiim poteb-
nym ke Schvaleni kotld.

4, "VySetfeni a zkouSky podle D €. 1. a 2.
miZe misto znalce konati spolehlivy zamést-
nanec zavodu a miZze vystaviti osvédceni
podle D ¢ 3, pokud celkovd délka véalcového
plasté kotle nepfesahuje 2500 mm, predepsany
vnéjsi prdmér 1200 mm, v Uvahu prichazejici
provozni pretlak 16 kg/cm?2 a svafovany Sev
se nehodnoti vySe nez v =20,7.

5. Hotové svafované démové plasté budtez
zkouseny podle D 2, avSak mérfeni odchylky
od povrchové primky podle D 2 ¢ odpada.

Jsou-li splnény predpoklady ¢&is. 4, mdze
misto znalce provésti zkousky spolehlivy za-
méstnanec zavadu. ZkouSka vodnim tlakem
pfi domovém plasti neni nutnd”

Vyslédky vySetfovani a zkouSek provede-
nych podle pfedchazejicich ustanoveni budtez
provadéjicim osvédceny a pfilozeny k podkla-
dim nutnym ke schvaleni kotle.

6. Hotové hladké a vinité plamence budtez
znaicem pfisluSnym pro misto vyroby pro-
hlédnuty zevné a uvnitf zvIlasté na svarova-
nych Svech a jejich okoli. Pfi tom je nutno
méfiti:

a) odchylku od predepsaného svétlého pri-
méru,

b) pfi vinitych plamencich rozdil mezi nej-
vetsim vnéjSim prlimérem a prdmérem
vnitfnim,
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c) die Abweichung von der Rundheit,
d) die Abweichung von der Geraden,

e) bei PreBschweiBungeii die Wanddicke der
Nahte und der angrenzenden Blechzonen.

Die Messungen zu a); b) und c) sind in Ab-
standen von etwa je I'm uber die ganze Lange
der Werkstiicke auszufiihren. Die Messung
der Wanddicke ist in jedem Falle an den Enden
der Schusse und auch an den Stellen durchzu-
fithren, wo eine Wanddickenschwachung ver-
mutet wird.

Zu a): Zulassige Abweichung vom besteliten
lichten Durchmesser in einem. MeB-

querschnitt
bei gewellten Flammrohren:

+ 5 mm im geraden, nicht gewell-
ten Teil,.
r J mm im gewellten Teil:

bei glatten Flammrohren:;
£+ 5 mm an den Enden der Schusse
bis zu einer LZinge von 250 mm
+ 01 mm im iibrigen Teil der zy-
— 25 j lindrischen Schusse;

bei glatten Flammrohren mit ge-
flanschtenEnd e,n:

+ 0
—25

Bei Wellrohren muB in den Wellen
der Unterschied zwischen groBtem
AuBendurchmesser und lichtem Durch-
nxesser rnindestens 80 mm betragen.

Bei Wellrohren darf der Unterschied
zwischen dem groBten und dem Kklém-
sten Durchmesser eines Querschnittes
bei den 8 vorderen und 3 hinteren End-
v/ellen nicht mehr ais 15 mm, bei den
Mittelwellen nicht mehr Nals 10 mm
betragen.

Bei glatten Flammrohren darf der
Unterschied -zwischen dem groBten
und kleihsten Durchmesser eines Quer-
schnittes nicht mehr ais 15 mm be-
tragen.

Abweichungen von der Geraden sind
durch Anlegen einer Schnur an die
Wandungen zu messen. Sie durfen bis
zu 0,3 v. H. der zylindrischen Lange
der Schusse betragen.

Bei Wellrohren sind folgende Unter-
schreitungen derWanddicken zulassig:
bei Wellrohren ohne Flansch 6 v. H.,

mm- im zylindrischen Teil.

Zu b):

Zu c):

Zu d):

Zu e).
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c) odchylko od valcového tvaru,
d) odchylku od povrchové pfimky,

g) pri svarfovani tlakovém tloustku $vi a
okolniho plechu.

Méfeni a), b) a c¢) budtez provadéna ve
vzdalenostech po 1 m po celé délce kusu. Mé-
feni tloustky stén budiz provadéno v kazdém
pripadé po .obou koncich krouzku a téZ na
mistech podezfelych z tloustky slabsi.

Ku a): Dovolena odchylka od objednaného
svétlého prdiméru v uréitém méfeném
priméru jest:
pfi vinitych plamencich;

+ 5 mm v rovné nikoliv zvinéné
Casti
+ 0-mm
— 25 mm
pfi hladkych plamencich:
+ 5 mm na koncich krouzkl az do
délky 250 mm

v Casti zvinéné

+ 0 mm v ostatni ¢asti vélco-
— 25 mm  vych krouzkd;

pfi hladkych plamencich s pfirubami:
+ 0 mm ; L oxz -
_ o5 mm Ve valcove Casti.

ku b): Pri vinitych plamencich musi byti ve
vinach rozdil mezi nejvétsim zevnim
prumerem a primérem svétlym nej-

méné 80 mm. ,

PFi vinitych plamencich nesmi rozdil
mezi nejvétsim a nejmenSim prime-
rem téhoz prifezu u 3 pfednich & 3
zadnich koncovych vin presahovati

15 mm, pfi vinach stfednich 10 mm.

ku C):

PFi hladkych plamencich nesmi
tento rozdil mezi nejvetsim a nejmen-
§im prlmérem urcitého prdrezu presa-
hovati 15 mm._
ku d): Odchylky od povrchové primky, bud-
teZ méfeny podelnym prilozenim § snadry
na stéhu. Mohou Ciniti az 0,3% valco-
vé délky krouzku.

P¥i vinitych plamencich jsou pfipustna
tato nedosazeni tlousték stén:

pfi vinitych plamencich bez pfiruby
6%,

ku e):
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bei Wellrohren mit Flansch im gewell-
ten Teil 6 v. H.,

bei Wellrobren mit Flansch im ge-
flanschten Teil 20 v. H.

Ber glatten Flammrohren mufi die
Wanddicke der Nahte und angrenzen-
den Blechzonen der festgelegten Soli--
Wanddicke in den fiir Bleche zul&ssi-

, gen Brenzen entspre.chen.

Bei der Beurteilung sind Fehistellen, die
nach dem Urteil des Sachverstandigen fiir die
Sicherheit offensichtlich ohne Belang sind,
auBer Betracht zu fassen.

Die Ergebnisse der gemaB Vorstehendem
durchzufithrenden Untersuchungen einschlieB-
lich der festgesteHten AbmaBe sind durch den
Sachverstandigen zu bescheinigen und den zur
Genehmigung des Kessels' erforderlichen Un-
térlagen beizufugen.

Ein Wasserdruckversuch ist bei Flammroh-
ren nicht erforderlich.

E. Ausbesserungs-SchweiBungen
an bereits genehmigtenKesseln.

Sie diirfen grandsatzlich nur nach Ahmel-
dung im Eihverhehmen mit dem zustandigen
Sachverstandigen ausgefiihrt werden, der in
jedem Einzelialle entscheidet, ob und inwieweit
von den vorstehenden Vorschriften abgewichen
werden kann.

F. Kosten,

Alle gemaB "den vorstehenden Bestimmungen
erforderlichen Priifungen gehen zu Lasten des
Antragstellers.

G. Stellung von Antragen.

Die Antrdge gemaB den Bestimmungen un-
ter Abschnitt
a) A 2 auf Anerkennung der Zuverlassigkeit,
b) A3 betreffend SchweiBarbeit des Werk-
stoffes,

¢) B-7a auf Befreiung von der Vorsehrift be-
treffend Normalgliihen der geschweiBten
Whnrkstiicke,

d) B8 auf Zulassung von SchweiBungen bei
Wandungstemperaturen liber 350°,
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pfi vinitych plamencich s pFirubami
ze zvInéné Césti 6%; ‘

pfi vinitych plamencich,v okruhu pfi-
ruby 20%.

PFi hladkych plamencich musi
tloustka stén $v0 a okolnich mist
plechu odpovidali v pFisluSnych me-
zich tloustce stény predepsané pro
plechy.

PFi kontrole nebudiz pfihlizeno k zavadam,
které jsou podle posudku znalce pro bezpec-
nost zrejmeé bezvyznamné.

Vysledky vysetfovani podle uvedenych po-
kynu jakoZ i stanoveni rozmérd budteZ osvéd-
¢eny znalcem a pfiﬁojeny k podkladim nut-
nym pro schvaleni kotle.

Zkouska plamencl vodnim tlakem neni-
nutna.

E. Spravky svarovanim na
kollech jiz sehvalenych. -

Sméji se provadeti zasadné jen pp ohlaseni
prislusnému znalci a v dohodé s nim. Znalec
v jednotlivych pfipadech rozhodne, zdaav ja-
kém rozsahu je .dovoleno odchylovati se' od
predchazejicich predpisd.

F. Naklady.

V8echny nutné zkousky podle pFedchaze-
jicich ustanoveni UcCtuji se. na, vrub navrho-
vatele.

G. Podavani navrhu.

Navrhy podle ustanoveni odstavce

a) A 2 uznani,spolehlivosti,
b) A3 tykajici se svafitelnosti materialu,

c) B 7a na osvobozeni od predepsaného nor-
mélniho vycihani svareného kusu,

d) B8 ha pfipusténi svafovani pro teploty
stén pres'350°,
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e) C2 auf Hoherbewertung der Schweifinaht
bis zu v = 0,9, ebenso alle anderen Antrage
auf Bewilligung von Ausnahmen von den
Bestimmungen des Abschnitts 111/1 sind
durch den Technischen Gberwachungs-
verein Prag mit seinem Gutachten an das
, Ministerium fiir Wirtschaft find Arbeit zu
fichten.

111./2, Ausbildung and Prufimg von
KesselschweiBern.

A. Geltungsbe reich unxi Ver-

faliren.

Alle SchweiBer, die erstmalig mit Schweift-
arbeiteil an Dampfkesselteilen befaBt werden
sollen, sind auszubilden und zu priifen.

Die Entscheidung, ob und gegebenenfalls in
welchem Umfange sich SchweiBer, die bereits
KesselschweiBarbeiten nachweiBlich mit Er-
folg ausgefuhrt haben, einer Prufung geméaB
den nachstehenden Richtlinien zu unterziehen
haben, liegt bei dem Technischen Uberwa-
chungsvereine Prag. Damit diese Entscheidung
herbeigefuhrt werden kann, haben die
SchweiBwerke dem Technischen Uberwa-
chungsvereine Prag eine LiSte samtlicher von
ihnen bisher mit SchweiBarbeiten an Dampf-
kesseln beschaftigten SchweiBer mit allen vor-
handenen Priifungsunterlagen .vorzulegen'. Die
Liste muB enthalten:

Name und Geburtsdatum der SchweiBer,

Angabe, ob Gas- oder i Elektroschmelz-
schweiBer.

Ferner ist anzugeben, seit wann die .Schwei-
Ber mit KesselschweiBarbeiten beschaftigt
werden und welche Art von SchweiBarbeiten
sie mit .Erfolg ausgefuhit haben. Der Techni-
sche Uberwachungsverein Prag entscheidet auf
Grund der vorgelegten Unterlagen, ob und -ge-
gebenenfalls in welchem Umfange noch eine
Prufung gemaB den nachstehenden Richtlinien
erforderlich ist.

Voni 1. Juli 1945 ab diirfen nur solche
SchweiBer mit SchweiBarbeiten an Dampif-
kesseln beschaftigt werden, deren Leistungen
den Anforderungen der Richtlinien entspre-
chen. Die SchweiBwerke haben jeden Wechsel
in dem Bestand der SchweiBer dem Techni-
schen Gberwachungsverein Prag schriftlich
anzuzeigen.
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e) C 2 na vyssi hodnoceni svari az do v = 0,9,
jakoZ i vSechny jiné navrhy na povolem
vyjimek od ustanoveni oddilu 111/1 budtez
Technickym dozoréim spolkem Praha
s jeho posudkem podany ministerstvu
hospodarstvi a prace.

111./2. VVycvik a zkousSky kotlovych
svarecq.

A. Okruh pGsobnosti a Fizeni.

Vsichni svare€i, ktefi se maji po prvé zaby-
vati svarfenim na parnich kotlech, budtez vy-
cviceni a vyzkouseni'.

Zda a v jakem rozsahu svareci, ktefi proka-
zatelné a s Uspéchem provadéli svafovani na
kotlech, maji se podrobiti zkouSce podle pra-
videl v'dalS§im uvedenych, rozhoduje Tech-
nicky dozor¢i spolek Praha. K rozhodnuti
0 tom ma svarovna podati Technickému_do:
zoréimu spolku Praha seznam vsech svarecl
zaméstnanych svafovacimi pracemi na par-
nich kotlech se vSemi zkuSebnimi doklady,
které jsou po ruce. Seznam ma obsahovati:

Jméno a datum narozeni svarecova,
Gdaj, zda svafuje plynem nebo elektricky.

Daéle jest udati, od kdy jsou svareci zameést-
nani svarovacimi pracemi na kotlech a ktery
druh prace svafovaci UspéSné konali. Tech-
nicky dozorCi spolek Praha rozhodne podle
predloZenych podkladii, zda-li a po pfip. v ja-
kém rozsahu jest zapotfebi zkousky podle
pravidel v dalSim uvedenych.

Od 1. Cervence-1945 sméji se zabyvati svarec-
skymi pracemi na parnich kotlech jen svareci,
ktefi vyhovuji pozadavkum prawdel Svarov-
ny maji oznamiti pisemné 'kazdou zménu
stavu svareCit Technickému dozorimu spolku
Praha.
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Eine Wiederholung der- SchweiBerpriifung
kanu im Rahmen der Zuveriassigkeitspriifung
der Schweifiwerke erfolgen. Die Festlegung
des Zeitpunktes und, Umfanges obliegt- dem
Technisehen uberwachungsvereme Prag.

Die Ausbildung hat grundsatzlich nur durch
Solche Stellen zu erfolgen, die sich lehrplan-
maBig mit der Ausbildung von Ke&selschwei-
Bera befassen und die alle Voraussetzungen
-fiir eine den Rictitlinien entsprechende Schu-
lung der SchweiBer erfiiHen. Es kommen die
Lehranstalten der Werke in Frage, die sich mit
der Herstellung von Dampfkesselteilen und der
pianmaBigen SchweiBerausbildung befassen.

So.wéit die Ausbildung durch die vorgenann-
tén'SchweiBlehr- und Versuchsanstalten erfolgt,
haben diese auch die Priifung gemaB den
Richtlinien durchzufuhren mit der SlaBgabe,
daB ein Sachverstandiger des Technisehen
Uberwachungsvereines Prag an der Priifung
teilnimmt. In allen iibrigen Fallen (Ausbildung
in SchweiBbetrieben) hat der Technische Uber-
wachungsverein Prag die Priifung durclizu-
fuhren. Dabei .sind die zu untersuehenden
ProbeschweiBungen in Gegenwart eines Sach-
vsrstandigen auszufuhren”, der die Probestabe
nach AnreiBen durch Stempel kennzeichnet.

Die erfolgreiche Priifung ist dem Priifling
auf einem Vordruck nach angegebenem Muster
zu bescheinigen.

Je éine Ausfertigung des Zeugnisses und der
Prufungstmterlagen ist dem bei der Priifung
beteiligten SachVerstandigen des Technisehen
Uberwachungsvereines Prag zu iibergeben, in
dessen Bezirk der SchweiBer ais Kesselschwei-
Ber arbeitet.

B, Richtlinien fiir'die Aus-
bildung von KesselSciiweiBern.

I. Vorbemerkung.

Ais selbstandige SchweiBer im Sinne der
nachst*henden Richtlinien gelten SchweiBer,
welche selbstandig und unter eigener Verant-

wortun dem  Auftraggeber egeniiber
Schwei%arbelten ausfuhre%g 9ed

Ais Wer-kstattenschweiBer gelten solche
SchweiBer, die ais abhangige Betriebsangehb-
r-ige im Auftrag unter Anieitung und Verant-
wortung eines anerkannten Fachmannes
(SchweiBingenieur, SchweiBmeister) SchweiB-
arbeiten -ausfiihren.
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Opakovani svarecskych zkousek mizZe se
diti v ramci zkouSek spolehlivosti svafoVen.
Stanoveni dne a rozsahu néleZi Technickému
dozor¢imu spolku Praha.

Vycvik se #i4 zasadné konati jen takovymi
misty, ktera 'se_zabyvaji vycvikem kotelnich
svarecd podle ucebniho planu, a ktera splfiuji
vSechny predpoklady pro Skoleni svarecl od-
povidajici pravidlim. Lze poditati s uéebnami
v zavodech, které se zabyvaji vyrobou sou-
¢asti kotelnich a téz planovitym vycvikem
svarecd.

SvareCské cvitné a pokusné Ustavy, pokud
se na nich kona vycvik, maji provadet! takeé
zkousky svarecd, podle pravidel s podminkou,
Ze- se jich. zGcCastni znalec Technického dozor-
Ciho spolku Praha. Ve vSech ostatnich pfi-
padech (vycvik ve svafovnach) ma_ provadéti
zkousky svarecl Technicky dozorGi spolek
Praha. PFi tom se maji zkuSebni svary urené
ke zkouSkdm provadéti v pritomnosti znalce,
ktery vyznaCi vzorky a opatfi je razidlovymi
znaCkami.

Uspésné provedena zkouska budiz kandi-
datu osvédCena na formulafi podle predepsa-
ného vzoru.

Po jednom vyhotoveni vysvédEeni a zkuSeb-
nich dokladd budiz odevzdano znalci Technic-
kého dozorCiho spolku Praha, ktery se zucast-
nil zkousky a v jehoZ obvodu svare¢ pracuje
jako svéreC kotlovy.

B. Pravidla pro vycvik kotlo-
vych svare ¢u.

I. PFipominka.

Za samostatné svareCe poyazuji se podle
téchto pravidel svareci, ktefi konaji samostat-
né a pod vlastni zodpovédnosti pro zakaznika
prace svareCskeé.

Za svareCskeé deélniky zavodni povazuji se
svareCi, ktefi jako zavisli pfislusnici zavodu
kohaji svaFetSké prace z pfikazu pod vedenim
a zodpovédnosti uznaného odbornika (svarec-

sky~inzenyr, svarecsky mistr).
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Il. Voraussetzungen.

Die Teilnahme an einem Sonderlehrgan%;
fiir Dampfkesselschweifier sétzt in der Eege

folgende Nachweise voraus:

entweder

a) eines fachlichen Ausbildingslehrganges
und danach mindestens einjahrige Schwei-

Berpraxis

oder

b) eine mehijahrige SchweiBerpraxis und den
Nachweis von Kenntnissen, die einer Aus-
bildung in einem fachlichen Ausbildungs-'
lehrgang entsprechen.

I11. Ausbildungsplan fir Dampfkessel-
schweiBer.

1. Theor etische Ausbildung von
selbstandig -arbeiteiiden SchweiBern.

a) SchweiBvorschriften.

b> Grundlagen der elektrischen Lichtbogen-
bzw. GassehmelzschweiBung:

Elektro- GasscEmelz-

schweiBung schweiBung

a) Arten der Strom- a)Gasentwickler —
erzeuger, Flaschengas,

schweiBtechni-
sches Werkzeug,
EinfluB der
Schmelzflamme
adf SchweiBnaht-
glte,

8) Zusatzwerkstoffe
far Kohlenstoff-

18) schweiBtechni- '
sches Werkzeug,

y) EinfluB des Licht- )
bogens auf
SchweiBnahtgte,

018)

8) Zusatzwerkstoffe
far Kohlenstoff-

und legierte und legierte
Stéhle. Stahle.

c) Kesselwerkstoffe (Bleche und Rohre)..

d) Vorbereitung und Ausflihrung von Kessel-
schweiBarbeitén.

e) MaBnahmen  zuf.
Warmespannungen.

f) . SchweiBkonstruktionen im Kesselbau-.

Verminderung von

g) Grundzlige der Prifung von SchweiBver-
bindungen.

h) Warmebehandlung von geschweiBten Bau-
teilen.

i) MaBnahmen zur Verh(tung von TJnfallen
und Gesundheitsschadigungén.

785

11, Predpoklady.

ucast na zvlastnim kursu pro svarece vyza-
duje zpravidla tyto prukazy:

bud

a) Uspésnou-navstévu odborného vycvikového
kursu a poté nejméné jednoroCni svarec-
skou praxi,

nebo

b) nékolikaletou svarecskou praxi a prikaz
0 znalostech, které odpovidaji vycviku
v odborném vycvikovém kursu.

L Vycvik pro kotlové svarece.

1. Theoreticky wvycvik samostatné
pracujicich svarecu.

a)' Predpisy pro svarovani.

b) Zaklady elektrického obloukového svaro-
vani nebo svarovani plynem (plamenem).

Svarovani Svarovani

elektrické plynem (plamenem)
a) Stroje k vyrobé a) -Vyvijece plynd,

elektfiny, * - plyn z lahvi,

(3) svareCskénastroje, 8) svafeCskénastroje,

y) vliv oblouku na ja-
kost svaru,

y) vliv tavného pla-
mene + na jakost
-svaru,

8) svareci material
pro ocel uhlikovou
a ocele slitinové.

8) svéareci material
pro uhlikovou ocel
a ocele slitinové.'

¢) Kotlovy material (plechy a trubky).

d) Pfiprava a provedeni kotelnich svéarec-
skych praci.

e) Opatfeni ku zmenseni tepelného pnuti.

f) Svarované konstrukce v kotlaFstvi.

g) Zakladni pokyny pro zkousky svarenych
spojd. '

h) Provadéni tepelnych postupll na svafenych
stavebnich dilech.

i) Opatfeni k zamezeni nehod a poSkozeni
zdravi.

115
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2. Theoretische Ausbildung von Werkstat-
tenschweiBern.

a) SchweiBvorschriften.

b) Grundlagen der elektrischen) Lichtbogen-
bzw. GasschmelzweiBung:

.Elektro- Gasschmelz-
se hweiBung schweiBting
a) SehweiBtechni- a> Gasentwickler —
sches Werkzéug, Flaschen,
13) EinfluB des Lieht- 7% schweiBtechni-

bogens auf
ScliweiBnahtgiite
(Polung, Liehtbo-
genlange, Blas-
wirkung);

sches Werkzeug,
EinfluB der
Schmelzflamme
auf SehweiBnaht-

glite,
y) ZuSatzwerkstoffe. S) ZuSatzwerkstoffe.
c) Vorbereitung und Ausfuhrung von Keséael-

schweiBarbeiten.
MaBnahmen zur Verminderung derWarme-
spannungen.

MaBnahmen zur Verhutung von Unfallen
und Gesundheitsschadigungen.

d)
e)

3. Praktische Ausbildung aller Schweifler.

a) SchweiBen von diinnen (7 mm) und dicken
(20 mm) Blechen in waagerechter, senk-
rechter und Uberkopflage bei V-, X- und
Kelch-Schv/ei Bfugen.

b) SchweiBen einer waégerechten Naht an
-senkrechter Wand.

¢) Herstellen von RundstumpfschweiBnéhten

an diinn- und dickwandigen Rohren ver-

schiedenen Durchmessers in Zwangslage.

Anrichten von gerundeten Blechschissen

und SchweiBen der Langsnahte und Rund-

nahte.

Herstellung einer dberlappten Doppelkehl-

naht (nur far ElektrosChweiBer).

Herstellung von LoehschweiBungen.

d)

e)

f)
s)
durch AuftragschweiBung.

EinschweiBen eines kleinen runden Flik-
kens und eines groBeren Flickens mit pa-
rallelen Seiten, dessen Ecken abgerundet
sind.

i) Ausfuhrung einer KrempenschweiBung.

h)

G, Rieh1linien far die Priifung
von KessefschweiBern.

I. Theoretische Priifung.

1. Selbstandige ElektrosChweiBer.
a) SchweiBvorschriften.

b) Aufbau und Wirkungsweise der SchweiB-
apparate.

Instandsetzen eines korrodierten Bleches'
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2. Theoreticky vycvik svare¢skych délnikd
» zavodnich.

a) Predpisy pro svarovani.
b) Zaklady elektrického obloukového svaro-
vani nebo svarovani plynem (plamenem):

Svarovani Svarovani
élektrické plynem (plamenem)
a) SvéreCské na- a) Vyvijece plynu-
stroje, lahve,
1?) vliv - elektrického /3) svéfeCské néa-
oblouku na jakost stroje,

svaru (polovani,

délka oblouku,

dmychaci ucinek),
y) pridavny materidl 8) pridavny materiél
pro svarovani. pro svarovani.
Priprava a provedeni kotelnich svard.

y) vliv plamene
jakost svaru.

na

Opatfeni ke zmenSeni tepelného pnuti.

Opatfeni k zabranéni nehod a poSkozeni
zdravi.

3. Prakticky vycvik vsech svarecu.

Svafovani tenkych (7 mm) a tlustych

(20 mm) plechd {//poloze vodorovné, svislé
- a nad hlavou pfi* X-a U-svarech.

Svareni vodorovného Svu na svislé sténé.

Hotoveni pfi¢nych tupych svard na tenko-
stennych a tlustosténnych trubkach riiz-
ného priméru v nucené poloze.

Gprava valcovych plechovych krouzkli a
-svafovani podélnych a priénych $vu.
Hotoveni preplatovaného dvojitého kouto-
vého svaru (jen pro elektrosvarfece).
Svafovani dérové.

Oprava korodovaného plechu nanaSenim
materiélu.

Pfivareni malé -zaplaty valcové a vétsi za-
platy s rovnobéznymi sténami a se zaoble-
nymi rohy.

9)
h)

i) Svafeni trhliny v lemu.
G. Pravidla pro zkouseni
kotlovych svareca.
I. Theoretické zkousky.

1. Samostatni elektrosvareci.
a) Predpisy pro svarovani.
b) Stavba a plsobeni svarovacich pfistroj.



c)

d)

f)

9)
h)

a)

b)

c)

d)

a)
b)

o

d)
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Eig-enschaften der zu verschweiizenden
Werkstoffe (Kalt- und Warmverformung,
Warmeleitfahigkeit, Schmelzpunkt, Oxy-
dation). N’

Elektrotechnische Grundlagen (Stromar-
ten, Ziindspannung, SchweiBspannung,
SchweiBstrom, magnetische Blaswirkung).

Herstellungsfehler und ihre Vermeidung
(EinfluB der Lichtbogenlange, Wirkung zu
hober oder zu geringer Stromstarke,
Schlackenfiihrung, Polung, Bearbeitung der
Raupenoberflache).

Arten der Zusatzwerkstpffe fur Schwei-
Bungen in verschiedenen Lagen.
GrundZuge zur Priifung von SchweiBver-
bindungen.

MaBnahmen zur Verhiitung von Unféllen
und Gesundheitsschadigungen.

2. Werkstatten-ElektroschweiBer.

SchweiBvorschriften.

Wirkungsweise der SchweiBapparate (B.e-
gelung, Parallelschalten, Polung, Blaswir-
kung) .

Herstellungsfehler und ihre Vermeidung
(EinfluB der Lichtbogenlange, Wirkung zu
hober oder zu geringer Stromstarke,
Schlackenfiihrung, Polung, Bearbeitung der
Raupenoberflache).

Zusatzwerkstbffe (fiir verschiedene Stahle
und Arbeitslagen).

MaBnahmen zur Verhiitung von Unféllen
und Gesundheitsschadigungen.

3. Selbstandige GasschmelzschweiBer.

SchweiBvorschriften.

Aufbau und Wirkungsweise der SehweiB-
apparate (Entwicklerverfahren, Wasser-
vorlagen, Brennerbauarten, Gasflasehen,
Druckminderventile, Behandlung von Fla-
schen und deren Inhalt).

Eigenschaften der zu verschweiBenden
Werkstoffe (Kalt- und Warmverformung,
Warmeleitfahigkeit, Schmelzpunkt, Oxyda-
tion).

Betriebsstoffe-und SchweiBflamme (Brenn-
gase, Flammentemperatur, Flammenein-
stelkmg, giinstigsfe SchweiBzone).
SchweiBarten und  Herstellungsmangel
(Rechts-, LinksschweiBung, . SchweiBung
mit 2 Bremiern au stehender Wand, Gas-
und SauerstoffiibersehuB).

Arten der Zusatzwerkstoffe.

c)

d)

f)

9)
h)

a)

b)

c)

d)

.e)

a)
b)

)
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Vlastnosti materidlu pro svarovani (defor-
mace za studena a za tepla, tepelnd vodi-
vost, bod tani, okysliCovani).

Zaklady elektrotechnické (druh proudu,
napéti pocatecni, napéti pfFi svarovani,
proud ke.svareni, magneticky G€inek drny-
chaci).

Chyby pfi praci a jejich zamezeni (vliv
délky oblouku, pisobeni vétsi nebo mensi
intensity proudu, tvoreni strusky, polo-
vani, opracovani housenkovitého povrchu).'

Druhy pfidavného materialu pro svarovani
v ruznych polohach.

Zésady pro zkousky svarovanych spojl.

Opatfeni k zamezeni nehod a $kod na
zdravi.

2. Zavodni elektrosvareci.

Pfedpisy pro svafovani.

Plsobeni svafovacich pfistroji (regulo-
vani, paralelni zapnuti, polovani, dmychaci
acinek).

Chyby pfi vyrobni praci a zabranéni jim
(vliv délky oblouku, plsobeni velké nebo
malé - sily proudu, tvofeni strusky, polo-
vani, opracovani‘housenkovitého povrchu).

Pfidavny material pro svafovani
rlizné oceli a pracovni polohy).
Opatfeni k zamezeni nehod a S$kod na
zdravi.

(pro

3. Samostatni svareci plynem (plamenem).

Predpisy pro svafovani.

Stavba-a pisobeni svafovacich nastrojl
(vyvijeni plynu, vodni predlohy, druhy
horaku, plynové lahve, Skrtici plynové za-
klopky, zachazeni § lahvemi a jejich obsa-
hem).

Vlastnosti, materidlu k svareni ﬁdeformo-
vani za studend a za tepla, tepelnd vodi-
vost, bod tani, okyslicovani).

Latky provozni a svarovaci plamen (hof-
lavé plyny, teplota plamene, regulace pla-
mene, nejvhodnéjsi svafovaci pasmo).
Druhy svaru a vyrobni chyby (svafovani
levé, pravé, svarovani dvéma hofaky na
'svislé sténé, prebytek plynu a kysliku).

Druhy pfidavného materialu pro svaro-
vani.
115*
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g) Grundziige der Priifurtg von Schweiilver-
bindimgen.

h) MaBnahmen zur Verhutung von Unfallen
und Gesundheitsschadigungen.

4. Werkstatten — GasschmelzschweiBer.

a) SchweiBvorschriften.

b) Aufbau und Wirkungsweise der SchweiB-
apparate (Entwicklerverfahren, Wasser-
vorlagen, Brennerbauarten, Gasflaschen,
Druckminderventile, Behandlung von Fia-
seken und deren Inhalt).

c) EinfluB der SchweiBflamme auf SchweiB-
nahtgiite.

d) SchweiBarten und Herstellungsrnangel
(Rechts-, LinksschweiBung, SchweiBung
mit 2 Brennern an Sttehender Wand, Gas-
tmd SauerstoffiiberschuB).

e) Zusatzwerkstoffe.

f) MaBnahmen zur Verhutung von Unfallen
und Gesundheitsschadigungen.

\ - f
Il. Praktische Priifung aller SchweiBer.

Fiir die Priifungsarbeiten sind nur Werk-
stoffe zu benutzen, die den Werkstoffvor-
schriften fiir Dampfkessel entsprechen. In
der Eegel ist Werkstoff M1 zu verwenden.
Die gemaB 11 1 a) und b) sowie Il 2 b) und c)
dieses Abschnitts herzustellenden Probestiicke
miissen so bemessen sein, daB die gemaB Ab-
schnitt D zu untersuchenden Probestabe und
dariiber hinaus noch einige Ersatzstdbe ent-
nomméh werden konnen. Eine Nachbehand-
lung der Probeplatten durch Gliihen, Himmern
udw. ist unzulassig.*)

1. ElektroschweiBer.

a) Herstellung eirier StumpfschweiBnaht an
Kesselblech von 15 bis 20 mm Dicke in
waagerechter Lage.

b) Herstellung einer .StumpfschweiBnaht an
Kesselblech von 15 bis 20 mm Dicke in
senkrechter Lage.

2. GasschmelzschweiBer:

a) Bedienung der SchweiBhpparatur,

b) Herstellung einer StumpfschweiBnaht an
Kesselblech von 15 bis 20 mm Dicke in
waagerechter Lage.

c) Hefstellung einer StumpfschweiBnaht an
Kesselblech von 15 bis 20 mm Dicke in
senkrechter Lage.

*) Eas Behammern der Nahte in der Schweifiwarme,
wie es bei der Gasschmelzschweiizung ublich, ist
nicht. ais Naclibehandlung in diesem Sinne, sondern
ais ein Teil des SchweiBvorganges-anzusehen.
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g) Zasady pro zkou$ky svarenych spojd.

h) Opatfeni k zamezeni nehod a 3Skod na
zdravi.

4. Zavodni svareCi plynem (plamenem).

a) Predpisy pro svarovani.

b) Stavba a plsobeni svafovacich pfFistrojl
(zplsoby vyvijeni plynu, vodni piedlohy,
druhy' horakl, plynové lahve, skrtici ply-
nové zéklopky, oSetfovani lahvi a jejich
obsahu).

c) Vliv svafovaciho plamene na jakost sva-
rovych $vi.

d) Druhy svafovani a. vyrobni chyby (pravé,
levé svafovani, svafovani se dvéma ho-
Ffaky na svislé sténé, prebytek plynu a
kysliku).

e) PrFidavny material pro svarovani.

f) Opatfeni* k zamezeni. nehod a Skod na
zdravi.

Il. Praktické zkousky vsech svarecu.

Pro prace zkuSebni budiz pouzivano jen
materialu odpovidajiciho predpisim o mate-
rialu pro parni_kotle. Zpravidla  se pouZiva
materiélu I. ZkuSebni kusy poiile I1I' 1 a) a
b) jakoZz i podle Il 2b) a c) tohoto odstavce
budte tak odmérfeny, aby mohly byti odebrany
zkuSebni tyce podle oddilu D a kromé toho'né-
kolik tyCi nadhradnich. Dodate¢na Uprava zku-
Sebnich ty€i Zihanim, oklepavanim atd. jest
nepripustna.*)

1. Elektrosvareci.

a) Zhotoveni tupého svarového Svu na kotlo-
vém plechu od 15 do 20 mm tloustky v po-
loze vodorovné.

b) Zhotoveni tupého svarového Svu na kotlo-
vém plechu 15—20 mm tloustky v poloze
svislé.

2. SvéreCi plynem (plamenem).
a) Obsluha svafovacich pfistroju.
b) Zhotoveni tupého 'svarového Svu na kotlo-
" vém plechu od 15 do 20 mm tloustky ve
vodorovné poloze.

¢) Zhotoveni tupého svarového Svu na kotlo-
vém plechu 15—20 mm tloustky v poloze
svislé.

*) Oklepavani $vii za tepla obvyklé pfi svafovani

tavnem nebudiz pokladano za dodatecnou Gpravu,
nybrz za soucést svafovaciho postupu.
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D. Priifungder schweiBarbeiten.

1. Umfang der Prufung.

An den gemaB Abschnitt C 11 1 a) und 1b)
sowie Abschnitt C 11 2 b) und c¢) hergestellten
Probeplatten sind folgende Versuche durchzu-
fiihren:

a) Rontgenpriifung geméaB den
Normen.

b) ZerreiBversuche

c) Faltversuche

d) Kerbschlagversuche

e) Gefugeprafungeh

Die Aufteilung der Platten zur Durchfiih-

rung der Versuche b) bis e) erfolgt efst nach

gunstigem Ausfall der Rontgenpr.iifung. Die

Anordnung der Proben ist aus der Abbildung

ersichtlich.

geltenden

je 3 Proben.
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D. ZkousSky svarecskych praci.

1. Rozsah zkousek.

Na zkuSebnich pésech pfipravenych podle
Cllla) alb) aCll2b) ac) vykonaji se
tyto zkousky:

a)

b)
c)
d)
e)

rentgenovani podle plathych norem

zkousky trhaci
zkouSky ohybem
razove zkousky vrubové
vysetfeni struktury

po 3 vzorcich.

Pas k vykonani zkouSek b) az e) se rozdéli
az po priznivém vysledku zkouSek rentgeno-
vych. Umisténi vzorku je zfejmo z vyobra-
zeni.

Reststiick fiir
Ersatzproben
Zbytek pro
nahradni vzorky

Z = ZerreiBprobe. — Zkouska trhaci. = K = Kerbschlagprobe. — R&zova zkouska vrubova.
F = Faltprobe. — Zkouska ohybem. R = Gefiigeprobe. — VyS3etfeni struktury.
Aufteiiung der Probeplatten. — Rozdéleni zkuSebnich vzork(.

Fiir die Vorbereitung der Probestahe und die
Versuchsdurchfiihrung ist Abschnitt D 3 maB-
gebend.

2. Anforderungen an die ProbeschweiBun-
gen.

a) ZerreiBversuch.
Die Festigkeit der

a) Waagerecht- SchweiBverbindung

schweiBung muB mindestens der
0,95 fachen Berech-

1?) Senkrecht- nungsfestigkeit der
schweiBung verwendeten Blech-

sorte entsprechen.

b) Faltversuch. Biegewinkel
a) WaagerechtschweiBung: 150°
(3) SenkrechtschweiBung: 120k
c¢) Kerbschlagversuch. ﬁ%ﬁzcﬁelig'
a) WaagerechtschweiBung: 6 mkg/cm?
13) SenkrechtschweiBung: 5 mkg/cm?

I Ku pFipravé vzorkovych tyCi a ku prove-
deni zkouSek je smérodatny oddil D 3.

2. Pozadavky na zkuSebni svar.

a) Zkoudka trhaci

Pevnost svaru musi
byti nejméné 0,95na-
sobek vypoCtové pev-
nosti pro pouZity druh

a) Svafovani
vodorovné

1?) Svafovani

svislé plechu.

b) Zkouska ohybem Uhel ohybu
d) Svafovani vodorovné 1500
/3) Svarovani svislé 1200

c) Razova zkouska Vrubova
vrubova houZevnatost
i3) Svafovani svislé 6 mkg/cm?2
f3) Svafovani svislé 5 mkg/cm2
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d) Gefiig-epriifung.

_ Die Schweifinaht darf nach entsprechender
Atzbehandlung keine grofieren Herstellungs-
fehler wie Einschliisse und Bindungsfehler
erkennen lassen.

3. Vorbereitung der Probestabe, Durch--
fiihrung und Auswertung der Prufung.

Bei den Zug-, Biege- und Kerbschlagproben
sind die SchweiBwiilste mit spanabhebenden
-Werkzeugen bis auf Blechdicke zu entfernen.
Angaben liber weitere Bearbeitung finden sich
in den Abschnitten liber die Abmessungen der
einzelnen Probestdbe. Die SchweiBnahte sind
anzuatzen, damit die MeBmarken mit genii-
gender Genauigkeit angebracht werden konnen
und bei Kerbschlagproben die Lage der Boh-
rung genau festgelegt werden kann.

a) Zugversuch, Abmessungen: GemaB Abbil-
dung und nachstehender Zahlentafel.

K—1
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d) VysSetfeni struktury.

Svafeny Sev nesmi po vhodném leptani jeviti
vétSich vyrobnich chyb spoje, jako bublinky
a neprovarené Casti.

3. Pfiprava zkuSebnich tyci, vykonani a
zhodnoceni zkousek.

Pfi zkouskach tahem, ohybem a razové
zkousce vrubové budtez svarové vyvyseniny
odebrany -strojem oddélujicim tfisku az na
tloustku plechu, Udaje o ostatnich pripravach
{'sou obsazeny'v odstavcich o rozmérech jednot-
ivych zkuSebnich tyCi! Svafené Svy budtez
naleptanyj aby se znacky pro méfeni mohly'
proveésti s dostateCnou pfesnosti a aby se pfi
razovych zkouSkach vrubovych mohla presné
stanoviti poloha vrtani.

a) Zkouska tahem, rozméry: podle vyobrazeni
a nize uvedené tabulky.

ZerreiBstab. — Ty¢ pro zkousku trhaci.

Abmessungen in mm — Rozméry v mm

S 5 BRss 6 8k

Il 250 250

" Breite der Schwei
t>l 50 35 Hs 40,
h? 40 25 25 35 "

r 15 15

Die Stabe miissen liber die Versuchs-
lange 12 gleichmaBigenQuerschnitthaben.
Sie sind so zu bearbeiten, daB die Messung
einwandfrei durchgefiihrt werden kann.

her 104 25 2535 fher oo U 4
250 300 350
Be — Sifka svaru bs + 5 az 10
30 35 40
20 25 < r 30
15 20 25

TyCe musi miti ve zkuSebni délce 12
stejny prifez. Musi byti tak opracovany,
aby se mohlo méreni bezvadné vykonati.
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Durehfuhrung: Zerrei Rgescbwindigkeit
hochstens l—kf——
mm- sec.
Beobachtung der Streckgrenze aus dem
Verhalten des Kraftanzeigers.

Auswertung: Festigkeit und, soweit
feststellbar, Streckgrenze, Lage des Bru-
ches und besondere Erscheinungen im
Bruchaussehen sind im Bericht anzugeben.
Ist aus pruftechnischen Griinden eine Be-
seitigung etwa vorbandener Einbrand-
kerbef oder eine Ausgleichung des Priif-
querschnittes wegen versetzter Blechkan-
ten usw. notwendig, so mufi bei der Er-
mittlung der Streckgrenze und Festigkeit
die unbearbeitete Blechdicke zugrunde ge-

legt werden.

Faltversuch.

Abmessungen: Die Breite der Stabe soli
80 mm betragen. Bei Blechdicken uber
30 mm sind die Stabe auf der Blechseite
zu entnehmen, die die groBte Breite der
SchweiBe enthalt (Zugseite), und auf der
andefen Seite so weit abzuarbeiten, daB
die Stabdicke 30 mm betragt.

Die Kanten der Probestabe sind inner-
halb der Priiflange mit einem Halbmesser
von etwa Vio der Stabdicke abzurunden.
Vor der Biegung sind bei Staben aus
SchmelzschweiBung auf der Oberflache,
die die groBte Breite der SchweiBe ent-
halt, in der Langsmittellinie des Probe-
stabes folgende MeBmarken anzubringen:

1. Je eine MeBmarke
Grenzlinien  zwischen
Grundwerkstoff,

2. eine MeBmarke in der Mitte zwischen
den beiden gemaB vorstehender Ziff. 1
angebrachten Marken,

3. je eineMarke rechts und links in 10 mm
Abstand von der gemdaB vorstehender
Ziff. 2 angebrachten Marke (MeBlange
= 20 mm).

auf den beiden
SchweiB  und

Durehfuhrung: Zu verwenden ist ein
Biegedom mit einem Durchmesser von ein-
facher Stabdicke. Die lichte Weité zwi-
schen den Auflagerollen soli gleich Dorn-
durchmesser + 3 facher Stabdicke sein.
Bei Stabdicken bis zu 12 mm ist ein Auf-
lagerollendurchmesser von 50 mm, bei
Stabdicken uber 12 mm von 100 mm zu
wahlen. Beéi der Biegung muB die Mitte

b)
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Provedeni: Rychlost trhaci smi byti nej-

vySe | ———— Mez taznosti budiZz na ru-
mm-' sec.” |

CiCce stroje bedlivé pozorovana.
I’ ‘

Zhodnoceni zkouSky: Pevnost a mez taz-
nosti — pokud ji bylo Ize urciti —, poloha
lomu a zvlastni vzhled materidlu v lomu
budtez zapsany do osvédCeni. Jestlize je
z divodid zkusebnich nutné odstranéni sva-
fovacich vrubd nebo vyrovnani zkusebniho
prurezu pfi poSinutych hranach atd.v budiz
pfi vySetfovani meze taZnosti a pevnosti
vzata za zé&klad tlouStka neopracovaného
plechu.

ZkouSka ohybem:

Rozméry: Sifka tyCe méa byti 30 mm. P¥i
tloustach pres 30 mm budtez tyCe od-
Aaty na strané plechu, kde je Sifka svaru
nejvetsi (strana tahova), druha strana bu-
diz opracovana nd tloustku zkuSebni tyce
30 mm.

Hrany zkuSebnich ty¢i budtez po celé
zkuSebni délce zaobleny na Vio tloustky
tyCe. Na povrchu tyCi svafenych tavné bmt-
teZ upraveny pred ohnutim na oné strang,
kde je nejvétsSi Sifka svaru, v podélné
stfedni Carfe tyto mérné znacky:

1. po jedné znaCce na obou mezich mezi
svarem a zakladnim materialem,

2. jedna'znacka uprostifed mezi ohéma znac-
kami umisténymi podle €. 1,

3. po jedné znaCce vlevo a vpravo, ve vzda-
lenosti 10 mm od znacky umisténé podle
Cis. 2 (méfena délka =20 mm).

Provedeni zkousky: Pouzije se trnu
0 prumeru jednoduche tloustky tyce. Svétla
Sitka mezi_ valeckovymi podlozkami ma se
xovnati prdmeéru trnu-f- trojnasobné tloust-
ce tyCe. Pro tloustky tyCi do 12 mm voli se
pramér valeckovych podlozek 50 mm, pij
tloustkach tyce pfes 12 mm 100 mm. PFi
ohybani musi stfed svaru souhlasit! se stre-
dem trnu, strana opatfena znaCkami budiz
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der SchweiBe uber der Mitte des Biege-
dornes, die mit MelBmarken versehene
Oberflache auf der dem Dom abgewandteh,
auf Zug beanspruchten Seite liegén.

Die Proben werden bis zum ersten metal-
lischen AnriB, hochstens aber bis zum vor-
geschriebenen Biegewinkel gefaltet. Ein-
zelne Porenaufbriiche geringeren Um-

_ fanges gelten nicht ais Anrisse.

c)

Auswertung: Der erreichte Biegewinkel
ist bei entspannter Probe zu mesSen. Die
auf der auBeren Faser (Zugseite) erreichte
Dehnung. ist auf eine MeBlange von 20 mm
anzugeben.

Kerbschlagversuch.

Abmessungen: Die Probestabe sind ge-
maB Abbildung herzurichten.

Kerbschlagstab mit dem Bruchquerschnitt in der Mitte

der SchweiBnaht.

Die Probe kann auch fur Blechdicken
bis zu 7 mm herab benutzt werden, wobei
die Kerbtiefe beibehalten werden muB.

Der Kerbschlagversuch ist bei Wand-
dicken unter 10 mm herab bis zu 7 mm
studienhalber durchzufiihren. Dabei*emp-
fiehlt sich die Entnahme von Vergleichs-
kerbschlagproben aus dem vollen Blech. In
solchen Falien ist die Kerbtiefe gemaB
Abb. 3 beizubehalten.

Durchfuhrung: Die Prafung ist bei
Raumtemperatur unter Verwendung eines
fur die Probenform géeigneten Pendel-

. schlagwerkes durchzufiihren; sein Arbeits-

d)

vermogen und die Praftemperatur sind im
Bericht anzugeben.

Auswertung: Die Kerbschlagzahigkeit
ist in mkg/cm?2 anzugeben. Besondere Er-
scheinungen im Bruchaussehen sind im
Bericht zu beschreiben.

Geflgeuntersuchung.

Abmessungen: AuBer der vollstandigen
SchweiBnaht soli die Gefligeprobe min-
destens noch etwa 10 bis 15 mm Blech-
\r/]veirkstoff zu beiden Seiten der Naht ent-

alten.

odvracena od trnu, aby byla naméhana na
tah.

Vzorky se ohnou, aZ se objevi prvni na-
trzeni kovu, nejvyse vSak k predepsanému
ahlu ohybu. Jednotlivé porovité trhliny ne-
patrného rozsahu nepovazuji se za trhliny.

- Zhodnoceni: Dosazeny Uhel ohybu se méfi
na vzorku vynatém z ohybaciho stroje.
ProdlouZeni povrchového vlakna (strana ta-
hova). udava' se pro méfenou délku 20 mm.

Rézova zkouska vrubova.

Rozméry: ZkuSebni vzorky budte upra-
veny podle vyobrazeni

Ty¢ pro rédzovou zkouSku vrubovou s lomnym
prdfezem uprostfed svarového $vu.

Vzorku se mize pouZiti az do nejmensi
tloustky plechu 7 mm pfi stejné hloubce
vrubu.

Razova zkousSka .vrubova kona se pfi
tloustkach plechu pod 10 mm az do 7 mm
z dlivodl studijnich.-PFi tom se doporucuje
provedeni srovhavacich zkouSek vrubovych
z pIného plechu. V takovych pFipadech bu-
diz zachovana hloubka vrubu podle obraz-
ce 3.- I

Provedeni: ZkouSka se ma provadéti za
pokojové teploty s, pouZitim narazového ky-
vadlového stroje vhodného pro vzorek; jeho
vykonnost a teplota béhem'zkouSeni budtez
udany ve zprave.

Zhodnoceni: Vrubova houZevnatost se
udava v mkg/cm2. Zvlastnosti vzhledu lomu
budtez ve zpravé popsany.

d) VysSetfeni struktury:

Rozméry. Mimo cely svareny Sev ma vzo-
rek obsahovati jeSté nejméné 10 az 15 mm
materialu po obou stranach 3Svu.
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Die SchweiBwiilste sind nicht abzu-
arbeiten.

Durchfiihrung: Bei allen 3 Gefiige-
proben ist zunaehst durch entsprechende
Atzung das . Grobgefiige sichtbar zu
machen und auf etwaige Herstellungs-
mangel hin zu prufen. Daraufhin sind die
Proben nach entspréchender Vorbereitung

der Feingefiigepriifupg zu unterziehen,'

die sich auf die Untersuchung der
SchweiBe, der Ubergangszone und des
Grundwerkstoffes zu erstrecken hat.

Auswertung: fms Ergebnis der makrp-
und mikroskopischen Untersuchungen ist
im Bericht niederzulegen.

E. Bescheinigung.

Dem SchweiBer wird nach erfolgreicher
Priifung von hierzu ermachtigten Stehen die
Eignung v ais Gas- bzw. Elektroschmelz-
schweiBer bescheinigt. Einé Ausfertigung des
Priifungsergebnisses und die Unterlagen der
Priifung sind dem Technischen Gberwachungs-
vereine Prag zur Verfiigung zu stehen.

793

Svarové vyvySeniny nebudteZz opraco-
vany.

Provedeni: Na vSech tfech strukturovych
vzorcich provede se nejprve leptani, aby bylo
viditeIné hrubé zrno a aby se mohly vy-
zkouSeti pfipadné zavady ve vyrobgé. Pak se
vzorky po vhodné pripravé podrobi zkouSce
jemne struktury, kterd se vztahuje na pro-
hlidku svaru, pfechodového pasma a zéklad-
niho materialu.

Zhodnoceni: Vysledek makro- i mikrosko-
pického vysetfeni budiZ popsan ve zprave.

E. Osvédceni.

Po Uspésné zkouSce vyda se svareCi mistem
k tomu opravnénym vysvédcéeni o zpUsobilosti
k tavnému svarovani plynem, po pripadé elek-
trickym obloukem. Jedno vyhotoveni vysledku
zkousky a zkuSebni podklady daji se k disposici
Technickému dozor¢imu spolku Praha.

ZeugnsSs. — Vysvédceni.

(Vor- und Zuname):
(Jméno a prijmeni)

geboren zu:
narozen, v:

hat die Eignung ais GasschmelzsehweiBer — ElektroschmelzschweiBeri) gemaB den Be-
dokazal zpusobilost jako svare¢ plynem (plamenem) nebo elektrickym obloukemi) podle

stimmungen flr die Ausbildung und Priifung von KesselschweiBem nachgewiesen.
ustanoveni pro vycvik a zkou$eni kotelnich svarecd.

Seirie Ausbildung erfolgte durch:
Jeho vycvik byl vykonan:

1) Nichtzutreffendes ist zu streichen.

2) Stempel der triifsteUe mit Namen des Prtifenden
und dessen, Dienststellung und Siegel des Techni-
schen fiberwachungsvereines Prag mit Namen und
Dienststellung des bei der Priifung anwesenden
Sachverstandigen.

(Siegel

1) Nehodici Skrtnouti.

3) Razitko zkuSebny se jmeénem zkousejiciho a jeho
sluzebni postaveni a pecet Technického dozorciho
spolku Praha se jménem a sluzebnim postavenim
znalce zGCastnivsiho se zkousky.



794

IH./3. Anweisung fiir die Durchfuhrung
von Arbeitspriifungen an geschweiBten
Schussen und Tromirteln mit einer
SchweiBnahtwertigkeit ubet 0,7 bis 0,9.

Bei den in Ausnahmegenehmigungen, be-
treffend die Hdherbewertung vori SchweiBun-
gen bis zu v— 0,9, vorgescbriebenen Arbeits-
priifungen ist allgemem gemaB nachstehender
Anweisung zu verfahren, sofern den Aus-
nahmegenehmigungen auf diese Anweisung
verwiesen und soweit nicht anderes bestimmt
ist.

A. Umfang.
Die Arbeitspriifung umfaBt:

I. Zerstorungsfreie Prufufig der Langs- und
Rundnéhte, bei letzteren nur bei Wand-
dicken uber 25 mm. Bei Schmelzschweifiun-
gen ist in der Regel das Rontgenverfahren
gemaB den geltenden Normen anzuwenden.

Fiir den Umfang der Rbntgenprufung gilt
Abscimitt K.

Il. Giitepriifung dér SchweiBung an Probe-
- platten, die zusammen mit dem Werkstiick
im Verlaufe einer Langsnaht geschweiBt
worden sind.

Bei der Priifung Il sind folgende Ver-
suche durchzufuhren:

a) Zugversuch

b) Faltversuch

c) Kerbschlagversuch
d) Gefugepriifung

B. Anzahl und Entnahme der Probeplatten.

a) bei den ersten. 6 Schiissen:

Bei erstmaliger Erteilung einer Aus-
nahmegenehmigung oder bei Erweiterung
bestehender Ausnahmen durch Einbe-
ziehung neuer Werkstoffarten oder -sorten
sind an beiden Enden der ersten 6 Schtisse
Probeplatten mitzuschweiBen und zu prii-
fen. Soweit nicht in der Ausnahmegeneh-
migurig der Umfang der ersten 6 Arbeits-
priiiungen durch besondere Bedingungen
festgelegt ist, sind'jeder Probeplatte die

. im Abscimitt C genannten Proben zu ent-
nehmen.

Die fiir diese Arbeitspriifungen erfor-
derlichen 12 Probeplatten sind aus einer
der fiir das Werkstiick bestimmten Blech-
tafeln zu entnehmen.
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111./3. Navod k pracovnim zkouskam na
svarovanych krouzcich a bubnech se sou-
Cinitelem pevnosti svaru pres 0,7 az do

0,9.

PFi pracovnich zkouskach svarll predepsa-
nych ~vyjimeCnym povolenim tykajicim se
vyssiho hodnoceni svarli az do v=10,9 budiz
postupovano vSeobecné podle tohoto navodu,
pokud jest ve* vyjimecném povoleni na tento
navod poukédzano a pokud nebylo ustanoveno
jinak.

A. Rozsah.
Pracovni zkouSka obsahuje:

I. ZkouSku podélnych a ﬁﬁ’(:nych $vll neporu-
Sujici material, pfi téchto poslednich jen pfi
tloustkach stén pres 25 mm. P¥i svafovani
tavném budiz pouzivano pravidelné rentge-
novani podle platnych norem. Pro rozsah
zkousek rontgenem plati oddil K.

Il. Zkousku jakosti svarovani zkuSebnich de-
sek, které byly svareny sou€asné s vyrob-
kem jako pokraGovani spolecného podélného
Svu.

PFi zkouSce Il budtez provedeny tyto
zkousky:
'a) ZkouSka tahem
b) Zkou3ka ohybem
¢) Réazova zkouska vrubova
d) VysSetfeni struktury

B. Pocet a odebirani zkuSebnich desek.

a) pri 6 prvnich krouZcich:

PFi prvem udéleni vyjimecného povolem
nebo pfi rozSifeni dosavadniho pojetim no-
vych druh( materialu budte po obou kon-
cich prvych Sesti krouzkd privareny zku-
Sebni desky a zkouSeny. Pokud” ve vyjimec¢-
ném povoleni rozsah prvych Sesti pracov-
nich zkouSek neni stanoven zvIastnimi
podminkami, budteZz odnaty z kazdé zku-
Sebni desky vzorky uvedene v oddilu C.

12 zkuSebnich desek nutnych pro tyto
pracovni zkousky budiZz odfato z jednoho

plechu ur¢eného pro vyrobu.
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b) bei dem -7. und weiteren Werkstucken:

Die Entscheidung liber die Entnahme-
stellen und. die Anzahl der Probeplatten ist
davon abhangig, ob die Festigkeit und die
Anteile der nachstehenden Elemente im
Werkstoff unter oder liber den ange-
gebenen Werten liegen:

Festigkeit: 56 kg/mm2
Anteile:
C 0,25% oder | C °2%
entweder G 025% S8&T | {n 1538
Si 0,4%
Ni 0.3% j Zusammen aber
Cr oz%ﬂ nicht mehr ais
Cu 03% 0:3%:
Mo 0,5%
Va 0,2%

Auf Verlangen des Technischen Cber-

waehungsvereines Prag und nach dessef Er-
messen ist der’ Nachweis' der tatsachlichen

Anteile im Werkstlick zu erbringen.

I.Far Werkstlcké, bei denen die Festigkeit

und die Anteile tlie vorstehenden Werte
nicht 'Gberschreiten, gilt folgendes:

1. Entnahme: Die Probeplatten konnen
aus Blechen der gleichen Art und
Festigkeitsgruppo und etwa gleicher
Dick.e entnommen werden, wobei Ab-
weichungen von =+ 5 mm zulassig sind.
Die Wanddicke der Probeplatten soli
jedoch mindestens 20 mm betragen. Die
Festigkeitseigenschaften der Bleche,
aus denen die Probeplatten entrjommen
werden, missen gemaB den Werkstoff-
vorschriften far Dampfkessel nachge-
wiesen werden.

2. Anzahl der Probeplatten: Bei Trommeln
.-oder Manteln, die nur aus einem SchuiJ
bestehen, ist eine Probeplatte mitzu-
schweifien. Bei Trommeln oder Méanteln
aus 2 oder mehreren Schissen sind 2
Probeplatten, und zwar je eine in Fort-
setzung der Naht des zuerst und des
zuletzt hergestellten Schusses, mitzu-
schweiBen.

. Far Werkstiicke, bei denen die Festigkeit

und die Anteile die obengenannten Werte
Uberschreiten, gilt folgendes:

1. Entnahme der Probeplatten: Die Probe-
platten sind aus einer der flr das je-
weilige Werkstlick bestimmten Blech-
tafeln zu entnehmen.
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b) pfi 7. a dalSich kusech:

Rozhodnuti 0 misté odebrani a poctu zku-
Sebnich desek zavisi na tom, je-li pevnost a
obsah prvkd v materialu vétsi nebo mensi
nez tyto hodnoty:

Pevnost:
Obsah:
bud

56 kg/mm2

0,2%

C 025%
1,2%

Mn O
Si 0
Ni 0,
Cr 0
Gu
Mo
Va

neho |' Mn

%
%
%
0,5'%
02 %

1 dohromady ni-
J koliv pfes 0,3%

Na pozadani Technického dozor¢iho spolku

Praha a podle jeho uvazeni budiZ podan prikaz
o skute¢ném obsahu prvkl v materialu.

Pro materidl, u kterého pevnost a obsah
prvka nepresahUJe shora uvedené hodnoty,
plati toto:

1. Odebrani vzork(: Desky pro vzorky mo-
hou byti odebrany z plechu stejné ja-
kosti a asi stejné tloustky s pripustnou
odchylkou &= 5 mm. Tloustka stén zku-
Sebnich desek ma vSak byti nejméné
20 mm. Jakost plechd, z nichZ se odebi-
raji vzorkove, desky, musi vyhovovati-
predpisim o materialu pro parni kotle.

2. PocCet vzorkovych desek: PFi bubnech
nebo plaStich sloZzenych z jediného
krouzku budiZz pfivarena deska jedna,
pri bubnech nebo plastich ze dvou nebo
nékolika krouzkd, budtez pfivareny dvé
vzorkové desky, a to po jedné jako po-
kracovani Svu krouzku nejdfive a napo-
sledy zhotoveného.

Pro vyrobky, pfi nichz pevnost a obsah

prvkd presahuje hodnoty shora uvedené,

plati:-

1. Odebrani vzorkovych desek: Vzorkové
desky budte odebrany z jednoho plechu
ur€eného pro zamysleny vyrobek.
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2. Anzahl der Probeplatten: In Fort- 2. Pocet vzorkovych desek: Jako pokraco-
setzung der Naht eines jeden Schusses vani Svu kazdého krouzku budiZ pfiva-
ist eine Probeplatte mitzuschweiBen, fena jedna vzorkova deska, na pf. pfi
beispielsweise sind bei einem Werk- kusu sloZzeném ze tFi krouzk( privari se
stiick, das aus 3 Schiissen besteht, t¥i desky.

3 Probeplatten mitzuschweiBen.
Der Ubersichtlichkeit wegen sind Anzahl PocCet a mista k odejmuti vzorkovych desek

und Entnahmestellen der Probeplatten nach- jsou sestavena prehledné v této tabulce:
folgend zusammengestellt:

Anzahl der Probeplatten PocCet vzorkovych desek
v 1 uberschreiten nicht die unter b) uberschreiten die unter b)
Festigkeit und Anteile im Werkstoff genannten Werte _genannten Werte ]
Pevnost a sloZeni materialu nepFesahuji hodnoty uvedené presahuji hodnoty uvedené
v b) v b)
1. bis 6. SchuB: Je_ SchuB 2 Probeplatten (erweiterte Arbeitspriifung)
1. aZz 6. krouZek: Pro kazdy krouzek 2 vzorkové desky (rozsifena pracovni zkouska)
aus einem SchuB:- Je SchuB eine Probeplatte A
Weitere z jednoho krouZzku: Pro kazdy krouZek 1 ‘zkuSebni' deska
Werkstiicke
Dalsi aus 2 und mehreren Je Trommel oder Mantel Je SchuB
vyrobky Schiissen: 2 Probeplatten 1 Probeplatte
ze 2 a nékolika Pro kazdy buben nebo plast . Pro kazdy krouzek
krouzk: 2 vzorkové desky A1 zkuSebni deska
Entnahme der Probeplatten — Odejmuti vzorkovych desek
uberschreiten nicht die unter b) uberschreiten die unter b)
Festigkeit und Anteile im Werkstoff genannten Werte genannten Werte
Pevnost a sloZeni materialu nepresahuji hodnoty uvedené pfesahuji hodnoty uvedené
v b) v -
1. bis 6. SchuB: Aus einer der fiir das Werkstlek bestimmten Blechtafeln
1. az 6. krouZek: "z jediného plechu ur€eného pro vyrobek
Bei den weiteren V/erkstiicken: Aus Blechen gleicher Festig- Aus. einer der fur das Werk-
keitsSorte und etwa gleicher stUck bestimmten 'Blech-
§ Dicke (Abweichungen von tafem
' + 5 mm sind Zulassig, je-
doclr Mindestwanddicke der
Probeplatte = 20 mm)
U dalSich vyrobkd: z plechl stejné jakosti, jakoz z jednoho plechu uréeného pi‘o
i zhruba stejné tloustky vyrobek
(odchylky + 5 mm jsou.
pfipustne, avSak minimalni
tloustka vzorkové deskv =
20 mm)
Jede Probeplatte ist so zu bemessen, daB Kazda zkuebni deska budi? tak vymérena,

quer zuf SchweiBnaht je 4 ZerreiB-; Biege-, aby, pro vysetieni jakosti, predepsané oddilem
Kerbschlag- und Geflgeproben fur die gemaB  E "bylo Ize odebrati napfi¢ svarovému 3vii po
Abschnitt E dijrchzufuhrende ' Guteprufung 4 vzorcich pro zkousky trhaci, ohybaci, razové,
entnommen werden konnen. Die Abmessungen  vrubové a pro vysetfeni struktury. Rozméry
der Stabe far die einzelnen Versuchsarten sind ~ zkuSebnich ty&i pro jednotlivé druhy zkousek

im Abschnitt E ‘festgelegt. jsou stanoveny oddilem E.
O
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C. ScliweiBung der Probeplatten und Ent-
I nahrne der Probestabe.

Die Probebleche sincl .so an die Werkstlcke
anzuheften, daB eine Langsnaht des Werk-
stiickes in der Nalit der Probebleche ihre
Fortsetzung findet.

Die SchweiBung der Probebleche hat im
Zusammenhang mit der Herstellung der
letzten rund 300 mm SchweiBnaht des
SchvveiBstiickes zu erfolgen; dabei ist min-
destens ein Probeblechpaar in Cegenwart des
Uberwachungsingenieurs zu schweiBen.

Aus jeder gesehweiBten Probleplatte sind
je 3 Probestabe fur den Zug-, Kaltbiege- und
Kerbschlagversuch und die Gefugeunter-
suchung abwechselnd nebeneinanderliegend
anzureiBen und vom UOberwachungsingenieur
abzustempeln. Die Proben mussen senkrecht
zur SchweiBnaht liegen und die Naht in der
Mitte ihrer Priiflange enthalten. Das ubrige
Stiick der Platte ist efaenfalls zu stempeln und
.50 zu kennzeiehnen, daB ohne weiteres seine
Zugehorigkeit festgestellt werden kann. Dieses
Reststiick dient notigenfalls zur Entnahme
von Ersatzproben (s. Abschn. D). . uber die
Aufbewahrung der untersuchten Proben und
des Reststiickes vergleiche Abschn. J.

D. Entnahme von Ersatzproben.

1. Wenn einer von den 3 Probestaben einer
oder mehrereil Versuchsaiden nicht das ge-
forderte Ergebnis hat, sind ais Ersatz fiir
jeden Fall eines solchen Fehlversuchs aus dem
restlichen Teil des Probebleches 2 weitere
gleichartige Probestabe zu enthehmen und zu
priifen. Die Prufbedingungen gelten ais er-
fiillt, wenn die Ersatzprobestabe den gestellten
Anforderungen geniigen.

2. Ist der ungiinstige Ausfall bei einem der
drei fiir jede WVersuchsart entnommenen
Probestabe offensichtlich auf eine engbe-
grenzte, fiir die Beurteilung der, SchweiBnaht-
giite belanglose Fehlistelle zuruckzufiihfen, so
kann dieses Ergebnis bei der Entscheidung
liber die Erftillung der Vorschriften von dem
Sachverstandigen, auBer Befracht gélassen
werden. In solchen Fallen ist fiir jeden nicht
geniigenden Probestab ein Ersatzstab zu ent-
nehmen, dessen Priifung den Anforderungen
geniigen muB. A

3. Sind die Bedingungen im Absatz D 1
nicht erfiillt, so hat der Sachverstandige samt-
liche Priifergebnisse 'mit seiner gutachtlichen
AuBerung dem Ministerium fiir Wirtschaft

und Arbeit vorzulegen.
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C. Svarovani zkusebnich desek a odebirani
zkuSebnich tyci.

ZkuSebni plechy budteZz na vyrobky pfiva-
feny tak, aby podélny Sev vyrobku byl pokra-
¢ovanim podélného Svu zkuSebniho plechu.

Svarovani zkusebnich plechl déje se v sou-
vislosti se zhotovenim posledniho asi 300 mm
dlouhého svarového Svu vyrobku; pfi tom ma
byti nejméné jeden péar plechl svaren v pfi-
tomnosti dozor¢iho inZenyra.

Z kazdé svarené zkuSebni desky bud dozor-
¢im inZenyrem stfidavé vedle sebe vyfiznuto a
oznaceno razidlem po 3 zkuSebnich ty€ich pro
zkouSky tahem, ohybem za studend, razovou
zkouSku vrubovou a pro vySetfeni struktury.
Vzorky musi byti umistény kolmo k svaru a
Sev musi byti uprostfed zkuSebni délky. Zby-
vajici Casti desky budtez rovnéz orazitkovany
a tak oznaCeny, aby mohlo byti snadno stano-
veno, kam patfi. Tyto zbytky plechu slouZi po-
dle potieby k odebrani nahradnich vzork( (viz
oddil D). Q uschovéani vyzkousenych vzorku a
zbytkd srovnej oddil J.

D. Odebirani vzorkd nahradnich.

1. Nevyhovi-li néktera ze 3 zkuSebnich tycCi
nékterému druhu zkoudky, budteZz nahradou
za kazdy takovy nevyhovujici pokus ze zbytku
plechu odebrany a vyzkouSeny 2 dalsi stejné
zkuSebni ty€e. ZkuSebni podminky pokladaji se
za splnény, kdyZ nahradni tyce zkusebni vyho-
vuji kladenym pozadavkdm.

2, PFi nepfiznivém vysledku zkousky v né-
které ze 3 tyCi odebranych pro zkousky, ktery
Ize zFejmé pfFicisti Uzce omezenému chybnému
mistu bezvyznamnému pro posuzovani jakosti
svaru, mize znalec tento vysledek pfi rozho-
dovéani o vyhovéni pFedpisum ponechati bez
povSimnuti. V takovych pfipadech budiz za#
kaZdou nevyhovujici zkuSebni ty¢ odebrana ty¢
nahradni," jejiz zkouska musi poZzadavkim vy-
hovéti.

3. Nebylo-li podmink&dm v odstavci D 1 vyho-
véno, ma znalec vSecky vysledky zkousek pred-
loZiti se svym znaleckym posudkem minister-
stvu hospodarstvi a préace.
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E. Giitepriifung.

Bei den Zug-, Biege- und Kerbschlagprob.en
aus- SchmelzschweiBungen sind die SchweiB-
wiilste mit spanabhebenden Werkzeugen bis
auf Blechdicke zu enttemen. t/ber eine weitere
Bearbeitung der ZerreiBstabe vgl. letzten Ab-
satz des Abschnittes E 1. Die Schweifindht.e
sind anzuatzen, damit die MeBmarken mit ge-
nigender Genauigkeit angebracht werden
konnen und bei Kerbschlagproben die Lage
der-Bohrung genau festgelegt werden kann.

1. Zugversuch.
Abmessungen: GemaB Abbildung.
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E. Zkouska jakosti.

PFi vzorcich pro zkousku tahem, ohybem a
razovou vrubovou z tavnych svard budte? sva-
rové vyvyseniny odstranény nastrojem oddélu-
jicim tfisku az na tloustku plechu. O dal§im
opracovani trhacich tyCi srovnej posledni od-
stavec oddilu E 1. Svarené Svy budtez nalep-
tany, aby mérné znaCky mohly byti upraveny
s dostateCnou presnosti, a aby pFi razovych
zkouskach vrubovych mohla byti presné sta-
novena poloha vrtani.

1. ZkouSka tahem.-,
Rozméry: podle vyobrazeni

ZerreiBstab. — Ty¢ pro zkousku trhaci.

uber 1() bis 25 ~er 25 bis 35 Ks 35 40 - iiber 40 bls 50 mm

s: pres do pres az pres+ az

h: 250 300 .- 350 400 mm

Breite der SchweiBe h + 5 = 10 mm

k: sirka svaru s

bi: 30 35 40 40 mm

ba: 20 25 30 Y 30 mm

r: 15 20 25 30 mm

Bei Wanddicken uber 50 bis 75 mm kon-
nén Stabe mit den Abmessungen s =50 mm,
Ix A 400 mm, I2=b3+5 10 mm, bi—40 mm,
b2 =30mm, r=30mm entnommen werden,
wenn andernfalls die erforderliche Bruchlast
liber der Leistungsfahigkeit der zur Ver-
flgung stehendén Zerreifimaschine liegen
wiirde. In diesem Falle sind die Stabe so zu
entnehmen, daB sie abwechselnd an der Ober-
bzw. Unterflache der Platte liegen.

Bei Wanddicken uber 75 mm hat der Sach-
verstandige zu entscheiden, ob die Entnahme.
eines Stabes je Probestreifen gentgt oder ob
etwa mit Riicksieht auf mogliehe Verschieden-
heiten in den Glteeigenschaften innerhalb des
Querschnittes der SchweiBung 2 ubereinander-

PFi tloustkach stén pres 50 do 75 mm mo-
hou byti odejmuty tyce o0 rozmérech s=50 mm,
Ix 400 mm, 12 =bs .+ 5 = 10 mm,
b, =40 mm, b2 = 30 mm, r = 30 mm,
kdyby jinak- naméhani pfi pretrzeni prestou-
pilo vykonnou schopnost trhaciho stroje. V tom
pfipadé odeberou se tyCe stfidavé z horni a
spodni Céasti zkuSebni desky.

Pri tloustkach stén pfes 75 mm rozhodne
znalec, zda staci odejmuti jedine tyce z kaz-
dého zkugebniho pasu, nebo zda s prihlizenim
k moziiym rozdildim v jakosti ve svareném pra-
fezu bude nutno odejmouti dvé tyCe nad sebou.
Volba tloustky tyCe ponechava se pak znalci.
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liegcnde  Probestabe  entnommen  werden
miissen. Die Wahl der Stabdicke bleibt dann
dem Sachverstandigen iiberlassen. Die Stab-
abmessungen miissen ,aber im iibrigen der
Zahlentafel zur Abb. entspFechen.

Die Stabe miissen uber die Versuchslange
12 gleichmaBigen Querschnitt haben. Sie sind
S0 zu bearbeiten, dan die Messung einwand-
frei durchgefiihrt werden kann.

Bei WassergasschweiBungen st fiir bs die
Bi'eite der Gberlappung maBgebend. Bei Pro-
ben aus solchen SchweiBungen ist zunachst in
Abstanden von 10 mm uber die Breite der
SchweiBe die Dicke zu mesaen und danach der
Stab auf die kleinste Dicke gleichmaBig zu be-
arbeiten. Diese Ausmessung ist notwendig,
weil es bei PreBsehweiBungen haufig nicht zu
vermeiden ist, daB innerhalb der SchweiBung
eine Minderimg der Biechdicke eintritt.

Durchfiihrung: ZerreiBgeschwindigkeit

hochstens 1----&1—
m2 sec. |

Beobachtung der Streckgrenze aus dem Ver-
halten des Krattanzeigers.

Auswertung: Festigkeit und soweit fest-
stellbar Streckgrenze. Lage des Bruches und
besondere Erscheinungen im Bruchaussehen
sind im Bericht anzugeben. Ist aus priiftech-
nischen Griinden eine BeSeitigung etwa vor-
bandener Einbrandkerben oder eine Aus-
gieichung des Priifquerschnittes, wegen ver-
setzter Blechkanten usw. notwendig, so muB
bei der Ermittlung. der Streckgrenze und
Festigkeit die unbearbeitete Biechdicke zu-
grunde gelegt werden.

2. Faltversuch.

Abmessungen: Die Breite' der Stabe soli
30 mm betragen. Bei Blechdicken uber 30 mm
sind die Stabe auf der Blechseite zu entneh-
men, die die groBte Breite der SchweiBe ent-
halt (Zugseite), und auf der anderen Seite
so weit abzuarbeiten,'daB die Stabdicke 30 mm
betragt. Fiir die Entnahme von Biegestaben
aus Blechen mit mehr ais 75 mm Wanddicke
gelten sinngemaB die. fiir ZereiBstabe unter
E 1 festgélegten Bestimmungen.

Die Kanten der Probestabe sind innerhalb
der Briiflange mit einern Plalbmesser von etwa
Vio der Stabdicke abzurunden. Vor der Bie-
gung Sind bei Staben aus SchmelzschweiBung
auf der Oberflache, die die groBte Breite der'
SchweiBe enthdlt, in der Langsmittellinie des
Probestabes folgende MeBmarken anzu-
bringen:
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Ostatni rozméry tyce musi vsak vyhovovali
obvyklym ¢islim obsazenym v pfedchozi ta-
bulce.

TyCe musi miti po celé zkuSebni délce 12
konstantni prurez Musi byti opracovany tak,
aby se méfeni dalo bezvadné provésti.

PFi svarovani vodnim plynem je pro bs smé-
rodatna Sirka preplatovani plechu. PFi zkuSeb-
nich vzorcich takovych svaru budiz predevsim
méfena tloustka svar( ve vzdalenostech po
10 mm po celé Sifce svaru, natez budiz tyc
opracovana stejnomérné na nejmensi tloustku.
Tento postup je nutny, jezto pri tlakovém sva-
Fovani Casto nelze zabranili, aby ve svaru ne-
nastalo nékde seslabeni tloustky plechu.

~ Provedeni: rychlost trhaci smi byti nejvyse
i P .

mm2 sec.

Mez taznosti budiZ na rucicce stroje pozoro-
vana.

Hodnoceni: Pevnost a mez taznosti, pokud
jeji stanoveni je mozné. Poloha a zvlasthost
vzhledu lomu budte uvedeny ve zpravé. Bylo-li
nutno z divodd zkusebnich odstranéni svarova-
cich vrubl nebo vyrovnani zkouseného prdrezu
pfi poSinutych hranach plechu nebo pod., budiz
vypocet meze taZznosti a pevnosti vztazen na
neopracovanou tloustku plechu.

2. Zkouska ohybem..

Rozméry: Sifka tyCi ma byti 30 mm. P¥i
tloustkach plechu- pfes 30 mm 'budtez tyCe
odejmuty na té strané plechu, ktera obsahuje
VEtsi Sitku svaru (strana naméhanda.tahem),
a opracovany na druhé strané tak, aby tloustka
zkuSebni tycCe 'Cinila 30 mm. Pro odebrani vzor-
ku ke zkouSce tahem z plechu tlustSiho nez
75 mm plati obdobné I ustanoveni pro trhaci
tyce v EL.

Hrany tyCi zkuSebnich budtez po celé zku-
Sebni délce zaobleny na 1/10 tloustky tyce.
Pfed ohybanim tyCi svarfovanych tavné budtez
na jejich povrchu umistény uprostred podélné
¢ary na oné strang, kde je Sitka svahl nejvétsi,

tyto mérné znacky:
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1. Je eine MeBmarke auf den beiden Grenz-
linien zwischen SchweiBe und Grundwerk-
stoff.

2. Eine MeBmarke in der Mitte zwischen den
beiden gemilB vorstehender Ziffer 1 ange-
brachten Marken.

3. Reehts und links yon der gemaB vor-
stehenden Ziffer 2 angebrachten Mittel-
meBmarke weitere MeBmarken in. Ab-
standen von je 10 mm iiber eine Lange von

20 mm bei SchmelzschweiBungen,

100 mm bei WassergasschweiBungen.
Durchfiihrung: Zu verwenden st ein
Biegedorn mit einem

o = Ifacher Stabdicke bei Blechsorte |
(35 bis 44kg/mm?2),

o == 2facher Stabdicke bei Blechsorte 11
und I (41 bis 53 kg/mms),

o —Sfacher Stabdicke bei Blechsorte IV
(47 bis 56 kg/mm?2).

Die lichte VVeite zwischen den Auflagerollen
soli gleich Domdurchmesser + Sfacher Stab-
dicke sein. Bei Stabdicken bis zu 12 mm ist
ein Auflagerollen-o von 50 mm, iiber 12 mm
von 100 mm zu wahlen. Bei der Biegung muB
die Mitte der SchweiBe iiber der Mitte des
Biegedornes, die mit MeBmarken versehene
Oberflache auf der dem Dorn abgewandten,
auf Zug beanspruchten Seite liegen.

Die Proben werden bis zum ersten metal-
lischen AnriB, hochstens aber bis zu einem
Winkel von 180° gebogen. Einzelne Perenauf-
briiche geringeren Umfanges gelten nicht ais
Anrisse.

Auswertung: Der erreichte Biegewinkel ist
bei entspannter Probe zu messen. Die auf der
auBeren Faser (Zugseite) erreichte Dehnung
ist anzugeben. Ais MeBlange gilt fiir Schmelz-
schweiBungen 20 mm, auf der SchweiBe ge-
messen, und bei WassergasschweiBungen
109 mm.

3. Kerbschlagversuch. Die Probestabe sind
gemaB Abb. a) oder b) zu entnehmen und zu
bemessen.
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1. Po jedné mérné znacce na obou krajnich Ca-
rach mezi svarem a zakladnim materialem.

2. Jedna mérna znacka uprostfed mezi obéma
znaCkami umisténymi podle €. 1.

3. Vpravo a vlevo od stfedni mérné znacky
umisténé podle €. 2. dalSi mérné znaCky ve
vzdalenosti po 10 mm po délce

20 mm pfi svarovani tavném,
100 mm pfi svafovani vodnim plynem.

Provedeni: K ohybani pouZije se trnu o prd-
méru X

o= jednoduché tloustce tyCe pfi jakosti
plechu | (35 aZz 44 kg/mm?2),

o = dvojnasobné tloustce tyCe pfi jakostech
plechu Il a 111 (41—53 kg/mm?2),

' o- =trojnasobné tloustce tyCe pfi jakosti,
plechu IV (47 az 56 kg/mm?).

Svétla vzdalenost mezi valeckovymi podloz-
kami ma se rovnati priméru trnu -j- trojna-
sobné tloustce tyCe. PFi tlouStkach tyCi do
12 mm voli se prlimér valeckovych podlozek
o =50 mm, pfes 12 mm 100 mm. P¥i zkousce
musi stfedy svar( souhlasiti se stfedem trnu
tak, aby strana se znackami, namahana na tah
byla odvracena od tmu.

Vzorky se ohnou, az se po¢nou jeviti v kovu
trhlinky, nejvySe vSak na 180°. Jednotlivé po6-
rovité trhlinky'mensiho rozsahu se neberou
v Gvahu;

Zhodnoceni: Dosazeny Uhel ohybu méfFi se
pFi vzorku odleheném. Je nutno udati prodlou-
Zeni na vnéjSim vlakné (strana naméahana ta-
hem). Jako méfené délky pouZiva se 20 mm,
méfeno ve svaru pFi svafovani tavném a
100 mm pfi svafovani vodnim plynem.

3. Ré&zova zkouska vrubova. ZkuSebni tycCe
se odeberou a dimensuji podle obr, a) nebo b).

Kerbschlagstabe. — Ty€e pro razovou zkouSku vrubovou.

a) Auflagelange = 40 mm
lozna délka
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b) Auilagelange = 120 mm
loZzné délka

Soweit Vergleichsversuche mit friiheren Er-
gebnissen fiir erforderlich gehalten werden,
konnen zuséatzlich Probestdbe gemaB Abb. b)
untersucht werden.

Es ist darauf zu achten, dali der Kerb
moglichst genau in der Mitte der SchweiBe
liegt. Die Kerbbohrung rnufi parallel zur
Blechoberflache verlaufen (s. Abb.).

Durchfuhrung: Priifung bei Raumtempe-
ratur unter Vervvendung eines fiir dié Proben-
form geéigneten Pendelschlagwerkes, sein
Arbeitsvermogen und die Prliftemperatur, sind
im Bericht anzugeben.

Auswertung: Kerbschlagzahigkeit in rnkg/
cm2. Besondere Erscheimmgen im Bruchaus-
sehen sind im Bericht zu beschreiben.

4. Gefugeuntersuchung.

Abmessungen: AuBer dem” Querschnitt der
vollstdndigen SchweiBnaht soli die Gefiige-
probe mindesténs noch etwa 10 bis 15 mm
Eliachwerkstofi zu beiden Seiten der Nalit ent-

alten.

Die SchweiBwiilste sind nicht abzuarbeiten.

Durchfuhrung: Bei allen drei Gefiigeproben
ist zunaehst durch entspfechende Atzung das
Grobgefiige sichtbar zu machen und auf
etwaige Herstellungsmangel hin zu prufen.
Bei befriedigendem Ausfall der Grobgeflge-
priifung ist eine vom Gberwachungsingenieur
auszuwahlende Pi-obe nach entsprechender
Vorberéitung der Feingefiigeprufung zu unter-
ziehen, die sich auf die Untersuchung der
SchweiBe, der Ubergangszone und des Grund-
werkstoffes zu erstrecken hat.

Auswertung: Das Ergebnis der makro- und
mikroskopischen Untersuchung ist im Bericht
niederzulegen.

F. Anforderungen bei der Gutepriifung.

Zugversuch: Die Festigkeit der SchweiB-
verbindung muB mindestens das 0,95fache
der Berechnungsfestigkeit der verwendeten
Blechsorte betragen. -

801

Je-li tfeba srovnavacich zkousek s vysledky
zkousek dFivéjSich, mohou byti dodatecné
zkouSeny tyCe podle, obrazu b).

Budiz dbéano, aby vrub byl pokud moZno nej-
presnéji. uprostfed svaru. Vrtani vrubu bud
provedeno rovnobézné k povrchu plechu (viz
obr.).

Provedeni: ZkouSka Se. kona za pokojové
teploty za pouziti vhodného kyvadlového stroje
narazového; jeho vykon a teplota pfi zkousce
budtez udany, ve zpraveé..

Zhodnoceni: HouZevnatost"vrubova se udava
v mkg/cm2. Zvlastnosti vzhledu lomu budte
popsany ve zprave.

4, VySetfeni struktury.

Rozméry: Mimo prlfez celého svareného $vu
musi vzorek pro vySetfeni struktury obsaho-
vati nejméné jeSté po obou stranach asi 10 az
15 mm materiélu plechu.

Svarové vyvyseniny se neopracuji.

Provedeni: PFfi vSech tfech vySetfovanych
vzorcich struktury bud nejprve vhodnym lep-
tanim odkryta hruba struktura a provedena
zkouSka na pfip. chyby pfi vyrobé. Po uspo-
kojivém vysledku zkouSky hrubé struktury bu-
diz vzorek vybrany dozor¢im inzenyrem po
vhodné pfipravé podroben vySetfeni jemné
struktury, Kterd se vztahuje na vySetfovani
svaru, prfechodového pasma a zadkladniho mate-
ridlu.

Zhodnocen: Vysledek makro- a mikrosko-

_pického vySetfeni bud; popsan ve zprave.

F. PoZadavky pfi zkouSce jakosti.
Zkouska tahem: Pevnost svafeného spoje

musi byti nejméné 0,$J5 nasobek vypoctové pev-
nosti pouziteho plechu.

116
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Faltvefsuch: Die Proben miissen sieh um
180° ohne Anrifi biegen lassen. Forenauf-
briiche geringeren VUmfanges sind nieht ais
Anrifi zu werten.

* Kerbschlagversueh:-
Bleehsorten: lu. 11 Hu. v
Werkstoffestigkeit. 85—50 44—*56kg/mm2

Kerbschlagzahigkeit:
Probe gem. Abb. a) 8
Probe gem. Abb. b) 12 -

Gefiigeprifuug: Schweifinaht, Gbergarigs-
zone und Bléehwerkstoff miissen eih einwand-
freies Gefiige aufweisen und auch sonst frei
von Gefiigebestandteilen sein, welche eine
Schadigung der Schweifiverbindung erwarten
lassen.

6 mlcg/cml
9 mkg/cm?

G. Rontgenuntersuclumg.

Bei Sghmelzschweifiingen ist in der Regel
das Rontgenverfahren gema.fi den bestehenden
Normen anzuwenden. Insbesondere sind bei
jeder Aufnahme genormté Drahtstege (Test-
korper) zu benutzen. Die Rontgenunter-
suchung soli erst stafctfinden, naehdem Ldngs-
und Rundnahte gemafi deh Beding-ungen der
Aushahmegenehmigung bearbeitet sirid.

Die Filme und die Schweifinahte sind so zu
kennzeiehnen, dafi zu jedem Filmpunkt die be-
treffende Stelle des zugehorigen Werkstjickes
jederzeit ermittelt werden kann. Die Filme sind
vor® dem ubemachungsiiigenieur bei der Ab-
nalimeprufung abzustempeln._

H. Erganzungsversuche.

Weitere Versuche, z. B. Faltversuehe mit
‘der Schweifinahtvvurzel auf der Zugseite,
Abschreckbiegeversuche, Kerbschlagversuehe
mit dem Bruchquerschnitt in der Ubergangs-
zone, oder Rontgenuntersuehungen in “er-
schiedenen Durchstrahlungsrichtuhgen, sind
nach dem Ermessen des zustandigeai Cber-
wachungsingeniuers durchzufiihren, soweit
gie in besonderen Fallen von diesem fiir die
Beurteilung der Schv”eifiung fiir erforderlich
gehalten werden.

| .

J. Aufbewahnmg der Probestabe -und des
restliechen Teiles der Probeplatten.

Die gepriiften Stabe und die benotigten

Tede der Probeplatten sind mindestens 4 Jahre
lang aufzubewahren, damit eine Nachpriifung
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Zkouska ohybem: Vzorky se musi dati oh-
nouti 0. 1800 bez trhlin. Porovité trhlinky mar
l&ho rozsahu se neberou v Uvahu.

Rézova zkouska vrubové:
Jakost plechu 1 all 1 a v
Pevnost- materidlu.  35—50 44—58 kg/mm?2

Vrubova houZevnatost:
vzorek podle obrazce a) 8
vzorek podle obrazce'b) 12

6 rnkg/cm?
9 mkg/cm2

Vysetfeni struktury; Svarovy Sev, precho-
dové pasmo a vlastni plech musi jeviti bezvad-
nou strukturu a také jinak byti bez struktu-
rovych soucasti, které by mohly, ohrozati sva-
feny spoj.

G. Vysetfovani rentgenovan:m,

PFi svafovani tavném pouziva se zpravidla
rentgenovani podle platnych norem. Zvlast je
nutno pouZiti pfi kazdém rentgenovém snimku
normovanych (testovacich) dratkl. Zkouska
rentgenovanim se provadi teprve po opracovani
podélnych a pFiénych $vi podle podminek vy-
jime¢ného povoleni.

Filmy a svafené Svy budte tak oznaceny,
aby pro kazdy bod filmu se mohlo kdykoliv vy-
hledat! pfislusné misto vyrobku. Filmy budte
pfi prejimaci zkouSce orazitkovany dozorcim
inZenyrem.

H. Doplfiovaci zkousky.

Dalsi zkouSka, na pF. ohybaci se svarovym
kofenem na strané naméahané tahem, zkouska
ohybem na zkfehnuti, razova zkouska vrubova
s lomem v prfechodovém pasmu nebo zkouSka
rentgenovanim v rliznych prosvécovacich polo-
hach budiz provedena podle rozhodnuti pfi-
slusného dozorc¢iho inZenyra, pokud ji poklada
ve zvlastnich pfipadech, pro posouzeni svari
za nutnou.

J. Gschova vzorkovych ty¢i a zbytk( vzorko-
vych desek.

Zkouseneé tyCe a potiebné zbytky vzorkovych
desek budteZ uschovany po dobu nejméné 4let,

aby byla moZna dodatecnd zkousSka svareného
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der Schweifinaht moglich ist, falls -sich bei
spateren Untersuchungen SchweiBnahtmangel

ergeben,

K, Erleichterung der Abnahme ven hoher-
bewerteten lichtbogengeschweiBten Schiissen
und Trommeln.

Sofern ein Werk
a) die Ausnahmegenehmigung flr die Hoher-
bewertung von SchweiBungen an unle-
gierten und niedriglegierten Kesselblechen
der Festigkeitssorten | und Il besitzt und
mindestens zusammen 100 Arbeitsprdfun-
gen durchgeflhrt hat und
b) befriedigeride Ergebnisse uber die nach
mindestens 4000 Betriebsstunden vorge-
nommenen inneren Untersuchungen an je
10 Trommeln aus Blechen der Sorten-
gruppe I—II nachweist,
konnen far die weiteren Werkstlcke folgende
Erleichterungen in  Anspruch genommen
wérden:

1. Bei weiteren Werkstlicken bis zum 200.
einschlieBlich ist je Werkstlick nur eine

Probeplatte mitzuschweiBen. Von dieseh.

geschweiBten Probeplatten wahlt der
Uberwachungsingenieur aus den Gruppen
von,20 Werkstlicken, 101 bis 120, 121 bis
140, 141 bis 1Sti, 161 bis 180 und 181 bis
200, mindestens je eine Probeplatte zur
PrafungT und zwar so, daB die zur Pri-
fung kommenden ProbeschweiBungen von
verschiedenen SchweiBérn hergestellt sind.

2. Geben die Ergebnisse dieser 5 Prlifungen
Zu grundsatzlichen schweiBtechnischen Be-
deni®en keinen AnlaB, so werden nur noch
von je weiteren 100 Werkstticken 5 v. H. mit
Probeplatten versehen, die flr Prifungs-
zwecke Verwendung finden. Ber Sachver-
Standige bestimmt in jedem Einzelfall, ob
und an \yelchem Werkstlick Probeplatten
mitanzuschweiBen sind.’

3. Bei Werkstlcken uber 25 mm Wanddicke
kann die Rontgenprifung der Rundnahte
auf 25 v. H. der Rundnahtlangen einge-
schrankt werden, wenn die Aufnahmen der
Langsnahte und StoBstellen zu Beanstan-
dungen keinen AnlaB bieten. Die aus-
schnittweise zu machenden Aufnahmen
sind auf den Umfang der Rundnahte
mbglichst gleichrndBig zu veiteilen.

4. Die Inanspruchnahme der vorstehenden
Erleichterungen ist an die Voraussetzung
geknlpft, daB alle Zur SchweiBung hoher-
bewerteter SchweiBnahte eingesetzten
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Svu, kdyby se pfi pozdéjSim vySetfovani vy~
skytly zavady svarovych $vi.

K. Uleva pfi prejimani vysoce hodnotnych
krouzkd a bubnl svafovanych obloukem.

Kdyz zavod
a) ma vyjimecné povoleni pro vyssi hodnoceni
svar(l kotelnich plechl bez pfisad a s malym
mnoZstvim pfisad jakosti I'a Il a provede-li

nejméné 100 pracovnich zkouSek a

b) dokaze uspokojivé vysledky vnitinich pro-
hlidek 10 bubnl z plechl I & Il jakosti pro-
vedenych po nejméné 4000 provoznich hodi-
nach,

mohou pro dalSi vyrobky byti poskytnuty tyto
Ulevy:.

1. P¥i dalSich vyrobcich aZz v¢etné do 200 bud
pro kazdy vyrobek pFivafena jedinad deska.
Z téchto pfivafenych desek voli dozor€i in-
Zenyr ze skupin 20 kust, 101 a7 120, 121 a7
140, 141 a7z 160, 161 aZ 180, 181 az 200 nej-
méné po jedné zkuSebni desce ke zkouSeni
a to tak, aby zkusebni svary prichazejici ke
zkousce pochazely od rliznych svarecu.

2. Neni-li prgti vysledkim téchto 5 zkousek
podstatnych namitek s hlediska svafovani,
opatfi se z kazdych dalSich 100 kusl 5%
zkuSebnimi deskami, kterych se pouzije ke
zkouskam. Znalec stanovi v kazdém jednotli-
vém pfipadé, zda a na ktery vyrobek se ma
zkuSebni deska pfiyafiti.

3. PFi vyrobcich pfes 25 mm tloustky stén
miZe se zkouska pricnych $vi rontgenem
omeziti na 25% délek pricnych $vd, kdyz
snimky podélnych $vi a stykd jsou neza-
vadné. Snimky, jeZz se maji konati Usekové,
budtez rozdéleny na obvod pficného Svu

pokud moZno pravidelng.

4, Pravo na.uvedené vyhody je vazano pred-
pokladem, Ze vSichni svareCi urCenyk svarfo-
vani vysoko hodnocenych svarovych $vd,

- jsou zavodem pravidelné, pfezkuSovani, po-
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SchweiBer wiederholt durch den Betrieb
'gepriift werden, sofern die SchweiBer
nicht an Arbeitspriifungen beteiligt waren.
Die Ergebnisse der SchweiBerpriifungen
sind dem Tcchnischen Ubei-wéachungsverein
Prag einzureichen.

5. In besonders bégriindeten Fallen kann der
Technische tiberwachungsverem  Prag
Arbeitspriifungen im bisherigen Umtange
fordem.

6. Die fiir die Sortengruppe I—II getroffene
Regelung gilt in entaprechender Weise fiir
die Sortengruppe IH1—IV.

SV. lereehnuftg der Wenddicken
sylindrischer DampfkesseSwoisduiigeli
mit innerem Oberdmek.

1. Bezeichnet

s die Blechdicke in mm,

D 'den groBten innendurchmesser des Kessel-
mantels in mm,

p den grbBten Betrjebsdruck in kg/cms,

Kz die Berechnungsfestigkeit des zu dem
Mantel verwendeten Bleches in kg/rnm2,

X einen Zahlenwert,

v das' Verhditnis der Mindestfestigkeit der
Langsnaht zur Zugfestigkeit des vollen
Bleches (flr SchweiBungen siehe beson-
deren Abschnitt),

darm ist
= pIx
57 P 200 Kzev
Hierin sind zu wahlen:

Kz =33 kg/mm2 bei SchweiBstahl,

Kz =36kg/mm2 bei EluBstahl von 35 bis
44 kg/mms Zugfestigkeit,

Ks = 41 kg*/min2 bei FIiBstahl von 41 bis

.50 kg/mmz2 Zugfestigkeit,
== 44 kg/mm?2 bei FIGBstahl von 44 bis
53 kg/mm2 Zugfestigkeit,

K. = 47 kg/mm?2 bei FliBstahl von 47 bis
"56 kg/mm2 Zugfestigkeit,

X = 4,75 bei Gberlappten oder bei einseitig
. gelaschten Nahten,

X -=4,25bei einreihigen doppeltgelaschten
Néahten covvie bei zweireihigen, deren
eine Lasche nur einreihig genietet ist,
und beivgeschweiBten Nahten,

--r 1 mm

Kz

X

— 4 bei mehrreihigen doppeltgelaschten
Nahten und bei nahtlosen Schiissen.
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kud se nezucastni pracovnich zkousek. Vy-
sledky zkousek esvarecl budtez zaslany
Technickému dozor€imu spolku Praha.

5. V pripadech zvlast dllezitych mlze Tech-
nicky dozor¢i spolek Praha Zadati pracovni
. zkousky v dosavadnim rozsahu.

6. Pravidla platna pro jakosti | a Il plati ob-
dobné pro jakosti 111 alV.

iV. Vypoéei iioustky sflin valcovych
plastt parnich koflG s vnlfraim
pretleskesn.

1. Znati-li
s tloustku plechu v mm,
D nejvetsi vnitini primér plasté kotle v mra,

p nejvyssi provozni tlak v kg/cm2,

Kz vypoctovou pevnost plechu plasté
v kg/mmz,

x  Ciselnou hodnotu,

v pomér nejmensi pevnosti podélného Svu
k pevnosti v tahu plného plechu (pro svary
viz zvlastni oddil),

pak jest

oder 200 Kz+v(s—1)
nebe P D1 X

PFi tom nutno yoliti:

Kz = 33 kg/mm2 pro svarkovou ocel,
Kz == 36 kg/mm2 pro plavkovou ocel

od 35 do 44 kg/mmz2 pevnosti v tahu,
Kz = 41 kg/mm2 pro plavkovou ocel

od 41 do 50 kg/mmz2 pevnosti v tahu,
Kz = 44 kg/mm« pro plavkovou ocel

od 44 do 53 kg/mm2 pevnosti v tahu,
Kz =" 47 kg/mm2 pro plavkovou ocel

od 47 do 56 kg/mma2 pevnosti v tahu.
X = 4,75 u $vl preplatovanych nebo s jedno-

strannou stycnici,

x —4,25 0 $vl jednoradovych s oboustranny-
mi sty¢nicemi, jakoZ i u $v{ dvoura-
dovych, jejichz jedna styCnice jest
nytovana toliko jednoradové a u $vd
svarovanych,
u $vl vicéfadych s oboustrannymi
sty¢nicemi a u bezeSvych prstencu.
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Bei nahtlosen oder geschweiBten Kessel-
trommeln, die im Betrieb keine Warme un-
mittélbar aus den Heizgasen aufnehmen

konnen, kann der Berechnungswert —- durch

einen Wert k unter folgenden Voraussetzungen
ersetzt werden:

a) Der Wert k ist so zu wahlen, daB min-
destens |,5fache Sicherheit gegen die ge-
wabhrleistete Warrastreckgrenze des Werk-
stoffes bzw. des niedergeschmolZenen
SchweiBgutes vorhanden ist.

b) Warmstreckgrenze der SchweiBnaht ist
bei SchmeizschweiBungen die Warmstreck-
grenze des reinen SchweiBgutes, bei

. WassergasschweiBungen die Warmstreck-
grenze des Werkstoffes in der SchweiB-
nahtzone.

Die Warmstreckgrenze ist auf Sattdampf-

temperatur zuziiglich 20°, mindestens aber

auf eine Temperatur von 300° zu be-
ziehen.

Wenn fiir béstimmte Verhaltnisse die
Warmstreckgrenze ermittelt ist, kann von.
Nachprufungen abgesehen werden, sofern
solche nicht im Einzelfalle durch ungewohn-
liche Verhaltnisse begriindét sind.

Die Warmstreekgrenzen sind vom Sachver-
standigen nach den geltenden Normen nach-
zuprufen. Die Proben hierftir sind- aus der
Querrichtung vom FuBende d~r Trommeln
bzw. quer zuj SchweiBnalft zu entnehmen.

Der Zusehlag von 1 mm kann bei einer
Blechdicke von uber 30 mm auf 0,5 mm ver-
mindert werden, bei einer Blechdicke von uber
40 mm ganz in Fortfall kommen.

Wenn bei hohem Schwefel- und Wasser-
gehalt der Kohle mit liber das iibliche MaB
hinausgehenden AnfreSsungen oder bei stark
sandiger. Braunkohle mit einer Schwéachung
der Kessehvandung durch sandhaltige Rauch-
gase zu rechnen ist; so ist dies bei der Wand-
dickenbemessung zu beriicksichtigen.2

2. Der Wert x =4 kann aueh dann in die
Rechnung eingefiihrt werden, wenn bei drei-
und mehrreihigen Doppellaschennietungen die

eine Lasche eine Nietreihe weniger besitzt ais _

die andere. Sind in zylindrischen oder an-
nahemd zylindrischen Kesseltrommeln Rohre
eingewalzt (Steilrohrkessel usw.), so kann
nur dann mit dem Mindestwert x==4 ge-
rechnet und die Zugfestigkeit aller Stege des
schwachsten  Querschnittes  beriicksichtigt
werden, .wenn das Einwalzen. mit groBer Sorg-
falt geschiehti
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U bezeSvych nebo svafovanych kotlovych
bubn, které v provozu nemohou prejimati bez-
prostfedné teplo z topnych plynu, dovoluje se

nahraditi vyraz K7 ! hodnotou k, pFi ¢emZ se
musi spdniti tyto podminky:

a) hodnota k voli se tak, aby bezpecnost vzhle-
dem k zaru€ené mezi taznosti zakladniho
materialu za tepla, po pf. taveného mate-
rialu svafovaciho byla nejméné I,5nasobna.

mezi taznosti za tepla je u svarového Svu
pfi svafovani tavném mez taznosti za tepla
Cistého svaru, pFi svarfovani vodnim plynem
mez taznosti za tepla materidlu ve svare-
ném pasmu,

mez taZnosti za tepla bud' vztaZzena na teplo-
tu syté pary -f 20°, nejméné vSak na tep-
lotu 3000.

Byla-li pro urcité poméry stanovena mez taz-
nosti za tepla, mdze se upustiti od dodatecné
zkousky, pokud takova zkouska neni v jednotli-
vém pripadé oddvodnéna neobvyklymi poméry.

Hodnoty meze taZznosti Za tepla budtez znal-
cem prezkouseny podle platnych norem. Za
tim ucelem budtez odebrany zkuSebni vzorky
v pFicném smeéru ze -spodni Casti bubnu, po pr.
napric svaru.

Pridavek i mm molzZe byti pfi tloustkach
lechu pre” 30 mm. snizen na 0,5 mm, pfi
loustkach plechu nad 40 mm muZe vubec od-
padnouti.

Je-li nutno pocitati s kromobyCejnym reza-
vénim pFi pouZiti uhli o vysokém obsahu siry
a vody nebo'- se seslabenim stén kotle koufovy-
mi plyny obsahujicimi pisek ze silné pis€itého
hnédého uhli, jest nutno pfi stanoveni tloustky
stén prihlizeti k této skutecnosti.

2. Hodnota x = 4 m0Ze se voliti pro vypocet
trojfadového a vicefadového nytovani s obou-
strannymi *sty¢nicemi, obsahuje-li jedna ze
sty€nic o jednu tadu nytd méné neZ druha.
Jsou-li do valcovych nebo priblizné valcovych
kotlovych bubnl zavaleny trubky (strmotrub-
naté kotle atd.) mlzZe se poCitati s minimalni
hodnotou X = 4 a mliZe sé pfihliZeti k pevnosti
v tahu vsech nilstk( nejslabsiho prdrezu je-
nom tehdy, je-li provedeno zavaleni s velikou

rvr I

peCi.
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3. Die Blechdicke soli nicht kleiner ais 7 mm
o-enoromen werden; nur bei kleinen Kesseln
(z. B. fiir Feuefspritzen oder Kraftfahrzeugé)
sind ebenfalls diinnere Bleche zulassig.

4. Bleche, dle eine hohere Zugfestigkeit ais
44 kg/mm? besitzen, diirfen zu Manteltéilen
nur verwendet werden, wenn dle Verarbeitung
kalt oder rotwarm stattfindet, wenn dle
Kanten gehobelt, gedreht, gefrast oder —
maiigels anderer Moglichkeit der Bearbeitung
___gemeiBelt werden, und wenn ihre Verbin-
dung in den Langsnahten bei Nietung durch
Doppellaschennietung erfolgt.

5. Unterschreitungen der Wanddicken, die
innérhalb der in den Werkstoffvorschriften
fiir Dampfkessel bezeichneten ziilassigen
Grenzen bleiben, werden bei der Berechnung
nicht berticksichtigt.

6. Die Zugbeanspruchung des Bleches darf

unter Annahme gleichmaBiger Spannungs-
verteilung liber den Querschnitt in keiner

Nietreihe die Grenze ™ iiberschreiten.

7. Die Scherfestigkeit des SchweiBstahls
und des-Kupfers kann zu 0,80, die des FluB-
stahles zu 6,85 der zugehorigen Zugfestigkeit
angenommen werden.

V. Berechnung der Wanddieken v©n
Dasnpfk3ss™fleimmrohren mif duBeresn

Uherdruck.

V A. Allgemeines.

SchweiBnahte sollen an die Stelle gelegt
werden, an der sie am wenigsten durch Ein-

wirkung von Heizgasen und Warmespannun-
gen beansprucht werden.

Bei nicht im ersten Feuerzuge liegenden
Flammrohren (Gastemperatur unter 700°)
kann bei Verwendung der Blechsorte Il die
nach den Formeln errechnete Blechdicke im
Verhaltnis 36/41 verringert werden.

V B. Glatte und versteifte itohre.

1. Bezeichnet
die Blechdicke in mm,

d den Innendurchmesser zylindrischer
Flammrohre, bei kegeligen Flamm- -
.rohren den mittleren Innendurch-
rnesser in mm,

p den groBten Betriebsdruck in kg/cm2,

a einen Zahlenwert,

w
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3. Tloustka plechu se nema volit! mensi neZ
7 mm, toliko u malych kotld (na pf. pro po-
zarni stfikacky a motorova vozidla) jsou rov-
néz pripustné plechy slabsi.

4, Plechy o svétSi pevnosti v tahu nez
44 kg/mm?2 sméji se pouZivati k hotoveni plas-
t0 jen tehdy, jsou-li zpracovany za studena,,
nebo za Cerveného Zaru, jsou-li hrany hoblo-
vany, soustruzeny nebo frézovany nebo pfi ne-
moznosti jinakého opracovani osekany a po-
uZije-li se ke spojeni podélnych 3vi, jsou-li
nytovany, oboustrannych sty¢nic.

0. Nedosazeni tloustky stén se pfi vypoctu
nebere v Gvahu, zlstava-U v pFipustnych me-
zich vyznaCenych v predpisech materialu pro
parni kotle. "t

6. Namahani plechu tahem za pFedpokladu
stejnomérného rozdéleni napéti v prirezu ne-

smi v Zadné nvtové fadé prestoupiti hodnotu
Kz

X

7. U svarkové oceli a médi mlze $e predpo-
kladati pevnost ve stfihu = 0,80 a u plavkové
oceli 0,85 prislusné pevnosti v tahu.

V. Vypocet tloustky stési plamenc(
s vnegjsSim pretlakem.

- V A. Vseobecné.

Svarové Svy budte umistény tak, aby byly
co nejméné vystaveny vlivu topnych plynu a
tepelnym pnutim.

U plamencl poloZenych mimo prvni tah
(teplota plynli pod'700°) mize se pfi pouZiti

- plechu jakosti Il zmensiti tloustka plechu, vy-

poctena ze vzorcll, v poméru 36/41.

V B. Hladké a vyztuzené plamence.

1. Znati-li

s tloustku plechu v mm,

d wvnitfni pramér véalcovych plamencd, nebo
stfedni vnitfni prdmér plamencd kuzelovi-
tych v.mm,

=]

nejvétsi provozni tlak v kg/cm2,
a Ciselnou hodnotu
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1 dle Lange des' Flammrohres in mra,
gegebenenfalls die grofite Entfemung
der wirkaamen Versteifungea von-

emander,  *
dann ist I

Ped
2400
Hierin ist zu wahlen:

a = 100 fiir Rohre rnit tlberlappter
Langsnaht

a— 80 fiir Rohre mit geiaschter

oder geschweiiiter Langs- Jbei
naht liegen-
a—i 75 fiir Rohre ohne Naht oder 9N
mit gesehweiBter Léangs- Flamm-
naht, deren Unrundheit rohren
1 v. H. des Soll-Dureh-
mesSers nicht ilberschrei-
tét
a~= 70 fiir Rohre mit iiberlappter
Langsnaht
a= 50 far Rohre mit geiaschter
oder geschweiBter Langs- bei
naht stehen-
a=- 45 fiir Rohre ohne Nalit oder Id:(in
, mit geschweiBter Langs- roﬁgrr?-

"naht, deren Unrundheit
1 v. H. des Soll-Durch-
messers nicht iiberschrei-
tet

Wenn bei bohem Schwefel- und Wasser-
gehalt der Kohle mit liber das ubliche MaB
hinausgehenden Anfressungen oder bei stark
sandiger Braunkohle mit einer Schwéchung
der Kesselwandung durch sandhaltige Rauch-
gase zu rechnen ist, so ist dies bei der Wand-
dickenbemessung zu beriicksichtigen.

Ais wirkS8ame Versteifungen gelten oeben
den Stirnplatten und den Rohrwénden vor-
zugsweise folgende Bauaxten:

Bild — Obraz 1

Bild — Obraz 2
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1 délku plamence v mm, pfipadné nejvétsi
vzajemnou vzdalenost Gcinnych vyztuzeni,

pak jest

p(L+dy 2mM
i PFi tom se voli:

a—-100 pro plamence s pfeplatova-
nym podélnym Svem I

a= 80 pro plamence s podélnym

svem se stycCnici nebo sva- u pla-
rovym mencu
a= 75 pro plamence beze $vu nebo ![qzar;
se svarovym Svem podél- YC
nﬁm nepfesahuje-li  ne-
okrouhlost plamence 1%
predepsaného priméru
a= 70 pro plamence s preplatova-
nym podélnym Svem
a= 50 pro plamence s podéelnym
Svem se styCnici nebo sva- u pla-
rovym mencu
a= 45 pro plamence beze $vu nebo f;gfwa'

se svarovym Svem podél-
nym, nepfesahuje-li ne-
okrouhlost plamence 1%
predepsaného prdméru.

Je-li nutno pocitati s kropiobyCejnym reza-
vénim pfi pouziti uhli o vysokém obsahu siry
a vody nebo seslabenim stén kotle koufovymi
plyny obsahujicimi pisek ze silné piscCitého
hnédého uhli, budiz pfi stanoveni tloustky
stén prihlizeno k této okolnosti.

Za Ucinna vyztuzeni lze povazovati krome
Celni a trubkoveé stény zejména tato provedeni:

Bild — Obraz 3

h rf]

Bild — Obraz 4

BiJd — Obraz 5

Bild — Obraz 5a

b

= b
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Die Ausfiihrung nach Bild 5 gilt" jedoch
nur unter der Voraussetzung, daB die Ab-
kropfung nicht weniger, ais etwa 50 mm be-
.tragt, und die Ausfiihrung nach Bild 5a nur
unter der Voraussetzung, daB die Entfernung
der Nieteir Voneinander nicht gfoBer ais
150 mm und die Entfernung- zwischen Winkel
und Blech, nicht kleiner ais 25 mm ist.

' 2. Die Liinge ! derjenigen RohrstreCken,
weiche von Quersiedern durchdrungen werden,
karin man wie folgt annehmen:

bei der Rohrstrecke a
1 =1+ 0,512, sofem 1,
die groBere Strecke,

bei der Rohrstrecke b
f—~™ + 12, sofern i
groBer ais 13, an-
dernfalls tritt 13 an

die Stelle von 1*

bei der Rohrstrecke ¢
I=1i + ki
bei der Rohrstrecke d
I=-12 + I3 beziehungs-
weise 1 =13 + la.

3. Sind mit Rlcksicht auf die GroBe, die
Befestigungsweise, den Durchdringungsort des
Querrohrs usw. Zweifgl vorhanden, ob es in
ausreichendem MaBe vérsteifend einwirkt, so
ist es ratsam, fOr 1 die volle Lénge einzusetzen,
also yon einer rechnungsmaBigén Berticksich-
tigung der yersteifenden Wirkung der Quer-
rohre abzusehen.

V C. Wellrohre und gerippte Rohre.

* 1

Systeme;

Fox
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Provedeni podle obrazu 5 plati vSak pouze
za predpokladu, Zze zalomeni neni mensi nez asi
50 mm, a provedeni podle obrazce 5a jen za
predpokladu, 7e vzajemna vzdalenost nytd ne-
‘pfesahuje 150 mm a vzdalenost mezi plechem
a Uhelnikem neni mensi nez'25 mm.

2. Délku L onéch Casti plamence, jimiZ pro-
chazeji pficné varné trubky, lze voliti takto:

pFi Casti a
1= 1 +'0,5 12, kde li
je vetsi vzdalenost,
pri Casti b
1 =1 + 12, kde li je
Vvetsi nez 13, jinak
plati 13 misto \u

pri Céasti ¢
=1+ lo,
pFi Casti d
1 = lo + 13 po pfipadé
=13+ 14

3. Vzniknou-li pfi uvaZzovani velikosti, zpU-
sobu upevnéni a mista prliichodu pochybnosti,
zda pFicna trubka zplsobi dostate¢né vyztuzeni,
jest radno, doSaditi za 1 celou délku, ¢ili neuva-
Zovali prFi vypoctu vyztuzujici Gcinek pricnych
trubek.

V C. VInité a Zebrované plamence.

Druhy:

Morison

1. Bezeichnet 1
s die Blechdicke in 'mm,

d den kleinsten inneren Flammrohr-Durch-
messer in mm,

1. Znagi-li
s tloustku plechu v mm,
d nejmensi vnitfni prdmér plamence v mm,
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p den groBten Betriebsuberdruek in kg/cmz,
dann ist

s=Pin
1200

Wenn bei bohem Schwefel- und Wasser-
gehalt der Kohle mit uber das ubliche MaB
hinausgehenden Anfressungen oder bei stark
sandiger Braunkohle mit einer Schwachung
der Wandungen durch sandhaltige Rauchgase
zu rechnen ist, so ist dies bei der Wanddicken-
bemessung zu beriicksiéhtigen.

2. Die Bleclldicke. soli nicht kleiner ais 7 mm

,genommen werden; nur bei kleinen Kesseln

(z. B. fiir Feuerspritzen oder Kraftfahrzeuge)
sind allenfalls diinnere Bleche zulassig.

Da bei der Herstellung gewellter Flamm-

rohre der gerade Teil des Rohres ohnehin star-
ker verbleibt (in der Regel um etwa 1,5 mm)
-ais der gewellte Teil, braucht dieser gerade
Teil nicht nach der Formel fiir glatte Flamm-
rohré berechnet zu werden, sofern seine Liinge
von Mitte.der Nietreihe bis zum Beginn der
ersten Welle 250 mm nicht iibersteigt.

¥i. Berechmmg der Dicken eberser
Wandungen.

VI( A. Allgcmeines.

Die folgenden Angaben gelten fiir ebene

Wandungsteile, die einzeln auftreten und keine
Locher-, AnschiuBstutzen usw. enthalten. Sind

solche vorhanden oder bestehen Kesselteile aus
mehreren aneinanderstoBenden ebenen Wan-
dungen, z. B. Vierkantrohre, so ist dem beson-
ders Rechnung zu tragen.

Die angegebenen Werte fiir das Erhitzen
eingewalzter Rohre gelten fiir ebene Wande.
In anderen Fallen ist der Gestalt der Rohrwand
in geeigneter Weise Rechnung zu tragen.

VIB. Ebene Platten.
1.Bezeichnet

s die Bleclldicke in mm,
den groBten Betriebsiiberdrick in kg/cmz2,

a den Abstand der Stehbolzen oder Anker
innerhalb einer Reihe vpneinander in mm,

b den Abstand der Stehbolzen oder Anker-
reihen vorieinander in mm,

¢ eifen Zahlenwert,
Mdann ist
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p nejveétsi provozni pretlak v kg/cm2,

pak jest

+ 2 mm.

Predpoklada-li se kromobycejné rezavéni pfi
pouZivani uhli o vysokém obsahu siry a vody

.nebo seslabeni stén koufovymi plyny, obsahu-,

jicimi pisek ze silné pisCitého hnédého uhli, bu-
diZz k této skuteCnosti pfFi stanoveni tloustky
pFihlédnuto.

2. Tloudtka plechu nema se voliti mensi neZ
7 mm, toliko u malych kotld (na pf. pro po-
Zarni stfikaCky a motorova vozidla) pripousti
se plechy slabsi.
I Protoze pfi vyrobé vinitych plamencl z0-
stava pfima Cast plamence tak jako tak sil-
néjSi (zpravidla o 1,5 mm) neZ Cast vinita, ne-
musi se tato pfima Cast ppcitati podle vzorce
pro hladké plamence, pokud délka bd stfedu
nytové rady k zacatku prvni viny nepfesahuje
250 mm.

¥h Vypocet tlousték rovnych stén.

VI A. Vseobecné.

Nasledujici udaje plati pro rovné Casti stén
vyskytujici se ojedinéle a nemajici dér ani pfi-
pojnych hrdel atd. Ma-li sténa takové Casti
nebo. sestava-li ¢ast kotle z nékolika na sebe
pfiléhajicich rovnych stén, jako na pf. pfi
Ctyrhrannych trubkach, je k této okolnosti
nutno pfi vypoCtu zvIast prihliZeti.

Hodnoty udané pro ohfati zavalenych trubek
plati pro stény rovné. Jinak je nutno tvar trub-
kové stény uvaziti.

VI B. Rovné stény.
1. Znaci-li
s tloustku stény v mm,
nejvetsi provozni pretlak kotle v kg/cm?
- vzdjemnou vzdalenost rozpérek nebo rozpér
v jedné Fadé v mm,
b vzdalenost rozpérek nebo rozpér od sebe
v mm,
¢ ¢Ciselnou hodnotu,

jest

D T

s=¢c +yp (a2 -f b2
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Hierin ist au wahlen:

¢=0,017 bei Platten, in wekhe die Steh-
bolzen oder Anker eingeschraubt
und vernietet sind, und welcbe
vo” den Heizgasan und vom Was-
ser berulirt vrerden,

wenn solche Platten nieht den
Heizgasen beriihrt werden,

bei Platten, in wekhe die Stehbol-
zén oder Anker eingeschraubt und
auBen mit Muttern oder gedrehten
Kopfen versehen sind, und welche
von den Heizgasen und vom Was-
ser beriihrt werden,

¢ = 0,0135, wenn solche Platten nicht von den
Heizgasen beriihrt werden,

bei Platten welche durch Anker-
rohre versteift sind.

¢ — 0,015,

¢ = 0,0155

c=20,014

2. Bei Platten, deren Anker mit Muttern und
Verstarkungsscheiben versehen sind, ist in der
Gleichung

¢ = 0,013, sofern der Durchrnesser der aufie-
ren Verstarkungsscheibe 275 der
Ankerentfemung und die Schei-

bendicke 2/3 der Plattendicke,

sofern der Durchrnesser der aufie-
. ren Verstarkungsscheibe 3s6 der
Ankerentfemung und die Schei-
bendicke 6/6 der Plattendicke,

sofem der Durchrnesser der duSe-
ren Verstarkungsscheibe as6 der

Ankerentfernung, auch diese mit
+ der Platte vernietet und die Schei-

bendicke gleieh der Plattendicke

ist und die Platten nicht vom
Feuer beriihrt sind.

Werden sie dagegen auf der efhen Seite von
.den Heizgasen, auf der anderen Seite vom
Dampfe beriihrt, dann sind sie, falls. sie nicht
durch » Flammbleche geschiitzt werden, um
Vio dicker zu nehmen, ais die Rechnupg ergibt.

¢ =0,012,

¢ = 0,011,

3. Bei unregelmaiiig verteilten Verankerun-
gen wie in der Abbildung

ists=c . 1/2 (di +d2) Vp

Der Wert von c ist je nach der Art der Ver-
ankerung aus Ziffer 1 oder 2 dieses Abschnitts
zu entnehmen.
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PFi tom se voli:

¢ —0,017 u plechll stykajicich 'se s topnymi
plyny a s vodou, do nichZ jsou roz-
perky nebo rozpéry zaSroubovany
nebo zanytoyany,

¢ —0,015 nestykaji-li se takové plechy s top-

nymi plyny,

e = 0,0155 u plechl stykajicich se s topnymi
plyny a vodou, do nichZz jsou‘za-
Sroubovany nebo zanytovany roz-
pérky nebo rozpéry se zevnimi ma-

+ ticemi nebo vysoustruzenymi hla-

vami,

¢ — 0,0135 néstykaji-li se tyto plechy s top-
nymi plyny,

¢ =0,014 pro plechy vyztuZzené rozpérnymi
trubkami.

2. U plechl,, jejichz rozpéry jsou opatreny
maticemi a zesilovacimi podlozkami, dosadi se
za
¢ = 0,013, kdyz primér zevni sesilovaci pod-

loZky jest 2/5 vzdalenosti rozpér a
jeji tloustka 23 tloustky plechu,

C o012, kdyZ prdmér zevni sesilovaci pod-
lozky jest ss6 vzdalenosti Fozpér a
tloustka jeji ese tloustky plechu,

0,011, kdyZ prdmér zevni sesilovaci pod-
lozky pfinytované k plechu jest Vs
vzdalenosti rozpér a jeji tloustka se
rovna tloustce plechu & nestykaji-li
se plechy s ohném.

Jsou-li vSak plechy na jedné.strané-v dotyku
s topnymi plyny a na strané druhé s parou,
musi byti o jednu desetinu tlustsi, nejsou-li
chranény pred ohném.

8. PFi nepravidelném rozdéleni rozpér jako
na vyobrazeni

0]
l

i
i
jests =c w2 (di + d?)
Hodnota ¢ se voli podle zakotveni uvedeného
v €is. 1 nebo 2 tohoto oddilu.
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4. Ftir Verstarkungen nicht dem ersten
Feuer ausgesetztet ebener Platten durcl; Dop-
pelungsplatten konnen 1214 v..H, vc- den
fr die ebenen Platten sich ergebenden Blech-
dicken in Abzug gebracht werden, wenn die
Dicke der. Doppelungsplatten mindestens %
der berechneten Blechdicke betragt und die
D_ogpelungen gut mit den Platten vernietet
sind. . '

5. Rechteckige Platten, die am Umfange be-
festigt sind, erhalten die Wanddicke

Hierin bedeutet:

§ die Wanddicke in mm,

a4 die gronere, Rechtéckseite in mm,

b die kleinere Rechteckseite in mm,

P den groBten Betriebstberdruck in kg/
cm2,

die zulassige ZugbeahSpruchung des
Werkstoffes in kg/mmz2, wofiir hoch-
stens 1/4 der Berechnungsfestigkeit sin-
geflhrt werden darf.

6. Bei Platten, die nicht durch Stehbolzen
oder Langsanker, sondem durch Eckanker oder
in anderer Weise ausreichend untersttitzt wer-
den, ist die Wanddicke nach
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4, Rovné stény nevystavené pfimému ohni,
vyztuzené podloZzenymi plechy, mohou byti
0 121/2% slziMi, kdyZz tloustka podlozenych
plechll jest nejméné % vypoctené tloustky
plechu, a jsou-li podloZky s plechy dobfe sny-
tovany.

Obdélnikové ' plechy upevnéné na obvodu
méjte tloustku :

S =-0,058b1

—-p--- _

- 10)

Zde znadi:

tloustku plechu v mm,

vEtsi stranu obdélniku v mm,
mensi stranu obdélniku v mm,
nejvetsi provozni pretlak v kg/cm2,

T T o9 »n

kd dovolené namahani materialu tahem v kg/
mmz2, pro které se smi vSak pouZziti pouze
14 pevnosti vypoCtové.

6. U plechl nevyztuZzenych rozpérkami nebo
podélnymi rozpérami, nybrz rohovymi rozpé-

rami nebo jinak' dostateCné vyztuZenych, jest

tloustka stény

s =0,017 d[p

zu bemessen, sofern nicht nachgewiesen wird,

daB eine kleinere Wanddicke zulassig ist.
Hierin bedeutet:

s die Wanddicke in mm,

den groBten Betriebstiberdruck in kg/cm2,

den Durchmesser des groBten Kreises in

mm, der nach MaEagabe obiger Bilder auf
der ebenen Platte* durch die Befestigungs-

stellen gehend, beschriebeii werden kann.

o T

neni-li prokdzano, Ze mensi tloustka stény je
pFipustna.

Zde znaci
s tloustku stény v mm,

nejvetsi provozni pretlak kotle v kg/cmz2,
prumér nejvétsiho kruhu -v mm, opsaného

podle pfFedchozich vyobrazeni na rovném
plechu tak, aby sé dotykal kruh upevnéni

vyztuh.

o
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Werden keine Angaben liber das MaB des
Krempungshalbmessers der Stirnplatten ge-
maclit, so ist dieses zu 50 mm anzunehrnen.

7. Vorsteheilde Ausfiihrungen gelten nur fiir
Wantiungen aus FluBstahl.

Werden Bleche von 41 bis 50 kg/mmz2 Zug-
festigkeit verwendet, so kann die nach den
Formeln errechnete Blechdieke noch mit

y — 950,94 multipliziert werden.

8. Durch Stehlbolzen oder Anker |unter-
stitzte 1*upferplatten erhalten die folgenden
Wanddicken s, und zwar bei regelmaioig ver-
teilten Verankerungen:
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Neni-li idajd pro polomér oljruby Celnich de-
sek, v 'i se 50 mm.

7. Uvedene predpisy plati jen pro stény
z plavkové oceli.
-Pouzije-'i se plechd s pevnosti v tahu 41 az
50 kg/mm2, mize se tloustka plechu vypoétena
podle uvedenych vzorcl nasobili jesté

|79 <« 0,94

8. Médeéné stény vyztuzené rozpérkami nebo
rozpérami maji tyto tloustky s- pfi pravidel-
ném rozdéleni vyztuZeni:

s = 583 ¢j/|L(a2/-i-b3)

bei unregelmaBig verteilten Verankerungen:

s =583c w2

Die Werte von Kz (Zugfestigkeit des Kup-
fers) sind aus den Werkstoffvorschriften, von
¢ je nach der Art der Verankerung aus den
Bauvorschriften der vorstehenden Absatze 1
und 2 zu entnehmen.

VI C. Rohrplatten von Heizrohrkesself.

1. Die auBerhalb des Rohrbiindels liegenden
Teile der Rolirplatte mussen nach den fur
ebene Platten geltenden Bestimmungen verafi-
kert werden, falls die GroBe der dem Dampf-
druck* ausgesetzten Flache die Verankerung
fordert.

2. Die innerhalb des Rohrbiindels liegenden
Teile der Rohrplatte sind wle folgt zu bemes-
sen: I [

a) bei Verwendung besondérer Anker oder mit
Gewinde eingesétzter Ankerrohre sind die
entsprechenden Formeln flir ebene Platten
anzuwenden. Die Rohre konnen in diesem
Falle €infach aufgewalzt"sein, jedoch darf
die Wanddicke der Platten s in mm der si-
chepen Befestigung lialber

bfei FluBstahiplatten

nicht unter s =5 +4 fur d — 38 bis etwa

0
rund 100 mm,

bei Kupferplatten
nicht unters = 10 -f . far d = 38 bis etwa
rund 75 mm

| pFi vyztuZeni rozdéleném nepravidelné:

Hodnoty liz (pevnost v tahu médi) se voli
podle predpisti 0 materialu, ,,c* podle druhu za-
kotveni z pfedchozich odstavcl T a 2 predpis
stavebnich.

VI C, Trubkova Cela tmbkovych kotld.

1. Césti trubkového ¢ela mimo trubkovy sva-
zek musi byt vyztuzeny podle ustanoveni plat-
nych pro rovné desky, vyzaduje-li to velikost
plochy vystavené tlaku.

2. Tloustky casti trubkovych cel lezicich ve
svazku trubkovém, dimensuji se podle, téchto
pravidel:

a) pfi pouziti zvlastnich rozpér nebo trubek
upevnénych zavitem pouziji se pfislusné
vzorce platné pro rovhe desky. Trubky mo-
hou byti v takovém pfipadé prosté zava-
leny, avSak pro zajiSténi upevnéni nesmi se
tloustka plechu v mm plavkového mate-
rialu voliti:

" pods =5+ 4- prod = 38 az asi 100 mm,
0

u plechd médénych
pods =10 + 4 prod = 38 aZ asi 75 mm,
0
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-gewahlt werden, worin d den aufieren Rohr-
durchmesser an der Befestigungsstelle in
*mm bedeutet. ferner muB' der Mindestquer-

schnitt des Steges zwischén zwei Rohr-
lochern betragen:

bei FluBstahlplatten

180 mm2 fiir d =88 mm,
zunehmend auf etwa das 2,5faehe fiir d —
rund 100 mm,

bei, Kupfefplatten

340 mm?2 fiir d = 38 mm,
zunehmend auf etwa das 2,5fache fiir d —
rund 75 mm. ' A

Bei nicht besonder$ verankerten Rohrwén-
den ist unter der Voraussetzung geeigneter,
Weérkstoffe, bester Ausfihnmg und norma-
ler Betriebsverhéltnisse Sicherheit gegen
Herausziehen der Rohrenden zu erwarten,
wenn die auf 1 cm Rohrumfang entfailende

' Belastung

p. Flache abcdefghiklm
a= il

den Betrag von 40 kg bei denjenigen Rohr-
enden nicht iiberschreitet, welche in zy-
lindrischen Lochem glatt oder mit Rillen
eingewalzt sind, und den Betrag von 50 k
bei denjenigen Rohrenden nicht iiberschrei-
tet, welche an einem Ende in zylindrischen
Lochem eingewalzt und umgebordelt sind.
Sind'die Rohre an beiden Enden umgebdr-
delt, so kann a bis zu einem Betrage von
70 kg zugelassen'werden. Bei ungleichen
benachbarten Rohrplattenfeldern darf das
Mittel aus den einzelnen Beanspruchungen
obige Werte nicht UOberschreiten. Bei der
Berechnung von Rohrplattenrandfeldérn,
die besonders sergféltig zu prifen sind,
kann die Belastung bis zur Halfte ais durch
die unmittelbar angrenzende Kesselwand
aufgenommen angesehen werden.

_ Die_Werte fiir_rj von 40, 50 und_70 kg
sind ais Grenzwefte zu betrachten fiir gute
Ausfiihrung und normale Betriebsvefhalt-
nisse. Liegen unglnstige Betriebsverhalt-
nissé vor, wie sie z. B. bei Baulpkomobilen

kde 4 zna¢i vnéjsi prdmeér trubky v mm
v .misté upevnéni, dale musi minimalni pro-
fez mistku mezi dvéma trubkovymi dg-
rami byti:* . -

u plechl z plavkové oceli

180 mm2 pro ¢ = 38 mm,
umérné az ,asi 2,5krat tolik pro d = asi
100 mm,
u plechd médénych

340 mm2 pro d = 38 mm,
umérné az asi 2,5krat tolik pro d = asi
75 mm.

b) PFi trubkovych sténach specielné nezakot-

venych lze, predpoklada-li se vhodny ma-
terial, , nejlepsi provedeni a normalni po-
meéry pracovni, oCekéavati dobré zajiSténi
proti vytaZeni trubkovych konct, kdyZ za-
tizeni pfipadajici na 1 cm obvodu trubky

a __p.plocha abcdefghiklm
jred '

nepfesahuje hodnotu 40 kg pfi koncich
trubek zavalenych ve valcovitych dérach
hladce nebo-s ryhami a hodnotu 50 kg pfi
trubkovych koncich, které jsou zavaleny
do valcovitych dér a lemovany. Jsou-li
trubky lemovany po obou koncich, rniize® se
pfipustiti .o az 70 kg. P¥i nepravidelnych
sousednich mUstcich nesmi stfedni hodnota
jednotlivych napéti presahovati hodnoty
shora uvedené. PFi vypoctu mistku”okra-
' jovych, které se musi obzvlast-peclivé uva-
. Zoyati, mize se predpokladati, Ze asi polo-
vinu zatizeni pfejima sousedni sténa Kotle.

*Hodnoty 0 = 40,.50 a 70 kg jest pokla-
dat! za maximalni pfi dobrém provedeni a
pfi normalnich pracovnich pomérech” Za
nepriznivych pracovnich pomérd, jaké jsou
dany na pf. u stavebnich lokomobil a loko-
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uid Lokomotiven dadurch gegeben siad,
daB durch schlammhaltiges Kesselwasser
das Innere verschmutzt wird und eine Rei-
nigung iniolge der Kileitheit der Kes;-el
nicht moglich ist oder infolge der Betriebs-
verhaltnisSe nur selten und danni unvoll-
kommen durchgefiihrt wird, so soli man in
diesen Fallefi den Wert a entsprechend
tief unter dem oben genannten Grenzwert
wahlen.

c) Die Biegungsspannung kb des Plattenwerk-
stoffes innerhalb des Feldesa b cde f g
1 hik!m istdurch die Formel

nachzuprufen. Hierin bedeuten:

s die Plattehdicke in mm,

p den groBen Betriebsiiberdruck in kg/
cm2,

d den auBeren Rohrdurchmesser an der
Befestigungsstelle in mm,

e die Seite des quadratischen Feldes in
mm, welches durch die vier unterstlit-
zenden Rohre gebildet wird, oder daB
arithmetische Mittel aus den Seiten
des Rechteckes, welches durch die vier
Rohi'e bestimmt erscheint

/in der Abbildung
\v obrazci

kb die eintretende Biegungsspannung des
Plattemvérkstoffes in kg/mmz2, die bis
ur TH'Ohe Zugfisggkelt
scheint, bei ungﬁnétigen Betriebsver-
verhaltnissen aber geringer gewahit
werden solite. SinngemaB' gilt auch
hierbei Z. 2, Buchst. b, Abs. 2.

3. Ist .bei Feuerbuchsen die Decke nicht
durch Anker oder in anderer Weise mit dem
Kesselmantel verbunden, sondern durch Bigel-
oder Deckentrager unterstiitzt, welche auf den
Randem der Rohrplatten stehen, dann darf die
Dicke der Rohi'wand nicht geringer sein ais

zulassig er-

motiv tim, Ze wvnitfek je zneCiStén kalem
kotelni vody a vycCisténi pro malé rozméry
kotle neni mozné, nebo kdyz vlivem pracov-
nich pomérd se kotle Cisti zfidka a pak ne-
dokonale, ma se voliti hodnota a pfimérené
mensi nez uvedené hodnoty maximalni.

¢) Dovolené naméhani v ohybu kb materialu
plechu v poliab c d e-fghik!m budiz
kontrolovano vzorcem

PFi tom znaci:

s tloustku stény v mm,
p nejveétsi provozni pretlak v kg/cmz2,

d zevni prdmér trubky v misté upevnéni
v mm,

e stranu Ctvercového pole v mm utvore-
ného 4 vyztuznymi trubkami nebo arit-
meticky prlmér ze 4 stran obdélniku
onémi 4 trubkami urceného.

_"szl pq},

kb namahani na ohyb materidlu plechu
v kg/mm? pripustné do vyse =

pevnost v tahu,, v . e ZL.
Do - avsak voli se prXx nepnzm-.

vych précovnich pomérech mensi. Plati i tu
Cis. 2, pism. b, odst. 2.

*

3. Neni-li strop v topenistich spojen s plas-
tém kotle rozpérami nebo jinym zplsobem, a
je-li vyztuzen tfmeny nebo stropnimi nosniky
podeprenymi na okrajich trubkovych stén, ne-
smi se voliti tlouStka trubkovych stén mensi
nez

w
1900 (b — d)
wonn kde znaci

w die Weite der Feuerbuehse in mm,

b die Entferoung der Rohre voneinander,
von Mitte gemessen, in mm,

d den Innendurchmesser der Rohre in min

bedeuten. .-

w  Sifku topenisté v mm,
b vzajemnou vzdalenost stfedu trubek v mm,

d vnitfni prdmér trubek v mm.
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VI D. Glatte Vierkanfrohre.

Dle starkste Beanspruchung tritt bel glattén
yierkantrohren in den Mitten der grofiten
Seiteil bzw. in den Stegen zwischen den Boli-
rungen sowie an den Kanten auf. Die Wand-
dicke ist fur die Seitenmitte und fiir die Stege
zwischen den Bohrungen zu berechnen. Die

sich rechierisch ergebende groBte Wanddicke.

ist fiir die Wanddickenbemessung der ganzen
Kammer maBgebend. In der folgenden Be-
rechnungsweise ist vorausgesetzt, dafi die
Dampfstutzen sorgfaltig eingesetzt sind, so
daB die Wandung geniigend versteift ist,
damit an diesen Stellen keine unzulassigen Be-
anspruchungen auftreten konnen.

Bezeichnungen:

s =- Wanddicke in mm,

2m —lichte Weite des Vierkanti-ohres,
parallel zu der untersuchten Wand
gemessen in mm,

2n = lichte Weite des Vierkantrohres
senkrecht dazu in mm,

p — grofiter Betriebsdruek in kg/cm*,

k == zulassige Beanspruchung des Werk-
stoffs in kg/mms,

M;=das in der Seitenmitte bzw. in dei
Mittellinie der Bohnmgen bei 100
kg/cm2 uberdruck je Langenein-
heit auftretende Bkgnngsmoment
in mm-',

c = Abstand der untersuchten Boh-
rungsreihe von der Seitenmittéllinie
in mm,

t— Teilung der Bohrungen in-mm,

d = Durchmesser der Bohrungen in mm,

& u. (p = Schwachungsfaktoren in den Boh-
rungsreihen,

r — Innenhalbmesser
in mm.

Die Wanddicke ist nach folgender Formel
zu berechnen:

an den Kanten

_ P n
~ k'200 - (p

Sind mehrere verschiedenartige Bohrungs-
reihen vorhanden, so ist erforderliehe Wand-
dicke fiir jede Reihe festzustellen.

Dér zulassige Druck iSt nnter Benutzung
der folgenden Formelu nachzupriifen:,

p::100°k 6+ M

815

VI D. Hladké &tyrhranné trubky.

PFi hladkych €tyrhrannych trubkach vysky-
tuje se nejvétSi namahani uprostfed vétSich
stran, po pfip. v mdstcich-mezi vrtanymi
otvory a na hranach. Tloustka stény se. poCita
pro stfedy stran a pro mdstky mezi vrtanymi
otvory. Vypoctena nejvétsi tloustka stény
plati pro vSechny tloustky stén celé trubky.
V nasledujicim zpdsobu vypoltu se predpo-
klada peclivé vsazeni hrdel pro paru, takze
stény jsou dostateCné vyztuzeny, aby v téchto
mistech nenastala nepfipustn4 namahani.

Omaéceni:
s =-tloustka stény v mm,

Im == svétla Sifka Ctyfhranné trubky, meé-
Fena rovnobézné s vysetfovanou sté-
nou v.mm,

2n = sveétla Sirka Ctyrhranné trubky kol-
mo kTomu v mm, |

p = nejvétSFprovozni pretlak v kg/cm2,

k —dovolené namahani materalu v kg/
mm2,,

M = moment ohybu v mmz2, uprostfed
strany, po pf. ve stfedni Cafe vrtani
pri 100 kg/cm2 pretlaku na jednot-
ku délky,

¢ ==vzdalenosti vySetfované fady vrtani
od stfedni Cary strany v mm,

t— rozte€ vrtani v mm,
d = prdmér vrtani v mm,

o a ¢/ — soucinitel zeslabeni v Fadach vrtani,
r — vnitfni polomér pfi hrandch v mm.

Vzorec pro vypocet tloustky stény:

AL6«M p

A7 roTv'k 1)

Vyskytuji-li se rlizné fady vrtani, bud nutna
tloustka stény pocitana pro kaZzdou fadu zvIast,

Pfipustny tlak se kontroluje podle tohoto
vzorce:
B*
sen 2)
c/p/ | <P
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Die Berechnung des Biegungsmomentes ist

nach folgenden Naherungsformeln zulassig:

M=AI.

M=A—iim

Darin ist einzusetzen

Bei Vierkantrohren
Querschnitt ergibt sich-

mit quadratischem

A —

Wird M negativ, so ist das Vorzeichen beim
Ausrechnen der Formeln 1) und 2)- imberuck-

sichtigt zu lassen.

In den Formeln 1 bis 4 ist die zulassige Be-
anspruclnmg k so zu wahlen, daB eine I,Ifache
Sicherheit gegen Erreichen der Streckgrenze
bzw. der Dauerstandfestigkeit bei Betriebs-
temperatur vorhanden ist. Ais Betriebstempe-
ratur ist bei unbeheizten Teilen die Tempe-
ratur des durchstromenden Wassers oder
Dampfes, bei beheizten Teilen aber eine um
50° hoher liegende Temperatur, in- beiden
Fallen aber mindestens 300° anzunehmen. Bei
unlegiertem FluBstahl diirfen in Abhangigkeit
von der Betriebstemperatur ftir die Streck-
grenze bzw. die Dauerstandfestigkeit folgende
Werte eingesetzt werden:

300 320 340 | 360
M 1 14,0 13,5 125 115
M I 16,0 15,5 14,5 13,5
M I 17,0 16,5 155 14,5
M IV 18,0 17,5 165 155

Ist eine leinzige Bohrungsreihe vorhanden
oder sind mehrere Bohrungsreihen so ange-
ordnet, daB die Bohrungen auf gleicher Hohe

nebeneinander liegen, so sind die Schwachungs-
falvtoren tp und ¢/ wie foigt zu ermitteln:

t—d

Cv=t—,d b\g)i‘BT
d t . pn vrtam
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Vypocet momentu ohybu smi se pocitati'po-
dle priblizného vzorce;

m _ g (Seitenmitte)
2 — (stfed strany)
-C2) = B—+1 (beliebige Bohrungsreihe) ™
— 2 (libovolna fada vrtani)
Dosaditi jest
m3 4. n3 £}
m + n '

PFi Ctyrhrannych trubkach s profilem Ctver-
covym”vychazi

A e . 6)

Je-li M negativni, neuvadi se ve vzorci 1) a
2) znaCka —.

Ve vzorcich 1—4 bud dovolené naméhani
»Ityvolenp tak, aby byla zachovana I,Inasobna
jistota proti dosaZzeni meze taZznostj,'po pr.
meze Unosnosti pri teploté pracovni. Za pra-
covni teplotu poklada se pfi Castech kotle ne-
vytapénych teplota prochazejici vody nebo
pary, pri Céastech vytapénych vSak teplota
0 50° vysSi: v obou pripadech se v3ak voli
nejméné "300°. Pro ocel uhlikatou sméji se'vo~
liti v zavislosti od teploty pracovni pro mez
taznosti po pfi mez Unosnosti tyto hodnoty:

380 400 420 i 440 46011 0C

10,0 8,5 7,0 6,0 50 kg/mm?
12,0 10,0 8,0 7,0 6,0 kg/mni2
13,0 11,0 9,Q‘t 8,0 7,0 kg/mm?
14,0 12,0 = 100 9,0 8,0 kg/mm2

Je-li pouze jedind Fada vrtani, nebo je-li
VEtsi pocet Fad vrtani tak uspofadan, ze vrtani
lezi.vedle sebe ve stejné vysi, stanovi se sou-
¢initelé zeslabeni ¢ a ¢ takto:

prh{ngen mit t! \ my
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, __t-2/3.d bei Bohrungen mit \
W=l pFi vrtani m < 1.3m,
t'— Vsi1d bei Bohrungen mit

d EE 1,$m.

pri vrtani

Bei ovalen Bohrungen ist bei der Berech-
nung der Werte & und cp/fur d.die lichte Weite
der Bohrung in Kammerlangsrichtung einzu-
setzen; zur Feststellung, welche von den drei
Formeln fiir ¢' anzuwenden ist, ist jedoch in
den Beziehungen

d<m,

PFi vrtanich ovalnych budiz pfi vypoctu
hodnot ¢ a ¢ dosazen za d svétly primér
vrtani ve sméru délky komory; k.uréeni, kte-
ného z téchto t¥i vzorcd pro ¢" se ma pouZziti,
bud ve vztazich

m/sSd < 1,3m,
d™13m

fiir d die lichte Weite der Bohrung in der
Querrichtung zur Kammerlangsachse einzu-
setzen.

Sind die Abstande der ' Bohrungen von-
einander nicht gleich, so ist in die Gleichung
fiir den Schwachungsfaktor ais Teilung (t) das
arithmetische Mittel der aufeinanderfolgenden
ungleichen Teilungen einzusetzen.

Um eine unzulassige Beanspruchung an den
Kanten zu vermeiden, ist die Bedingung zu

erfillen: '

za d dosazen- svétly prdimér vrtani napfic k po-
déIné ose komory.

Nejsou-li vzajemné vzdalenosti vrtani stejné,
dosadi se do rovnice pro soucinitele zeslabeni
misto rozteCe t aritmeticky stfed nestejnych
rozteci za sebou nasledujicich.

Aby se zabranilo nepfipustnému namahani
na hranéch, bud vyplnéna podminka: -

r>- s> 8mm,

wobei das arithmetische Mittel der zu beiden
Seiten in den Kanten vorhandenen Nennwand-
dicken maBgebend ist. Die Wanddicke an den
Kanten darf die nach Gleichung 1) errechnete
Wanddicke nicht Uberschreiten.

Bei versetzten Bohrungen ist bei der Be-
rechnung des Schwaehungsfaktors flr die
schragen Stege tx an die Stelle von t (siehe
nachstehende Skizze) in die Formel einzu-
setzen:

Ais Biegungsmoment wird bei schragen
Stegen in die Formeln 1) und 4) der Wert

pri CemZ jest smérodatny aritmeticky stfed
jmenovitych tlousték stén po obou koncich
hrany. Tloustka stény pfi hranadch nesmi byti
VEtsi nez vypoctena podle vzorce 1).

PFi vrtanich umisténych stfidavé, budiz pfi
vypoCtu soudinitele zeslabeni pro kosé mistky
dosazeno do vzorce ti misto t (viz nasledujici
obrazec).

OI

Jako moment ohybu dosazuje se u kosych
mastki-do vzorcl 1) a 4) hodnota M=B.cosa

M=B.cos a in der Stegmitte eingesetzt- yprostfed madstku (viz obrazec).

(siehe Skizze).

117
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Erlituterungen:

Bei den glatten Vierkantrohren wird
der Wanddickenberechnung der Beanspru-
chungshdchstwert in der Seitenmitte bzw.
in den Stegen der Bohrungsreihen zugrunde
gelegt, da die Beanspruchung an den Kan-
ten wegen der nuftretenden istutzwirkung”
weniger gefdhrlich erscheint und auch bei
ungebohrten Kammern bei genugender Aus-
rundung die Beanspruchung in der Seiten-
mitte nicht Gberschreitet. Die Biegungs-
spannung (kg/mm~) in den Bohrungsreihen
bzw. in der Seitenmitte luBt sich unter Bei-
behaltung der in den Berechnungsvorschrif-
ten angegebenen Bezeichnungen berechnen

Zu

De?i Biegungsspannungen sind vom
Innendruck auf die Seitenwdndg her-
ruhrende Zugspannungen (kg/mm”) iiber-
lagert. Diese ergeben sich zu

%
100

IFGr die Gesamtspannung (kg/mm2) er-

02 =
hdlt man also in den Bohrungsreihen bziv.
in der Seitenmitte den, Hgchstwert:

O0c=02 + 06 A 1'30

Setzt man in diese Gleichung ais zulassige
Umfangsspannung k ein, so ergeben sich
nach entsprechender Umformung flr die
Wanddicke s und den zuldssigen Innendruck

p die Formelu:

P 61 M

200 1 k
und

s = 100 * k

In den Berechnungsvorschriften ist in

Formel la das unter dem Wurzelzeichen an
zweiter Stelle

in Erscheinung tretende
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Vysveétli vky:

P¥i hladkych c¢tyfhrannych trubkach jest
podkladem pro vypocet tloustky stén nejvyssi
hodnota naméahani uprostfed strany po pr.
v mdstcich Fady vrtani, protoze namahanim
hranach jest vlivem podpor méné nebezpecné
a ani u komor nevrtanych pfi postacitelném
zaobleni nepFesahuje namahani uprostfed
strany. Namahani na ohyb (kg/mm2) fa-
dach vrtani po pr. uprostfed strany pocita se
za stejného oznaCeni jako v predpisech pro
vypocet takto:

M__p
TT72-100-
K naméhani na ohyb jest nutno pripojisti
namaham v tahu (kg/mm2) zplsobené vnitF-
nim tlakem na postranni stény. Toto jest:

n
Mes

Jest tedy nejvétsi hodnota celkového nama-
hani (kg/mm2) v Fadach vrtani po pr. upro-
stfed stran:

n 6I(§)# M
(ge+s + 100 ' ¢p-* s

Dosadi-li se do této rovnice k jakozto dovo-
lené namahani obvodové, vychazelispo pFimeé-
Fené Upravé pro tloustku stény s a dovoleny
vnitfni pretlak p vzorce:

P p n la
100 k T 2001k )
2a)
6 M+s n
op' P

V predpisech pro vypocty je ve vzorci la
¢len pod odmocninou na druhém misté

Glied %
P ny
200 + k
gegentiber dem Glied proti ¢lenu
6 M P
' 100 1 K

vernachl&ssigt. Der hierdurch entstehende

Fehler betrdgt in der Regel nur Bruchteile
eines Millimeters.

zanedban. Chyba Um vznikla jest obycCejné
zlomek mm.
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VIl. Berechnung der lleehdicken voa
gekrempTen ebenem Kesselboden ohne

Vérankerung gegeniiber innerem
Uberdruek.

Bezeichnet
s die Blechdicke in mm,
p den groBten Betriebsiiberdruck in kg/cmz,

r den inneren Halbmesser der Krempe in mm
(darf nicht kleiner ais d/15 sein),

d den inneren Durchmesser des Bodens in mm,

Kz die Berechnungsfestigkeit des Werkstoffes
in kg/mm2,

dann ist

Die Gleichungen gelten fiir inneren wie far
auBeren uberdruek.

E rldut erun gten:

Die Angaben fiir den inneren Halbmesser
der Krempe gelten nur fiir Bodén ohne Ver-
ankerung. In den Boden eingewalzte Rohre
(z. B. bei Heizrohrkesselboden) sind ais
Verankerungen anzusehen. Fiir diese Boden
sind mindestens die nachstehenden Krem-
penhalbmesser auszubilden:

Von 300 bis 350 mm Bodendurch-
messer Lo =25 mm
Von 4-00 bis 550 mm Badendurch-
messer . .30 mm
Von 600 bis 2U00 mm Bodendurch-
(4 [STS1T=] 35 mm
Von 2450 bis 3000 mni Bodendurch-
messer .. . . . . D .40 mm
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VIl. Vypocet tloustik plechd lemova-
nych rovnych kotelnich den, nevyztu-
Zenych proti vnitfnimu pretlaku.

Znaci-li  ~
tloustku plechu v mm,
nejveétsi provozni pretlak kotle v kg/cmz,

r vnitfni polomér lemu v mm (nesmi byt.
mensi nez d/15),

d vnitini prdmér dna v mm,

Kz vypoctovou pevnost materidlu v kg/mma2,

Vzorce plati pro vnitfni i vnéjsi pretlak.

Vysveétleni:

Udaje pro vnitfni polomér lemu plati jen
pro dna bez vyztuZzeni. Trubky zavalené do
dna (na pr. u den kotll trubkovych) se po-
kladaji za vyztuhy. Pro tato dna se voli nej-
méné tyto poloméry lem0:

od 300 do 350 mm prdmér dna . 25 mm
od 400 do 550 mm prdmér dna . 30 mm
od 600 do 2400 mm prdmér dm . 3p mm
od 2450 do 3000 mm primér dna 1 40 mm

117*
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VISI. Berechnung der ilechdieken von
gewolhien Kesselbbden gegeniiber
innerem u~d duBerem Oberdruck.

VIl A. AUgemeines.

Die folgenden Berechnungsvorschriften gel-
ten fiir Boden aus FluBstahl, deren Hohe H
mindestens das 0,18fache des Bodendurch-
messers D betragt. Die Boden miissen nach
einer Ellipse oder nach einem Korbbogen ge-
formt sein, wobei der Wolbungshalbmesser R
nicht groBer ais der auBere Bodendurch-
messer D und der Krempenhalbmesser r nicht
kleiner ais ""io D sein diirfen.

Die Boden sind nach der Fertigstellung
sachgemaB zu gluhen. Auf die Glihung kann
jedoch verzichtet werden, wenn die Boden die
PresSe mit geniigend hoher Temperatur ver-
lassen.

zsszz?
[=1 / J
Formfaktor
Soucinitel
' entsprechend e + d
p P £ € — N
odpovidajici -

Gewolbter Vollboden
Vypouklé pIné dno.

y A

Forinfaktor

Soucinitel

entsprechend d
odpovidajici Jj e — 7

GrwSlbter Manniochboden
Vypouklé dno s prilezem.

Formfakior

Soucinitel
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Vlil. Vypocet tlousték vypouklych ko-
telnich den no vnitfni o vnéjsi pretlak.

VI1II A. VSeobecné.

1. Naésledujici vypoctové predpisy plati pro
dna z plavkové oceli, jejichz vySka H se rovna
nejméné 0,18nasobku prdméru dna D. Dna
musi miti tvar elipsy nebo sloZzeného ovalu,
kde polomér zakfiveni R nesmi presahovati
zevni primér dna i) a polomér lemu r nesmi

byti mensi nez Vio D.

2. Zhotovena dna budtez-odborné vyzihana.
Od Zihani S& mlZe upustiti, kdyZz dna po vy-
lisovani maji dostateCnou teplotu.

mind. ‘
nejm. ‘

Stegbreite

Slfka mezi otvory

mind.

nejméné

_ tnisprechend detn grofleren Verhaltnis

odpovidajic! vitSimu poméru

- «i +Cfi oder €5 + da
D nebo cr



178/1944

VIIIB. Berechnung der Wanddicke bei innerem
Uberéruck.

1. Im folgenden bedeuten:

die Wanddicke in mm,

den grbBten Betriebsiiberdruck in kg/cm.2,
den auBeren Bodendurchmesser in mm,
den in der Verbindungslinie zwischen den
Mittelpunkten des Bodens und Ausschnit-
tes- gemessenen Ausschnitt- oder Mann-
lochdurchmesser in mm (bei Ausschnitten
in der Mitte des Bodens der groBte Aus-
schnittdurchmesser),

e den Abstand zwischen Mitte Boden und
Mitte Ausschnitt an der auBeren Ober-
flache des Bodens in mm,

den inneren Wolbungshalbmesser in mm,
den inneren Krempenhalbmesser in mm,

einen Formfaktor,

die Berechnungsstreckgrenze in kg/mm?2

des verwendeten Werkstoffs bei der auf

Grund der Kesselbetriebsverhéltnisse an-

zunehmenden mittleren Wandungstempe-

ratur,

die rechnerische Sicherheit gegen blei-

bende Verformung,

H die Hohe der Bodenwolbung des Voll-
bodens einschiieBlich der Wanddicke in
mm,

¢ einen Zuschlag zur Wanddicke in mm.

v 2. Die Wanddicke ist nach folgender Formel
zu berechnen:

o go »w

< = 30

=
o
~o

Sf
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VIIIB, Vypocet tloustek stén pFi vnitfnim
pretlaku.

1. V dal$im znaci:

tloustku stény v mm,
nejvétsi provozni pretlak v kg/cmz,
zevni prdmér dna v mm,

primér vyrezu nebo prilezu, méfeny na
spojnici mezi stfedy dna a vyfezu (pfi vy-
fezech uprostfed dna nejveétsi primeér.vy-
fezu),

o go »w

e vzdalenost mezi stfedem dna a stfedem vy-
fezu na zevnim povrchu dna v mm,

R wvnitfni polomér vypouklosti v . mm,

r vnitfni polomér lemu v mm,

y soucinitel tvaru,

tfo.s vypoctova mez taznosti kg/mma? pouzitého
materidlu pFi stfedni teploté stén volené
podle pracovnich pomérl kotle,

St vypoctovou bezpecnost proti trvalé defor-
maci,
H vySku vypouklosti plného . dna vCetné

tloustky stény v mm,
Ic  pfirdzku k tloustce stény v mm.

2. Tloustka stény se pocita podle tohoto
vzorce:

s:D'pf}Q);+c.
200 S’p

Der zulassige Betrfebsdruck flir einen Boden
ergibt sich zu

Pfipustny provozni tlak na dno jest

200 + 00,2/SF + (s — c)

P =

1 3. Bei Wandungstemperaturen bis 300° ist
der Wert der Warmstreckgrenze bei 300°, bei
hoheren Wandungstemperaturen der fr diese
Temperatur gewahrleistete Streckgrenzenwert
der Berechnung zugrunde zu legen.

Bei unlegierten FluBstahlen gelten die fol-
genden Werte flr die Berechnungsstreck-
grenze:

Zugfestigkeit Berechnungsstreckgrenze

in kg/mms in .kg/mm® bis 300°
35—44 13,5
41—50 15

44—53 I 16.
47—56 17

Dy

3. Pri teplotach stény do 300° voli se hod-
nota meze taznosti za horka pro 300°, pfi teplo-
tach vysSich zarucena hodnota odpovidajici

vysi teploty.

Pro ocele uhlikaté plati tyto vypoctové meze

taznosti: /
Peynpstv tahu Vypoctova mez taznosti
y kg/mm? v kg/mm? do 800°
' 35—44 13,5
41—50 15
44—53 16
47—56 17
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Bei Sonderstahlen,sind die gewaHrleisteten
Werte fiir die Warmstreckgrenze einzusetzen.
4. Fiir die
SP ==

5. Der Forrafaktor y ist aus der nachstehen-
den Zahlentafel oder aus dem Schaubild nach
dem Verhdltnis H/D zu entnehmen. Bei Mann-
lochboden erfolgt die Bestimmung des y-
Wertes unter Zugrundelegung des H/D-Ver-
haltnissés des entsprechenden Vollbodens.

Die y-Werte fiir Vollboden tragen den in der
Bodenkrempe auftretenden Spannungshochst-
werten Rechnung. Sie gelten dementsprechend
auch fiir Boden mit Ausschnitten,'in denen im
Bereich der Ausschnitte keine hohere FlieB-

gefahr auftritt ais an der Bodenkrempe.

Diese Voraussetzung kann bei Boden mit
Ausschnitten ais erfiillt angesehen werden,
wenn der Rand des Ausschnittes ausreichend
verstarkt ist und

*a) die grofite Achse des Ausschnittes ™ 8 s
und der Abstand des Ausschnittrandes
vom Bodenrand > 0,2 D oder

b) die-groBte Achse des Ausschnittes, 8s 6. s
und der Abstand des Ausschnittrandes vom
Bodenrand > 0,1 D ist.

- Ais ausreichend gilt eine Verstarkung des
Randes von gleicher Blechdicke wie das volle
Blechyund mindestens gleichem Querschnitt in
jeder"Schnittebene wie das herausgeschnittene
Blechstiick. Bei Ausschnitten mit Durch-
messem 4 s'ist. keine-Verstarkung erfor-
derlich.

Boden mit Ausschnitten, welche diese Be-
dingungen nlcht erntIen sind mit einem dem

Verhaltnis 0+"

rechnerische Sicherheit
1,1 einzusetzen.

ist

‘entsprechenden y-Wert zu

.bérechnen, bei'einem Ausschnitt in der Mitte
des Bodens (e =0) entsprechend dem Ver-
haltnis d/D, bei seitlichen Ausschnitten ent-

sprechend dem groBten Verhaltniswert 6—61

Die Stegbreite zwischen benachbarten Aus-
schnitten mu6 mindestens gleich dem Durch-
messer des kleineren Ausschnittes sein, gé-
messen auf der Verbindungslinie zwischen den
beiden Mittelpunkten der Ausschnitte. Der
radiale Abstand des Ausschnittrandes vom
Bodenrand muB mindestens D/10 betragen.
In den Fallen, in denen diese vorgeschriebenen
Abstande oder- Stegbreiten nicht eingehalten
werden konnen, istder Boden mit einer.ent-
sprechend groBeren Wanddicke auszufuhren.
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PFi specielnich ocelich budtez pro mez taz-
nosti za horka dosazeny zaruc¢ené hodnoty.

4, Soucinitel bezpecnosti proti trvalé defor-
maci se voli SF = 1,1.

5. Soucinitel tvaru se voli z dalSi tabulky
nebo z diagramu podle poméru H/D. P¥i dnech
s prllezy se uréi hodnota y na podkladé po-
méru H/D odpovidajici plnému dnu.

Hodnoty y pro plna dna odpovidaji maximal-
nimu pnuti v lemech dna. Plati tedy také ,pro
dna s vyrezy, u nichZz v okruhu vyfezu neni
veétsi nebezpeciteCeni nez v obrubé dna.

Tento predpoklad mize se pfi dnech vy-
fezy pokladati za splnény, kdyZz okraj vyrezu
je dostateCné sesileny a

a) Vetsi osa vyrezu iS 8 s a vzdalenost okraje
vyrezu od okraje dna > 0,2 D nebo

b) veétsSi osa vyrezu sS 6 s a vzdalenost okraje
vyfezu od kraje dna > 0,1 D.

Za dostateCné povazuje se vyztuzZeni okraje
0 stejné tloustce jako plny plech a nejméné
stejneho prifezu v kazdé roving rezu jako vy-
Fiznuty plech. PFi vyfezech s prmérem ™ 4 s

neni zapotfebi zesileni.

Dna s vyfezy nevyhovujici témto podmin-
kam pocitaji se s hodnotou y odpovidajici po-
e N pfi vyfezu uprostfed dna
meru D"
(e — o) podle poméru d/D, pfi vyfezecdh po-
) 0

strannich podle nejvétsiho poméru

Sitka mlistku mezi sousednimi vyrezy musi
se _pfi nejmenSim roynati prumeru mensiho
vyfezu méfenému na Cafe spojujici stfedy
obou vyrez(. Radialni vzdalenost okraje vy-
-fezu od okraje dna musi byti nejméné D/10;
Nemohou-li byti tyto predepsané vzdalenosti

nebo S|rky mustku dodrZeny, vyrobi se dno
s pFfimérené vétsi tloustkou stény.
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Verhaltnis der Boden- Formfaktor y —-Soucinitel tvaru y
Bfé?j%g%uzrlérﬁmae%?eerrﬁ/o Vollbdden Boden mit Ausschnitten (Mannlochboden)
Pomér vysky dna Dna plna Dna s vyfezy (prulezy)
kozevmimu PIUMENU e+ d-Q  _ o1 =02 =03 —04 =05 —0§ =07
‘o.is 2,6 2,6 2,6 2,7 2,9 8,0 3,2 38
0,19 2,2 2,2 2,35 2,55 2,7 2,9 3,05 3,2
0,2 2,0 2,05 2,2 2,4 2,6 2,75 2,9 31
- 0,22 1,65 1,8 2,0 2,15 2,3 2,5 2,7 2,85
0,24 14 1,6 1,75 1,95 21 2,3 2,5 2,65
0,25 1,3 15 1,65 1,85 2,05 2,2 2,4 2,6
0,26 1,25 14 1,6 1,75 1,95 2,15 2,3 25
0,28 1,1 13 1,45 1,6 18 2,0 2,2 2,4
0,3 1,0 1,15 1,35 15 1,7 1,9 2,05 2,25
0,4 0,68 0,85 1,05 1,2 14 1,6 1,75 1,95
0,5 0,68 0,85 1,05 1,2 1,4 1,6 1,75 ' 1,95

6.Der Zusehlag ¢ zur Wanddicke soli dle bei
der Ausftihrung der Boden praktisch vorkom-
menden Abweichungen von der theoretischen
Form und die zusatzlichen Biegebeanspru-
chungen bei diinnwandigen Boden ausgleichen
und daneben einen ausreichenden Abrostungs-
zuschlag in sich schlieBen. Im Regelfall gilt:

¢ = 2,5 mm fiir volle Boden und fiir Boden mit

Durchbrechungen, deren groBte
Achse nicht grbBer ist ais
200 mm,

¢ = 8,5 mm fiir Mannlochboden undBoden mit
DurtihbreChungen, deren' groBte
Achse groBer ist ais 200 mm.

VIl C. Berechnung der Wanddicke bei
auBerem Uberdruck.

Boden unter auBerem Cberdruck sind i
der gleichen Weise zu berechnen wie bei Be-
anspruchung durch inneren 'Uberdruck. Sie
sind jedoch mit dem I,4fachen der dabei er-
forderlichen Wanddicke auszufiihren.

Das Verhaltnis R des ausgefiihrten Bodens
soli den Wert 0,004 nicht unterschreiten.

VIl D. GesehvveiBte Boden.

Bei Boden groBeren Durchmessers, die aus
mehreren miteinander verschweiBten Blechen
hergestellt werden, sollen die SchweiBnéahte
moglichst so angeordnet sein, daB sie nicht
in Gebieten der hoheren Beanspruchungen
liegen. SchweiBnéhte sollen bei Verlauf durch
die Krempe moglichst senkrecht zu dieser an-

6. PFirdzka c k tloustce stény méa vyrovnat!
prakticky se vyskytujici odchylky od teoretic-
kého tvaru a zvySend naméhani ohybem pfi
tenkosténnych dnech a vedle toho tvofiti dosta-
te€né sesileni proti rezavéni. Zpravidla jest:

c—2,5mm pro plnd dna a pro dna s vyfezy,
jejichz vétSi osa nepresahuje
200 mm,

¢ =3,5mm prifdna s prilezy a s vyfezy, je-
jichZ vétsi osa presahuje 200 mm.

/ '

V11l C. Vypocet tloustky stény pfi zevnim
pretlaku.

Dna s pretlakem zevnim se pocitaji stejné
jako dna s vnitinim pretlakem. Hotovi ser
0 tloudtce stény I,4krat vétsi neZ vypoctem

stanovené.

* Pomér ké dna néma byti menSi nez hodnota
0,004.

VIII D, Svarovana dna.

Pri dnech o vétsim priméru svafovanych
z nékolika.ﬁ)lechﬁ mayji svarové Svy byti usPo-
fadany podle moznosti tak, aby nelezely v oblas-
tech vétS§iho namahéani. Svarové Svy v lemu
maji byti k nému pokud moZzné kolmé. Ve sva-
rovém Svu nesmeéji se délati vyrezy. TlouStka
stény svarovaného dna se voli od 10% vetsi.
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geordnet sein. Ausschnitte sind nicht in die
SchweiBnahte zu legen. Die Wanddicke ge-
schweiBter Boden ist um 10 v. H. hoher zu
wahlen, ais die Berechnung fiir nichtge-
sehweiBte gewolbte Boden ergibt.

VIIIE. Boden aus StahlguiB.

Bei der Berechnung von Boden aus Stahl-
guB¥*) ist der Wert SP um 50 v, H. und der
Wert fiir ¢ um 100 v. H. hoher zu wahlen ais
bei der Berechnung von Boden aus FluBstahl.

Ji,—

30

10

15

Ch
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neZz vychazi vypoctem pro dna vypouklad ne-
Svarena.

Vili E. Dna z ocelové litiny.

PFi vypoctech den z ocelové litiny*) se voli
hodnota Sf o 50% a hodnota ¢ 0 100% vysSi
nez pri vypoctu den z plavkové oceli.

Schauhild der y-Werte. — Diagram y-hodnot.

,*) Bis auf weiteres ist bei Temperaturen bis 300°
mit foigenden Bereehnungsstreckgrenzen zu rechnen:

Stahlg-uB 1 (Zugfestigkeit von 35 bis 45 kg/mm2:
13,5 kg/mm2.

Stahlg”B"II

(Zugfestigkeit uber 45 kg/mm?2):

*) AZ na dalsi pocitd pe do teploty do 300° s té&-
mito mezemi taznosti:

ocelova litina | (pevnost v tahu od 35 do 45 kg/
mm2): 13,5 kg/mmz2,

'ocelova litina Il (pevnost v tahu pFes 45 kg/mm?2):
15 kg/mma2.
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IX. Berechnung der Blechdicken
gewolbter Flatmnrohrbodesi mit Aus-
haisung oder Einho3sung fiir éan oder

zwei Flamsnrohre.

Die Blechdicke der Boden kann bis auf wéi-
teres nach der Formel

P+r oder

T 7200 + k neb

berechnet und dabei k bis 7,5 kg/mm-' gewéhlt

werden, wenn nachstehende Voraussetzungen

érfiillt sind:

ausreichend groBer Krempungshalbmesser der
Boden;

ausreichend groBer Abstand der Flammrohre
von deri Krempen;

Elastizitat der Flammrohre in Richtung ihrer
Achse, so daB die Boden durch die Flamm-
rohre keine erheblichen Zusatzspannungen
erfahren.

In obigef Formel bezeichnet

s die Blechdicke in mm,
den groBten Betriebsiiberdruck in kg/cm?2,

r den inneren Halbmesser in der Mitte der
Wolbung in mm,

k die zulassige Beanspruchung in kg/mm2,

Bei Verwendung der Blechsorte Il kann die
nach der Formel errechnete Blechdicke im
Verhaltnis 86: 41 verringert werden.

X. Schraufeess usid Verschraubungen.

Die folgenden Yorschriften gelten fiir
Schrauben und Verschraubungen an-Dampf-
kesseln, Dampfiiberhitzern, Speisewassefvor-
warmem sowie an dampf- und wasserfiihren-
den Rohren, die zwischen dem Speisewasser-
eintrittsventil vor dem Vorwanner (bzw. vor
dem Kessel) und dem HeiBdampfaustritts-
ventil (bzw. Sattdampfaustrittsventil) liegen.

Die Yorschriften sind geteilt in solche fiir:

A'. Werkstoffe fiir Schrauben und Ver-
schraubungen,

B. Berechnuhg der Schrauben und Ver-
schraubungen.
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IX. Vypocet tloustéek stén vypouklych
plamencovych den s vnéjsim nebo
vnitFnim hrdlem pro jeden nebo
dva plamence.

AZ na dalsi mlze se tlouStka plechu den po-
Citati podle vzorce

200+ s Kk

pfi ¢emZ se k voli az 7,5 kg/mm2, jsou-li
splnény tyto predpoklady:

dostatecné veliky polomér lehiu dna,

dostate¢né velika vzdalenost od

obruby;

pruznost plamencu ve sméru podélném, takze
dna netrpi vlivem plamenct podstatne ZVet-
Senym pnutim. .

plamene

V uvedeném vzorci znaci

w

tloustku plechu v mm,
p nejvyssi provozni pretlak v kg/cm2,
vnitrni polomér ve stfedll vypouklosti v mm,

-

k dovolené naméhani v kg/mmz2,

Pouzije-li se plech jakosti I, mlzZe se podle
vzorce vypoctena tloustka plechu voliti menfii
v poméru 36:41.

X. Srouby a Sroubové spoje.

Tyto predpisy plati pro Srouby a Sroubove
spoje parnich kotly, prehrivaka, ohfivaku jakoz
i parnich a vodnich trubek umisténych mezi
zaklopkou napajeci pred ohfivakem (po pf.
pred kotlem) a mezi zaklopkou pro vystup pre-
hraté (po pf. syté) pary.

Predpisy se déli na predpisy pro: °
-A. Material pro Srouby a Sroubové spoje.

B. Vypocdet Sroubll a Sroubovych spojtl.
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X A. Die Werkstoffe fiir Schrauben und
Verschraubungen.

I. Allgemeines.

1. Der Schraubenstahl darf durch die hoch-
ste im Betrieb mogliche Temperatur nicht ge-
schadigt und durch rasche Abkuhlung von
dieser Temperatur nicht sprbde werden.

2. Schrauben und Verschraubungen konnen
hergestellt werden aus unlegiertem oder legier-
tem FluBstahl. Kaltgezogener Stahl darf un-
gegliiht nicht verwendet werden.

1. Werk- und Sachverstandigen-
bescheinigungen.

1. uber die Werkstoffeigenschaften sind
vom Lieferwerk Werkstoffnachweise wie folgt
beizubringen:

a) Schraubenstahl und Schrauben.

Betriebstemperatur -
Provozni teplota
0 Kz << 60 kg/mm?

tiS 200 K
™300 W
t ™ 30f B
t ™ 450 nicht zu verwenden

K = Werkstoffnachweis nicht erforderlich.

W — Werkstoffnachweis durch Werkbe-
scheinigung.

S —Werkstoffnachweis durch Sachver-
Standigenbescheifiigung.

Werden hohere Streckgrenzenwerte in
die Berechnurig eingesetzt, ais in der Zah-
lentafel B 11 4a festgelegt, so ist der Werk-
stoffnachweis fiir die eingesetzten Werte
durch Sachverstandigenbescheinigung er-
forderlich.

b) Muttem.

Fiir den Werkstoff von Muttern ist der
Werkstoffnachweis nur bei Verwendung
von Stahlsorten mit mehr ais 60 kg/mm2
Zugfestigkeit erforderlich. Werkbescheini-

gung geniigt.

2. Die Werkbescheinigung kann ersetzt
werden durch die schriftliche Bestatigung des
Lieferwerkes, dafi die Schrauben aus gepriif-
tem Werkstoff hergestellt sind.

nesmi se pouzivati
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X A. Material pro Srouby a Sroubové spoje.

I. VVSeobecné.

1. Ocel pro Srouby nesmi se poSkoditi phra-
tim na nejvysSi v provozu se vyskytujici
teplotu a po rychlém schlazeni nesmi
zkfehnouti.

2. Srouby a $roubové spoje mohou se hoto-
viti z uhlikaté i slitinové plavkové oceli Oceli
tazenych za studena nesmi se pouZzivati nevy-
Zihanych.

II: Osvédceni zavodni a znalecka,

1. O vlastnostech materialu budte predlo-

Zena dodavatelem tato zavodni osvédceni: |

a) Ocel pro Srouby a Srouby.

Unlegierter Stahl
Ocel uhlikata -

Legierter Stahl
Ocel slitinova

Kg > 50 kg/mip?

w S
S S
s s

S

nicht zu verwenden
nesmi se pouZzivati

K = osvédceni o materidlu neni tfeba.

W = priikaz o materialu zavodnim osvéd-
¢enim.

S = prlkaz o materialu osvédéenim zna-
leckym.

Dosadi-li se do vypoctu vétsi mez taZznosti

nez uruje tabulka BII 4a, bud prlkaz
o'materialu podan osvédcenim znaleckym.

b) Matice.
Pro material na matice je priikaz o mate-
ridlu nutny jen pfi druzich oceli s pevnosti
v tahu vétsi nez 60 kg/mmz2. Osvédceni za-
vodni staci.

2. Osvédceni zavodni se mize nahraditi pi-
semnym potvrzenim dodavatelovym, Ze Srouby
jsou zhotoveny ze zkouSeného materialu.
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Die Sachverstandigenbescheinigung kann
ersetzt werden durch dié schriftliche Besta-
tigung des Herstellers, daB die Schraubén aus
durch Sachverstandige gepriiftem Werkstoff
hergestellt sind.

Abschrift der Werk- bzw. der Sachverstan-

digenbescheinigung ist auf Wunsch beizubrin-
gen. Bei legiertem Stahl oder Sonderwerk-

stoffen ist die Beibringung einer Sachverstan-
digenbescheinigung in. allen Fallen erforder-

lich.

lH.Anforderungen an den Werk-
s-toff

1a) Art der Versuche:
ZerreiB-, Biege-
such.

I Zum Nachweis des Gliihzustandes des
Werkstoffes konnen  Kerbschlagproben
durchgefuhrt werdén.

b) Anzahl der Probestiicke und Probeent-
nahmef

(Abschreckbiege-) Ver-

. 1. Die Angzahl der Probestiicke richtet sich
danach, ob Schraubenstahl in Stangen oder

fertige Schraubén vorgelegt werden.

Proben aus" Stangen: Aus jeder zur Ab-
nahme gestellten Gewichtsmenge von 500 kg
oder weniger ist je 1 Satz Proben fiir die
durchzufiihrenden Versuche zu entfiehmen.

Proben aus fertigen Schraubén: Aus jeder
zur Abnahme gestellten Schraubenzahl von
500 oder"weniger sind je 2 Satz Proben flir
die durchzufiihrenden Versuche zu entnehmen.

Wird der Nachweis erbracht, daB sdmtliche
Stangen oder Schraubén eiiier Schmelze glei-
cher Gliihung entstammen, geniigen in jedem
Fall 4 Satz Proben fiir die durchzufiihrenden
Versuche,

'Bei hochwertigen Werkstoffen, insbeson-
dere bei legierten Stahlen, empfiehlt es sich,
durch einen geeigneten Versuch festzustellen,
ob samtliche Stiicke aus dem angegebenen
Werkstoff angefertigt sind. Diese sind be-
sonders zu kennzeichnen.

Hat der Sachverstandige begriindete Zweifel
an der GleichmaBigkeit der Lieferung, so
konnen von ihm geeignet er-scheinende Prii-
fungen vorgenommen werden.2

2. Die Proben konnen bei Stangen oder
Schraubén yerschiedenen Durchmessers aus
den Stiicken mit grdBtem Durchmesser ge-
nommen werden.
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Osvédceni znalecké mize se nahraditi pisem-
nym potvrzenim vyrobcovym, Ze Srouby byly
zhotoveny z materidlu zkouSeného znalci.

Opis zavodniho nebo znaleckého osvédCeni
budiZ na pozadani predloZen. PFi oceli slitinové
a pri specielnim materialu je nutno predloziti
vzdy znalecké osvédceni.

Ill. Pozadavky na material.

a) Druh zkousek:
trhaci, ohybaci (ohybani na zkfehnuti).

K prikazu o jakosti Zihané mohou se pro-
vést! razové zkousky vrubove.

b) Pocet vzorkovych kusl a odnimani vzorko.

1. Podet vzorkd Fidi se podle toho, byla-li
pfedloZena ocel na Srouby v tyCich nebo hotové
Srouby.

Vzorky z tyCi: z kazdého mnozstvi 500 kg
nebo mensiho, uréeného k prejimce, .jest ode-
brati jednu soupravu vzorkl pro zkousky.

Vzorky z hotovych Sroubl: z kazdého mnoz-
stvi Sroubl uréeného k prejimce 500 kusi ne-
bo méné odeberou se 2 soupravy vzorkl pro
zkousky.

Predlozi-li se prikaz, Ze vSecky Srouby nebo
tyCe pochazeji ze spolecné tavby o stejném Zi-
hani, staci v kazdém pripadé 4 soupravy vzork{
pro zkousky.

PFi materialu velmi hodnotném, zvlasté pri
oceli slitinové, doporucuje se vySetfit! vhodnym
pokusem, zda-li vSecky kusy jsou zhotoveny
z uvedeného matrialu. Tyto se zvIast oznaci.

Mé-li  znalec 6dlvodnénou pochybnost o
stejnorodosti zésilky, muze provést! zkousky,
které uzné za vhodné.

2. Vzorky pro tyCe a Srouby rdzného pri-
méru mohou se odebrat z ty¢i o prlméru nej-

Vetsim.
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¢) Anforderungen an den Werkstoff.

Unlegierte Werkstoffe haben den folgen-
den Werten zu geniigen:
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¢) PoZadavky na materal.
Uhlikata ocel m& vyhovovat témto hodno-
tam:

l Kerbschlagzahigkeit

Zugfestigkeit Deh i . HouZevnatost vrubova
I Pe\lljrgogf :/g tgtlwu Proecilglljggni %'ﬁgle"c‘)’;lg‘)ﬁ ‘ 30rtr;n£lj Bruchquerschnitt
Kz L =5d prafez lomu
15 X 15 mm?
kg/mm? v. H. — o 0 -fach — kréat mkg/cm?
bis 40 30 180 1 10
liber 49 4
bres A 27 , 180 ) 8
45—50 | 25 1807
. 50—55 23 180 3 5
» 55—80 22 1801
. 60—70 17 180 A zu vereinbaren
, 10—85 15 180j podle dohody
Mit der vorstehenden Zahlentafel sollen V predchozi tabulce nejsou minény druhy

keine Stahlgruppen festgelegt werden. In ihr
sollen lediglich dle zusammengehdrehden An-
forderungen an die Werkstoffeigenschaften
gekennzeichnet werden.

1. Unlegierte Stahle mit einer Zugfestig-
keit ijber 85 kg/mm2 sind moglichst nicht zu
verwenden. Fiir besondere Falle, bei denen
Zugfestigkeiten von mehr ais 85 kg/mm?2 be-
notigt werden, sind legierte Stahle zu wahlen.

Um das Festfressen der Muttern auf den
Bolzen zu vermeiden, empfiehlt es sich, die
Muttern aus einem anderen Werkstoff ais die
Bolzen herzustellen. PréBmuttereisen darf
nicht verwendet werden.

2. Legierte Stahle (Einsatz- und Vergii-
tungsstédhle) haben mindestens den Festig-
keitsanforderungen- obiger Stahlgruppen zu
geniigen. Béi Zugfestigkeiten iiber 85 kg/mm2
mussen sie hinsichtlich Dehnung, Biegever-
formung' und Kerbschlagzahigkeit min-
destens den Werten der Festigkeitsgruppe
70—85 kg/mms entsprechen.

3. Die Kaltstreckgrenze ist bei legierten und
vergiiteten Sonderstahlen (Einsatz- und Ver-
giitungsstahle) nachzuweisen.

Die Warmstreckgrenze ist bei Sonderwerk-
stoffen durch Sachverstandigenbescheinigung
nachzuweisen. .Fine Bescheinigung einer amt-
lichen Stelle, welche die fiir die betreffenden
Stahlsorten ermitteltent Eigenschaften bei ho-

jakosti. Uvadéji se v ni pouze spolu souvisici
pozadavky na vlastnosti materialu.

1. Uhlikatd ocel s pevnosti v tahu pres
85 kg/mm2 nebudiz pokud mozno pouZzivana.
Pro zvlastni pfipady, vyZadujici vé&tSi pevnost
nez 85 kg/mmz2, budiz pouZivano oceli slitinove.

K zabranéni pfipeCeni matice na dfik dopo-
ruCuje se hotoviti matici z jiného materiald
nez drfik. Materidlu pro lisované matice se
nesmi pouZzivati.

2. Slitinova ocel (ocel k cementovani a
k zuSlechténi) mé& vyhovét pfi nejmensim po-
Zadavklm pevnosti, kladenym na shora uve-
dené oceli. PFi pevnosti v tahu pFes 85 kg/mm?
musi prodlouZeni, ohyb f, houZevnatost vru-
bova odpovidati pfi nejmensim skupiné
70—85 kg/mm2.

3. Mez taznosti za studena slitinové a zuSlech-
téné Specielni ocele (ocel k cementovani
a zuSlechténi) bud' prokézana.

Mez taznosti za. horka 'specielniho materialu
bud prokédzéana znaleckym osvédcenim. Osvéd-
Ceni Ufednich mjst prokazujici vySetfené vlast-
nosti dotynych druh( ocele pfi vyssich teplo-
tach povaZzuje se za dostaCujici. V takovém



176/1944

heren Temperaturen nachweist, gilt ais aus-
reichend. In dieseni Falle hat das Lieferwerk
auf Verlangen nachzuweisen, dafi der zu lie-
fernde Werkstoff mit dem der Prufstelle ge-
priiften ubereinstimmt.

4. Beim Biegeversuch muB der Probestab
sich um einen Dom von den in der Zahlen-
tafel angegebenen Durchmessem zusammen-
Ibiegen lassen, ohne Anrisse zu zeigen.

5. Der Abschreckbiegeversuch soli die Un-
empfindlichkeit des Werkstoffes gegen rasche
Abkuhlung von der Betriebstemperatur nach-
weisen. Die Abschrecktemperatur kann gleich
der zu erwartenden hochsten. Betriebstempe-
ratur der Schrauben gewahlt werden. Der Ab-
schreckbiegeversuch ist nur in den Fallen
durchzufiihren, in denen Sachverstandigen-
abnahme vorgeschrieben ist; er kann auch
dann unterbleiben, wenn der Sachverstandige
sich an Hand ausreichender Unterlagen davon
iiberzeugt, daB keine Bedenken bestehen.

6. Werkstoffe miissen sich in'gutem Warm-
behandlungszustand befinden. Hieriiber ist
eine  Werkbescheinigung beizubringen. Im
Zweifelsfalle gibt der Kerbschlagversuch
einen Anhalt fiir den guten Warmbehand-
lungszustand. . Ais Anhaltszahlen dienen die
oben angegebenen Kerbschlagzahigkeiten.

Bei vergiiteten Stahlen und Schrauben sind
die Vergiitungstemperaturen anzugeben. Die
AnlaBtemperatur muB stets oberhalb der
hochsten im Betrieb auftretenden Temperatur
liegen.

IV. Versuchsdurchfiihrung.

Die ZerreiB-, Biege-, Kerbschlag-, die
WarmzerreiB- und Dauerstandversuche sind
nach den geltenden Normen durchzufiihren.
Fiir Kerbschlagversuche kommen zur Zeit fol-
gende Probeformen zur Anwendung:

1. Liinge 160 mm, Breite 15 mm, Hohe
30 mm, Rundkerb 4 mm O, Bruchquerschnitt
15 X 15 mm2.

2. Lange 55 mm, Breite 10 mm; Hohe 10 mm,
Rundkerb 2 mm 0O, Bruchquerschnitt 10 X 7
mnV.

Das Umrechnungsverhaltnis bei diesen Pro-
ben kann zu 1,7:1 angenommen werden.

Geniigt eine der vorgeschriebenen Proben
den gestellten Bedingungen nicht, so sind an
ihrer Stelle zwei neue Proben zu entnehmen,
die den Anférderungen geniigen miissen.
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pfipadé méa dodavatel na pozadani prokazati
shodnost materidlu s materidlem zkuSebnou
pfezkouSenym.

4. PFi zkouSce ohybem musi se zkuSebni ty¢
dati ohnouti okolo trnu o prlmeéru uvedeném
v tabulce, aniz se na ni objevi pocatky trhlin,

5. Zkouska ohybem na zkFehnuti ma dokazali
necitlivost materialu vici nahlému ochlazeni
z teploty pracovni. PFi zkousce ma se voliti
nejvetsi ocekavana pracovni teplota Sroubd.
Zkouska, ohybem na zkfehnuti ma se konati
jen, kdije predepsano prevzeti znalcem; mize

odpadnouti, kdyz znalec na zakladé dostatet-
nych podkladd se presvédéi, Ze neni pochyb-
nosti.

6. Material musi byti dobfe tepelné zpraco-
van, o €emz budiz predlozeno osvédéeni za-
vodni. V pochybnosti jest razova zkouska vru-
bova dokladem, o dobrém tepelném zpracovani.
Za hodnoty smérodatné plati shora uvedené
hodnoty houZevnatosti ve vrubu.

Pro ocel a Srouby zuSlechténé budtez udany
zuSlechtovaci teploty. Teplota popoustéci musi
byti vZdy vySSi neZ je nejvyssi pracovni teplota
V provozu.

IV. Provedeni zkousky.

Pro zkousky trhaci, ohybové, narazové' vru-
bové, tahem za horka a zkousky na Unavu
plati platné normy. Pro narazové zkousky
vrubové pouzivaji se nyni tyto vzorky:

1. délka 160 mm, Sitka 15 mm, vyska 30 mm,
oblohrany vrub 4 mm 0, -prurez v lomu

15 X 15 n™2

2. delka 55 mm, Sitka 10 mm, vyska 10 mm,
oblohrany vrub 2 mm 0, prdfez v lomu
10 X' 7 mm2.

Jako prepocitavaci pomér pfi téchto vzor-
cich lze pouziti 1,7: 1.

Nevyhovuje-li néktery vzorek podminkam,
odejmou se misto ného 2 vzorky dalsi, kterée

musi poZadavkdm vyhovéti.
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X B. Die Berechniing der Schrauben und Ver-
schraubungen.

"I. Allgemeines. I

1. Die nachstehenden Vorschriften setzen
nonnale Verhaltnisse voraus. Erheblichen zu-
satzlichen Beanspruchungen ist besonders
Réchnung zu tragen. D

2. Verschraubungen, die losbar bleiben
miissen, sollen von heiBen Gasen nicht be-
strichen werden:

3. Das Gewinde soli den Normen entspre-
chen und muB sauber geschnitten sein.

4. Schrauben unter 5/8" AuBendurchmesser
sind mdglichst zu vermeiden, Schrauben unter
i/2" AuBendurchmesser sind unzulassig. Ab-
setzen des Schraubenschaftes unter den Kern-
durchmesser obiger Gewindegrenzen ist eben-
falls unzulassig.

5. Muttern mit Normalhohen nach den Nor-
men geniigen den sicherheitstechnischen An-
forderungen.

Il. Berdchnung.

1. Berechnungsgang.
Im Mgenden sind bezeichnet mit:
P die Gesamtbelastung der Verschraubung
indig,
n die Anzahl der Schrauben,

Px der auf eine Schraube entfallende Teil der
Gesamtbelastung in kg,

d der Durchmesser des Schraubenkerns in
mm,

d0 der rechnerische Rohdurchmesser
Schraube,

ks die BerechnungS'grenze des Schrauben-
werkstoffes in kg/mm2,

Kz die Zugfestigkeit des' Schraubenwerk-
stoffes in kg/mm2,

X ein Zahlenbeiwert, der in der Formel das
Verhaltnis zwischen ks und der rechne-
risch zulassigen Beanspruchung des Werk-
stoffes ausdriickt,

¢p ein Zahlenbeiwert, der die Giite der werk-
stattechnischen Ausfuhrung und bei hd-
heren Temperaturen die hierdurch be-
dingte Erhohung des allgemeinen Ge-
fahrenmomentes beriicksichtigt.

der
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X B. Vypocet Sroubll a $roubovych spojd.

. VVSeobecné.

1. Uvedené predpisy predpokladaji normalni
poméry. ZnaCnéjSi pfidavna namahani se
musi uvazovati zvIast.

2. Sroubové spoje, které maji zUstati rozebi-
ratelnymi, nebudtez vystaveny horkym ply-
ndim.

3. Zavit musi odpovidati normam a byti Cisté
fezan.

4. $roubl mensich nez 5/8" nebudiz pokud
moZno pouzivano, Srouby pod 1/2" jsou nepfi-
pustné. Zeslabeni svorniku pod maly primér
zavitu Sroubl pravé uvedenych je nepfipustné.

5. Matice 0 normalni vysce podle norem vy-
hovuji bezpeCnostnim poZadavkum.

Il. Vy pocet.

1. Postup vypoctu.
V nasledujicim oznacuje:
P celkové zatizeni Sroubové spoje v kg,

n pocet Sroubd,
Px zatizeni na 1 Sroub v kg,

d maly prdmér sroubu v mm,
d0 hruby vypoctovy prdmér Sroubu,

ks vypoCtovou mez taznosti materialu Sroubu
v kg/mmz2,

Kz pevnost v tahu materialu Sroubd v kg/mmz2,

X hodnotu znagici ve vzorci pomér mezi ks a
vypoctovym dovolenym namahanim mate-
rilu,

¢p soucinitel pfihlizejici k jakosti dilenského
provedeni a zvySeni nebezpeci pfFi vysSich
teplotéch.
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2. Die Schraubeoilast Pi-

a) Bei kreisrunder Anordnung der Schrauben
und gleichmaBiger Verteilung ist die Be-
lastung der einzelnen Schraube

b) Bei rechteckigen und ovalen Platten kann
— gleiche Schraubenteilung vorausgesetzt
— angenommen werden, dali die am stark-
sten belastete Schraube die Belastung

zu tibernehmen hat.
Hierin bedeuten:

r den geringsten Abstana der Schrauben
vom Schwerpunkt der gedriickten recht-
eckigen oder ovalen Flache in mm,

e die Schraubenteilung in mm.

3. Der Durchmesser des Schraubenkerns d
und der rechnerische Rohdurchmesser der
Schrauben d0 stehen voh 10 bis 60 mm Kern-
durchmesser in folgendem Zusammenhang:

d=

Durch die Beziehung wird die zulassige Be-
anspruchung des Werkstoffes in Abhangig-
keit gesetzt von der GroBe (Dicke) der
Schrauben.

Bei allen Schrauben mit d > 60 mm Kern-
durchmesser ist d = d0.

4. Die Berechnungsstreckgrenze ks

a) Bei unlegiertem und unvergutetem FluB-
stahl kann k8 bei Betriebstemperaturen bis
200° der nachfolgenden Zahlentafel ent-
nommen werden:

bis uber bis uber bis

do pres. do pres do
Kz 40 40 45 45 50

22 23 26

Bei Temperaturen uber 2000 muB die
Warmstreckgrenze berlcksichtigt werden.
Sie kann bis 450° Betriebstemperatur aus
der Kaltstreckgrenze so berechnet werden,
daB flr je 20° Mehrtemperatur uber 200°
eine Minderung von 4 v. H. angenommen
wird.

Hohere Berechnungsstreckgrenzen ks kon-
nen in die Berechnung nur dann eingesetzt
werden, wenn ein entsprechender Werk-
stoffnachweis durch Sachverstandige bei-
gebracht wird.
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2. ZatiZeni Sroubu P].
a) PFi usporadani Sroubd do kruhu'a
pravidelném rozdeéleni jest zatiZeni je

veého Sroubu *

(kg)

b) PFi obdélnikovych a ovalnych deskach za
predpokladu pravidelného rozdéleni S$roubl
Ize miti za to, Ze Sroub nejvice namahany
unese

Jejic_h
notli-

Zde znaci

Cené obdélnikové nebo ovalné plochy v mm,

r

g rozte€¢ Sroubu v mm.

3. Maly prdimér Sroubu d a vypoctovy hruby
prdmér Sroubu d0 jsou pfi malém prdmeéru
Sroubu 10 az 60 mm ve vzajemném vztahu:

do + 6.

1
Timto vztahem uvadi se dovolené namahani
materidlu v zavislosti s velikosti (tloustkou)

Sroubu.

U vsech Sroubli 0 malém priméru d > 60 mm
jed =do,

4. Vypoctova mez taznosti ks,

a) Pro uhlikatou a nezuSlechténou plavkovou
ocel mize se pouZiti ks pri pracovnich
teplotach az do 200° z této tabulky.

ber bis uber bis uber  bis liber bis
Bfeesr do pfes do pres do pres g?;
50 55 55 60 60 70 70
28 31 34 40

PFi teplotach pres 200° C musi se brati
zietel na mez taZnosti za tepla. Ta jnize
byti vypoctena aZz do 450° z meze taznosti
za studend tak, Ze po zvyseni teploty o kaz-
dych 20°C zmenSi se mez taznosti 0 4%.

VyS8i vypoCtové hodnoty meze taznosti ka
mohou se dosaditi jen tehdy, kdyz se pred-
loZi znalecké osvédceni o materialu.
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b) Bei legierten und vergiiteten Sonderwerk-
stoffen ist die Berechnungsstreckgrenze Kk,
nachzuweisen.

5. Zahlenwert x kann in der Eegel bei un-
legiertem und unvergiitetem FluBstahl mit
2,5 gewahlt. werden. Bei Sonderwerkstoffen,
deren |, besondere  Festigkeitseigenschaftén
nachgewieseri sind, kann vorlaufig x bis auf
2 herabgesetzt werden. A

. 6. Der Zahlenwert ¢p nimrat je nach den zu
erwartenden Betriebstémperaturen und Giite
der.werkstattechnischen Ausiiihrung die fol-
genden Werte an:
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b) Pro slitinovou a zuSlechténou spécielni ocel
musi se vypoctova mez taznosti k3 proka-
zatl.

5. Hodnota x mlzZe se pro uhlikaté a ne-
zuSlechténé ocele voliti Cislem 2,5. U specielnich
oceli, jejichz zvlastni pevnostm vlastnosti Byly
prokazany miZe se prozatim x sniZiti az na 2.

6. Hodnota ¢ ma4 podle oekdvanych teplot
pracovnich a podle kvality dilenského prove-
deni tuto velikost:

Fall 1: Bei 200° zulassig. Rohe Ausfiihrung Pfipad 1:-Pfipustny do 200°. Hrubé provedeni
der Schrauben, Muttern, Schrauben- Sroubd, matic, Sroubového dosedani
sitze und Dichtungsflache. Kessel- a tésnicich ploch. Tlak kotle nepfe-
druck nicht iiber 8 kg/cm2. sahuje 8 kg/cm2.

<?i—0,5.

Fall 2 Bis 300° zulassig. Gute Ausiuhrung Pfipad 2: PFipustny do 300°. Dobré provedeni
der Schrauben und Muttern, bearbei- Sroubd, matic, opracované tésnici
tete Dichtungsflachen. + plochy.

<P2 = 0,75.

Fall 3: Bis 300° zulassig. Gute Ausfiihrung Pfipad 3: PFipustny do" 300°. Dobré provedeni
der Schrauben und Muttern, gut be- Sroub a matic, dobfe opracované
arbeitete Sitze und Dichtungsflachen. dosedaci a tésnici plochy.

q>3 = 1-

Fall 4: uber 3000 zulassig. Gute Ausfuhrung Pfipad 4: Pfipustny pies 300°. Dobré prove-
- der Schrauben und Muttern, gut be- deni Sroubu a matic, dobfe opraco-
arbeitete Sitze und Dichtungsflachen. vané dosedaci a tésnici plochy. Pro
Je 20° Mehrtemperatur uber 300° ist zvysené teploty o kazdych 20° pres
<(in der Regel um 4 v. H. niedriger 300° lze zpravidla ¢ voliti o 4%

anzunehmen. Damit wird mensi. Tim jest

x4 =1—0,04 203003

7. FOr die Berechnung des Durchmessers
des Schraubenkerns d gelten die folgenden
Beziehungen: ' :

I- d02 =

./ 1. d2 =
Hieraus folgt der Durchmesser d des
Schraubenkerns bei Durchmessern bis 60 mm

Zu

d=

7. Pro vypocéet malého priméru Sroubu d
plati tyto vztahy:

Pit4:x
ks - jt o

vV

Z toho vychazi maly primér Sroubu az do
60 mm

|/1,05 ~eg— + 55 (mm),
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Ergibt sich der Kerndurchmesser der
Schrauben d 60 ninr, so kanu d unxnittelbar
aus Formel | berechnet werden. (d ist dann
gleich d0 zu setzen.)

8. Bei Temperaturen liber 450° ist die
hochste Bearispruchung des Schraubenwerk-
stoffes aus den gewahlten ASmessungen zu
errechnen und mit der Dauerstandfestigkeit
des verwendeten Werkstofies zu vergleicAen.
Die hochste auftretende Spannung muB in
ausreichendem MaBe unterhalb der Dauei-
standfestigkeit bei der hochsten Betriebs-

temperatur liegen.

-Erlduterungen:
ZuAlllbl:

Fiir die Feststellung, dcdi der WerPestoff
der einzelnen Schrauben den Angaben ent-
spricht, ggnugt im allgemeinen ein éinfacher
Versuch, mit dem eine kennzeichnende
Eigenschaft des Werkstoffes nachgepriifi
werden Icann, z. B. der KuQeldruckversuch,
der chemische Tupfelversuch, die elek-
trische Potentialmessung usw. Im Einzel-
falle ist das bestg&eignete Verfahren hier-
far auszuwahlen. .

Beim Kugeidruckversuch ist zu beachten,
daB nur bei Kohlenstoffstdhlen die Bezie-
hung zwischen Zugfestigkeit und Brinell-
hdrte allgemein giiltig mit 0,36 festgestellt
ist, dali bei legierten Stdhlen dageefen die
Beziehung schwankt und diese .deshalb fiir
jede legierte Stahlsorte durch einen Vor-
versuch festzulegen ist. ;. -

Fiir den chemischen Tiipfelversuch Uilit
sich eine allgemein giiltige Durckfiihrungs-
anwejsung nicht geben. Im allgemeinen
verfdhrt man so, daB man auf eine blanke
Stelle des Werkstoffes einen Tropfen eines
geeigneten Reaggns aufbfingt, wobei-dann
eine charakteristische Reaktion eintreten

Bei der elektrischen Potentialmessung
miBt "man mit ejneni empfindlichen Milli*
voUmetér das Potential, das zwischen dem
zu prufenden Werkstoff und demWerkstoff
einer geeigneten Vergleichselektrode be-
steht, unZer Verwendung eines geeigneten
Elektrolyter'.

AuBer den vorgenunnten Verfahren kann
die -Eunkenprobe ais einfache Ndherungs-
probe verwendet wérdem Sie beruht dar-
enif, daB jeder Stahl beim-Anschleifen ein
charakteristisches Funkenbild zeigt. Die
danach vorgenommene Klassierung ergibt
allerdings nur ein grobes Bild.. Das Ver-
'‘fahren . genlgt nicht zur Feststellung
feinerer Unterschiede.
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Vychazi-li maly prdmér Sroubu d > 60 mm,
mize se d vypocisti-pfimé ze vzorce | (za d
dosadi se pak pfimo d0).

8. PTi teplotach pres 450° poCita se nejvyssi
namahani Sroubového materialu ze zvolenych
rozmérl a srovnava se s dlouhodobou pevnosti
pouzitého materidlu. Nejvetsi vyskytujici se
napéti musi byti dostateCné mensi nez dlouho-
doba pevnost pfi nejvysSich provoznich teplo-
tach:

Vysveétlivky:
K AUIDbI:

Ke 'zjisténi, zda material jednotlivych Srou-
bl -vyhovuje poZzadavk(iim, vieobecné staci
prosty pokus, kterym se mohou vlastnosti
materialu prokamti, na pr. zkouska vmacknu-
tim kuli¢ky, chemickd zkouSka kapickova,,
rielektrické méreni potencialu atd. V jednotli-
vych pfipadech je nutno voiiti metodu nej-
vhodnéjsi.

PFi vmacknuti kuliCky jest dbati, Ze jen
pro uhlikaté oceli pomér pevnosti®v- tahu a
tvrdosti podle Brinella je vSeobecné stanoven
na 0,36, Zze v8ak pfi ocelich slitinovych tento
pomér kolisa, takze je 'pro kazdy druh sliti-
nové oceli nutna predbézna zkouska, k urceni
tohoto poméru..

Pro chemickou zkouSku kapickovou nelze
. podati vSeobecného navodu. Obycejné se po-
stupuje tak, Ze se na Cistou plochii kovii na-
nese kapka vhodné reagenéie, naceZz ma na-
stdti charakteristicka -reakce.

PTi elektrickém méFeni potencialu meén se
citlivym milivoltmetrem potencial mezi, zkou-
Senym materialem a materialem vhodné s, ov-
navaci elektrody za pouZiti vhodného elektroc

Iytu.

Kromé uvedenych zplsobl miZe se pouZiti
.zkousky jiskfenim jakozto jednoduché pfi-
"blizné zkousky, spocCivajici.v tom, Ze kazda
-ocel pFi brouseni jevi svdj charakteristicky

obrazec jisker. Klasifikace P]odle, toho prove-
dena poskytne ovSem pouze hruby obraz. Ten-
to zplsob" nestadi k‘stanoveni rozdild jemnéj-

Sich.

118
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Zu A 1l c:

Es ist nicht erforclerlicfi und auch im
atlgemeinen nichtmagiich, die AnlaBsgrddig-
keit beim Abnahmeversuch zu ermitteln.
Fur Sonderstdhle kann der Naduveis auch
durch eine geeignete Priifung bd einer
rlamtlichen Stelle gefiihrt iverden. Das
Lieferiverk hat dann nachzuweisen," dali
der Werkstoff mit dem gepriiftén Uberein-
stimmt. Im ZweifelsfalUe gibt der Iferb-
schlagversiich einen Anhalt fur den guten
Warmbehandlungszustand des Werkstoffes.

Zu BIl 5, 6, 7: I

Zur Erleichterung der Berechnung des
Schraiibendurchmessers kann ein Hilfswert
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KA Illc:

Neni nutné a ani vzdy mozné stanoviti pfi
‘pfevzeti krfehkost po popousténi materialu.
PH specielnich ocelich mliZe se stanoveni pro-
vésti vhodnou zkouSkou Gfednim mistem. Do-
davatel musi pak-prokazati, Ze material je'
shodny s materidlem zkouSenym. V pochyb-
nych pfipadech razova zkouska vrubova jest
dokladem o dobrém zpracovani tepelném.

Kv B Il5, 6 7:

K ulehéeni vypoctu priméru Sroubd slouzi
pomocna hodnota

Z = 1,020\i-

eingefdhrt werden. Dann ist

d=2-

Der Zahlenwert Z kann flr die verschie-
denens Temperaturen und Werkstoffe der
nachfolgenden Zahlentafel enthommen wer-
den. b

*

Eetriebslemperatur

Pracovni, teplota 300

200

cpi (p2 CP
Zahlenbei-werte “I
Soucinitelé

Zahlenwert Z fur
unlegierten FluB-
stahl (x =2,5)

Hodnota Z pro uhli-
kovou plavkovou
ocel (x=-2,5)'

Zahlenwert Z far
legierten Sonder-
stahl (x— 2,0)

2,29 1,87 162. 1,66 1,69 1,73 1,77 1,81 1,86 1,91

T,
| pak jest

+'5,5 (mm).

Hodnota Z miZe pro rozlicné teploty a ma-
terial bytivzata z této tabulky:

bis — do

320 &/0 360 380 400 420 440 460\480 5o 520 540-

0C

Cpd

05 075 1,0 0,9 0,92 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,68 0,64 0,60 0,56 0,52

—_ | — R —

Hodnota Z pro sCi-1 2105 1167 175 IM 1,51 1,55 1,58 1,62 1,66 |l,71 1,76 1,81 1,87 %,94 2,02

tinovou specielni
ocel (x=2,0)

Werden flr x andere Werte X' emgesetzt
so ist der Zahlenivert Z mit ’

IV

bzw.

\

. J{osadi—ti se zet hodnoty x jme. hodnoty
jest pomocnou hodnotu Z nasobiti vyrazem

\ 2 popF. jJvy275

zu multiplizieren.
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X8, Aiiker und Stehbslsen.

X1 A. AUgemeines.

Bei der Berechnung der Anlterbel”stung
darf.die etwaige unterstiitzende Wirkung an-
derer Kesselteil§ daeriicksichtigt werder.

XI B. Berechnung.
1. Die,zulassige Spannung soli

bei geschweiBteri Ankern und
Stéhbolzen aus SchweiBs-tahl 3,5 kg/mm?2,

bel ungeschweiBten Ankern und
Stehbolzen aus ScbweiBstahl 5 kg/mha2,

bei ungeschweiBten Ankern und
Stehbolzen aus- FluBstahl . 6 kg/mmz2,

bei Ankern und' Stehbolzen aus

Kupfer fiir Dampftempera-
. turen bis 200° . . .. .4 kg/mm,
bei Ankerrohren im Kernquer-

schnitt des Gewindes .5,3 kg/mm2

nicht iiberschreiten.

2. Es empfiehlt sich, die mit Mutterri ver-
sehenen Langsanker mit Gewinde in die Stirn-
platten oder Rohrplatten einzuschrauben,
auBerdem nicht nur ‘auBen, %sondern auch
innen mit Unterlegscheiben und mit Muttern
zu versehen. Die Ankerrohre sind mit Ge-
windé einzuziehen und aufzuwalzefi.

' 3. Die Lange dér Eckanker sol! so groB wie
irgend moglich sein.

. 4. Es empfiehlt sich, in Dampfkesseln mit
Flammrolmen diejenigen Niete, welche die
Eckanker.mit der Stimplatte verbinden, min-

destens 200 mm vom Flammrohrumfang ab-
stehén zu lassen.

5. Der Querschnitt der -Eckanker soli im
Verhéltnis ihrer Neigung zur Kesselachse
groBer werden ais derjenige der Langsanker.

6. Die, 'zur Befestigung der Eckanker die-
nenden Bolzen_und Niete sind den wirkénden
Kraften entspfechend reichlich zu ermessen.

7. - Werden ebene Stirnwande durch Auf-
nieten vom I-Tragern und dergleichen ver-
steift, so sollen diese ihre Belastung moglichst
unmittelbar auf den Kesselmantel iibertragen.

8. Bei der Versteifung feuerberiihrter
ebener Flaehen durch Stehbolzen solite der
Stehbolzenabstand im allgemeinen nicht
groBer ais 200 mm sein.
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X8, Rezpéry a rozpérky.

XI A. VSeobecné.

PFi vypoétu namahani rozpér mize se uva-
Ziti vyztuzny Ucinek jinych kotlovych dilu.

XI B. Vypocet.

1., Dovolené namahani nesmi
prestoupiti

pro svarene, roZpéry a rozpérky
ze svarkové oceli . .3,5 kg/mm2,

pro nesvarované rozpéry a roz-

pérky ze svarkové oceli . 5,0 kg/mm2,
pré nesvafované rozpéry a roz-

pérky z plavkové oceli .6,0 kg/mm2,
pro rozpéry a rozpérky médéné

pFi teplotach pary do 200° . .4,0 kg/mm2,
pro rozpérné trubky v malém

prumeéru Zavitu ..........ccceeeene. 5,3 kg/mm2,

2. PodéIné rozpéry s maticemi se doporucuje
zaSroubovat! zé&vitem do celnich nebo trubko-
,vych stén a opatfiti je zevné i uvnitf podloz-
kami a maticemi. Kotevni trubky budtez za-
taZzeny na zavit a rozvaleny.

3. Délka rohovych rozpér ma byti pokud
mozno velika.

4. U plamencovych kotll se doporucuje, aby
nyty spojujici rozpéry v rozich s plechem kot-
lového Cela byly vzdaleny od obvodu plamencti
aspori 200 mm. ) ,

| )

5. Prlrez rozpéj* v rozich ma byti umérné

s jejich sklonem ke kotelni ose V&tsi nez pri-

'fez rozpéry podélné. .

- 6. Nyty a svorniky k upevnéni rozpér v ro-
zich musi byti, bohaté dimensovany v poméru
k acCinkujicim silam.

7. Jsou-li rovné stény cel vyztuzeny nanyto-
vanim I-nosnikdl nebo podobngé, musi tyto
vyztuhy prenaSeti- zatizeni ¢el pokud mozno
bezprostfedné na kotlovy plast.

8. Jsou-li rovné plochy ozihané plameny vy-
ztuzeny rozpérkami, nema vzajemna vzdalenost
rozpér vSeobecné presahovati 200 mm. <

uSs*
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XIl. Biigel- oder Deekentrdger
fiir Feuerbuchsendecken.

1. Die fr-eitragenden, nicht aufgehangten
Trager sind wie ein Balken zu berechnen, der
auf die Efitfernung ! (vgl. Abbilduiig) frei
aufliegt und an den Stiitzsteilen der Decke
durch die Kréafte belastet wird, welche sich fiir
die auf ihn entfallenden Deckenfelder er-
,geben.

2. Die Tragfahigkeit des Deckenbleches
kann in Rechning gestellt werden.

3. Werden die Deckentrager aufgehangt, so
sind sie den'veranderten Belastungsverhalt-
nissen entsprechend zu berechnen.

NErlduterungen:.
Nach 2. kann die Tragfahigkeit des
Deckenbldches in Rechnlng gesetzt werden.

Es' empfiehlt sich, die durch das Decken-
blech bewiricte Erhbhung der~ Widerstands-

fdhigkeit,der Konstruktion- dadurch zu be-

rucksichtigen, daB-man das Widerstands-.

moment des auf Biegung beanspruchte?i
JDechéntrdgers. entsprechend hoéher in die
Rechnang einsetzt. Es kann zu diesem
Zweck mit éinem Koeffizienien z multi-
pliziert werden, welcher etwa 4/3 betragen
kann. Danach ergibt sich die Berechnung
des Deckentrdgers wie folgt:

A~
| | _| J___|_‘I/:\?_|__"!f_‘_r_
RS =l
I veogi
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X!, T¥meny nebo nosniky stroo(

topenist.

1. Volné nezavésené nosniky pocitaji se jako'
nosniky volné uloZené v délce 1 (viz vyobra-
zeni) a zatizené na podpérnych mistech stropu
silami z pfislusnych stropnich poli.

2. Nosnost plechll stropu se mlze ve vypoctu
uvaziti.

3. Jsou-ii stropni nosniky zavéSeny, budtez
pocitany s ohjedem na zminény zplsob zatiZent,

Vysveétlivky:

Podle 2. mlzZe se nosnost plechu stropu ve
vypocltd uvaziti. Doporuduje se uvaziti zvy-
$eni.nosnosti konstrukce, zplsobené plechem
stropu tak, Ze se dosadi do vypocCtu pFimérene
vétSi moment stropniho nosniku', namahaného
ohybem. Za tim Gcelem se miZze moment
odporu nésobiti soucinitelem z, ktery jest asi
4/3. Pak se jevi vypocCet stropnich nosnikl
takto:
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Unter den in den Abbildungen angenoni-
menen Verhaltnissen ivird mit p ais groBtem
Eetriebsiiberdruck in fcg/cmz bei den zwei

RandU dgern:
die Ktre,t_'t p
dila
die Krajt p in kg
sila v
bei den zwei Mitteltrdgern:

6

die Krajt
sila’ v

\
| pFi obou stFednich nosnicich:
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Za pomér( obsaZenych v obrazcich jest pfi
nejvétsim provoznim pretlaku p v kg/¢ntf
v obou krajnich nosnicich:

ei , £
2 2 'V
. e p;

inkg=c>enp;

die Aujlagerkrajt @n den Trdgerenden ,j reakce na koncich nosnikl v kg:

‘in kg:

R=PIi + Pij. 1

Das Mali ct bestimmt die Erstreckung
desjenigen Teiles der Decke, welcher nach
dem Rande zu'seiner Belastung auj den
Randtrager absetzt, im Durchschnitt cx
etwa = % X-

Das grblite Biegungsmoment im Quer-
schnitt bei B und in den Querschnitten
zwischen BB ist

|
M,, = R 2 !
Das Widerstandsmoment des Trdgers zur
Berechnung seines Querschnittes ergibt
sich aus der Formel
- 1

Hie.rin bedeuten:

W Widerstandsmoment des Trdgers in cm*
(jdr rechteckigen Querschnitt® wie in
der Abbildung angenonimen, ist W
y?,bhp)-'

z der die Erhdhung der Widerstandsjdhig-
kejt der Konstruktion-durch da$ Decken-
blech befucksichtigte Kgejjizient, dessen
Weéri etwa 4/s betragen karnn;

k (Re zuldssige Biegungsbeanspruchung
des Tragerwerkstojjes in kg/cmz, die
jiir zdhen Werkstojj- (SchiveiBstahl,
FluBstahl, StahlguB) zu - der Zug-
jestigkeit in Rechnung gestellt iverden
darj. Falls ein Ngchweis der Zugjestig-
heit nicht vorliegt, kann jdr die ge-
nannten Werkstojje k = 900 kg/cm2
eingejiihrt luerden.

XIIl. Mannloch- und andere Aus-
schnitte.

1. Bei Anordnung der Versteifungen der
Ausschnittrandér ist zu beachten, daB unter

Délka CI urcuje rozlohu oné &asti stropu,
ktera své zatiZeni pfedava na krajni nosniky;
primérné je.Ci asi =-2j" x.

~ Nejvétsi moment ohybu v prirezu pfi B a
prifezech mezi BB jest

Pare.

Moment odporu nosniku k vypoctu jeho
prifezi'vychazi z rovnice

Mb<z.W.k.

Zde znadi:
W moment odporu nosniku cm”® (pro obdélni-
kovy prifez jako v obrazci jest W. - -

V« b h2);

z soucinitel uvazujici zvySeni nosnosti kon-
strukce plechem stropu jest asi Vs-"

k dovolené namahani materialu, nosniku
v kg/cmz, které, pro houzevnaty material
(svarkova, plavkova ocel, ocelova litina)
jest i/j pevnosti v tahu. Neni-li pevnost
v tahu doloZena osvédéenim, mdzé se za ni

dosadit k = 900 kg/cm2.

XIl. Prilezy a jiné vyrezy.

1. P¥i usporadani vyztuh okrajl-vyrezd bu-
diZz uvazeno, Ze takovymi vyztuhami se mohou
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Umstanden durch solche Versteifungen Sj>arx-
nungen erzeugt wérden korrnen, die zu ver-
mejden sind.

. Im, allgemeinen sollen die ovalen Mann-
locher mindestens 300 2) 400 mm weit sein;
hiervon. ist nur dann abzuweichen, werin sich
derart bemessene Mannlocher nur schwierig
anbringeri lassen. Die kleinste zulassigfe Weite;
ist in diesem Ausnahmefallg 280 X 380 mm.

3. Die in den Dampfdom fiihrenden offnun-
gen sind stets so zu bemessen, daB das Innere
des Domes sowie déssen Decken- und Rand-
krempen der Untersuchung”zuganglich bleiben.

4. VerschluBdeckel, Mannlocheinfassungen
(Rahmen) und Biigel diirfen nicht aus GuB-
cisen . oder TemperguB hergestellt werden.
Flr did Eiigei der Verschllsse vpn Kammern
und Teilkammern darf hochwertfges GuB-
eisen verwendet werden, sofern die Biigel nicht
im Heizgasstrom liegen. Soféra nicht Metall-
dichtungen verwendet werden, miissen die
VerschluBdeckel, um ein Herausdriicken der
Paekung zu verhindern, auf der Luftseite
einen Wulst oder einen Bund haben. Sein
Spiel gegenubér dem Lochrand, ringsum
gleichmaBig verteilt, darf hei Kesseln unter
32 atii Betriebsdruck keinesfalls 3 mm und
ab 32 atii nicht 1 mm Gbersteigen.-'Seine Hohe
muB mindestens .5 mm groBer sein ais die
Dicke der Dichtung.

5. Es empfiehlt sich, die Schraubenbolzen
der Mannlochdeckel bei Kesseln fiir .hohe
Dampfspannung mit Gewinde einZusetzen und
zu vernieten.

6. Die Rander der Mamrloch- und der son-
stigen Ausschnitte sind stets dann wirksam zu
versteifen, wenn durch daS Einschneiden- der
Locher eine unzuldssige Verschwachung des
Bleches gegenliber dem beabsichtigten Drucke
eintritt oder,wenn zu befiirchten steht,* daB
das Blech durch das Anziehen der Biigel u. dgl.
durehgespannt wird. Eine unzulassige Ver-
schwachung .und- ein Durchspannen des Bla-

ches ist bei Putzlochem mit VVerschluBdeckein.

in zylindrischen Wandungen durch das An-
ziehen, der VersehluBbugel zu erwarten. Gutes
Anliegen der Deckel soli nachgepriift werden.

7. Bei neuen, nicht befahrbaren, stehenden
Quersiederkesseln ist gegeniiber der iibliehen,
in, des NW. angebrachten Reidigungs-
offnung eine Waschluke, bei groBeren Kesseln
ein Mannloch vorzusehen, um eine fiesichtl
gung der von der erstgenannten offnung aus
nicht-zu UGberblickenden Rauchrohrhalfte, ge-
gebenenfalls. das Anbohren des Rauchx-ohres,
zu ermbgliehen. Ferner ist eine Besichtigungs-
moglichkeit fiir die Uberlappungslangsnaht
des Kessels vorzusehen..
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zplsobiti pnuti, jichz je treba'se uvéaro-
vati.

2. Vseobecné se dimensuji ovalné prilezy
300 X 400 mm; odchylky jsou pFipustné, jeii
kdyZ prllezy téchto rozmérd se daji nesnaSno
umistiti. Nejmensi pFipustné rozméry jsou
v tomto vyjime€ném pfipadé 280 X 380 mm.

3. Otvory vedouci do parniho dému budtéz
dimensovany tak, aby wvnitfek dému jakoZ
i jeho leniy byly pfi prohlidkach pfistupné.

. 4: Vika, ramy prilezd a trmeny nesméji se
hotoviti z Sedé nebo temperované litiny. Pro
tfrmeny vik komor a dil€ich komor smi se po-
uzivati vysoce hodnotné litiny, kdyz tfmeny
nejsou umistény’v proudu topnych plynl. Po-
kud se nepouziva kovového tésnéni, musi miti
vika na strané atmosferického tlaku vystupky,
aby se zabranilo vytlaceni tésnéni. Vlle jeho
oproti okraji otvoru rozdélena stejnomérné po
celém obvodu'nesmi, u kotld s provoznim pre-
tlakem pod 32 kg/cm?2 pFesahovat™ 3 mm a pfes
32 kg/em?2 1 mm. Jeho vySka musi byti nej-
méné o 5 mm veétsSi nez tloustka tésnéni,

5. Zavrtané Srouby u vik prilezu vysoko-
tlakych kotll se doporucuje upevnit! zaSroubo-
vanim a roznytovanim.

6. Okraje prllezl a ostatnich vyrez( maji sé
acinné vyztuzit! vzdy, kdyz vyfiznuti otvord
zplsobi nepfipustné zeslabeni plechu proti pred-
pokladanému. tlaku, nebo, je-li obava, ze se
plech pfi dotahovani tfment a pod. népqgdda.
Nepfipustné zeslabeni a poddavani se'plechu
Ize"oCekavati pri dotahovani vikovych tfmend
u Gisticich otvor(l ve valcovych sténach. Dobré
dosedani vik bud' kontrolovano.

7. U novych neprileznyeh stojatych kotl
s pricnymi varniky bud naproti obvyklym Cisti-,
cim otvorlim ve vysce vodorysu umistén Gistici
otvor, u vétsich kotld prilez, aby byla umoz-
nény prohlidka i druhé poloviny- kourové irub-
Ky, po pf. jeji navrtani. Jest také umozniti
p((r)]hll’dku preplatovaného podélného Svu kotlo-
vého.
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Ist der Quersiederkessel gut befahrbar, so
daB das Rauchrohi' von allen Seitén besichtigt
werden kann, so eriibrigt sich die Anbringung
einer besonderen Schauluke. Im allgemeinen
gelten Quersiederkessel von 1200 mm O an
aufwarts als gut befahrbar bei einer Mann-
lochgroBe von 300 X 400 mm. Bei Meineren
Kesseln ist, auch wenn ein Mannloch vorhan-
den ist, die Anbringung einer Schauoffnung
in der Regel notwendig.

Liegen besondere Verhéltnisse vor — etwa
Rauchrobre groBeren Durchmessers ais iibEeli
mit eingebauten Gberhitzern —, so wird auch
bei Kesseln. liber 1200 mm O die Anbringung
von Schauoffhungen-gegenuber dem Mannloch
notwendig, wenn die gute Befahrbarkeit nicht
mehf gegeben ist. -y

XI¥, Wasserk™mmer- und TeslkssirSmer-
k©ssel.

1. Bei Kammer- (nicht Teilkammer-) Kesseln
sollen SchweiBverbindungeh des XJmlaufblechs
(Bodenblechs) mit den Rohrplatten vermieden
werden. Mindestens muB dies gésehehen im
unteren Teile der vorderen Wasserkammer auf
der dem Feuer zugewendeten Seite.

2. Die vordere Kammer (auch Teilkammer)
ist mindestens so zu lagern, daB etwa auf-
tretende Undichtigkeiten /Jer vorderen und
hinteren Kante des Bodenblechs beobachtet
werden kohnen. Ist die hintere untere Kante
der vorderen Wasserkammer durch Krém-,
pung, ohne Nietung und ohne SehweiBung
hergestellt, so ist die Beobachtungsmoglich-
keit nicht erforderlich.

3. a). Die hintere untere Kante der vorderen
Kammer (auch Teilkammer)' muB ‘bei (-
krempten Kanten ohne Nietung durch Mauer-
werk dauernd wirksam der unmittelbaren Be-
strahlung durch das Feuer und der unmittel-
baren Beriihrung durch die Feuergase ént-
zogen werden.

b) In den tibrigen Fallen muB dariiber hin-
aus die hintere untere Kante der vorderen
Kammer (auch Teilkammer) jedem EinfluB
zu hoher Temperalureh dauernd wirksanl ent-
zogen werden. Das Schutzmauerwerk muB in
diesen Fallen so ausgefuhrt werden, daB im
Falle eines Schadens (Abbrand, Einsturz) die
dadurch entstehende Gefahr dém Heizer und
dem Aufsichtsbeamten durch Einblick in den
Feuerherd bemerkbar wird. -

4. Wenn bei bestehenden Anlageh die Flor-
derupg des zweiten Satzes der Ziffer 3b nicht
erfitlibar ist, so muB, wenigstens bei ge-
schweiBter Naht, diese Naht ausreichend me-
chanisch gesichert sein.

839

Je-li kotel s pFiénymi vardiky prilezny, takze
mlZe koufova trouba ze vSech stran byti pro-
hlédnuta, neni zvlasthiho otvoru zapotfebi.
V§eaFecné se povazuji kotle s pficnymi varniky
od JIf 1200 mm za dobre priilezpé pfi prilezu
0 rozmérech 300 X 400 nrn- Pri kotlech men-
Sich je usporadani Cisticiho otvoru zpravidla
hutné, i kdyZ je na kotli prilez.

Za zvlaStnich pomeérd, na pf. pfi koufovych
troubach Veétsiho prumeru, s vestavenym pre-
hfivacem, jest i pfi kotli o v&tSim priméru nez
1200 mm umisténi Cisticich otvorl nutné,
neni-li kotel dobre' prilezny. '

XIV. Kotle komorové a s dil¢imi
komorami.

1. P¥i kotlech komorovych (nikoliv s dil¢imi
komorami) nemaji byti plechy pro obéh vody
svareny s trubkovymi deskami, hlavné pak ne
ve spodni Casti predni vodni komory na strané
obréacené k plameni..

2. Pfedni komora (také dil¢i komora) budiz
tak ulozZena, aby bylo lze pozorovat! pfipadné
netésnosti predni a zadni hrany plechu dna.
Je-li zadni spodni hrana predni-vodni komory
zhotovena prehnutim bez nytovani a svarovani,
neni ta*kového usporadani zapotrebi.

3. a) Zadni spodni hrana predni komory
(také dil¢i komory) musi byti pfi pfehnutych
hranach bez nytovani zazdivkou trvale ucinné
chranéna pfed UcCinky salani a bezprostfedniho
dotyku s koufovymi plyny.1

b) V ostatnich pfipadech musi nadto i zadni
shodni hrana prfedni komory (také. dil¢i ko-
mory) byti chranéna trvale a ucinné pred
jakymkoliv vlivem prilis vysokych teplot.
Ochranné zdivo musi pak byti provedeno” tak,
aby pri poskozeni (opaleni, zficeni) bylo mozno
topiCi a dohliZejicimu Gfedniku zjistiti prohlid-
kou topenisté hrozici nebezpeci.

4. KdyZz poZadavek 2. véty Cis. 3 b neni pfi
kotelnach jiz postavenych splnitelny, musi byti
aspon pFi Svech svarovych tento Sev dostateCné
mechanicky chrénén,
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